Produkthandbuch

TOSHIBA Frequenzumrichter
Serie VF-AS3

TOSHIBA

Diese Bedienungsanleitung ist sorgfaltig zu lesen und am

Einbauort des Gerates aufzubewahren.
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Sicherheitsvorkehrungen

Die in diesem Handbuch und auf dem Frequenzumrichter selbst beschriebenen Hinweise sind von
groRer Bedeutung fiir den sicheren Umgang mit dem Gerét, fir die Abwendung von Verletzungen,
denen Sie selbst sowie umstehende Personen ausgesetzt sein kdnnen, sowie fir die Vermeidung von
Sachschaden im Betriebsbereich. Machen Sie sich zuerst grindlich mit den unten gezeigten Symbolen
und Angaben vertraut und setzen Sie das Lesen des Handbuchs anschlieRend fort. Beachten Sie alle
angegebenen Warnhinweise.

Erldauterungen der Kennzeichnungen

Kennzeichnung

Bedeutung der Kennzeichnung

Hinweis darauf, dass Fehler bei der Bedienung zu schweren oder gar todli-
chen Verletzungen filhren kénnen.

Hinweis darauf, dass Fehler bei der Bedienung zu Personenschaden (*1)
oder Sachschéaden fiihren kdnnen (*2)

(*1) Verletzungen, Verbrennungen oder elektrische Schlage, die keine Krankenhauseinwei-
sung oder langere ambulante Behandlung erfordern

(*2) Als Sachschaden gelten weitrdumige Schaden an Vermégensgegenstanden und
Material

Bedeutung der Symbole

Kennzeichnung

Bedeutung der Kennzeichnung

Hinweis auf ein Verbot. Was verboten ist, wird im Symbol oder in dessen Nahe
in Textform oder als Piktogramm beschrieben.

Hinweis auf eine Anweisung die zu befolgen ist. Detaillierte Anweisungen wer-
den im Symbol oder in dessen Nahe in Textform oder als Piktogramm gegeben.

>

Kennzeichnet einen Warnhinweis oder einen Vorsichtshinweis. Genaue Informa-
tion werden im Symbol oder in dessen Nahe in Textform oder als Piktogramm
gegeben.
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TOSHIBA

m Verwendungsbeschrankungen

Dieser Frequenzumrichter dient zum Steuern der Drehzahl von Dreiphasen-Motoren in allgemeinen indus-
triellen Anwendungen. Der mit einphasiger Eingangsspannung arbeitende Frequenzumrichter liefert eine
dreiphasige Ausgangsspannung und kann nicht zum Ansteuern eines Einphasen-Motors verwendet werden.

/\ SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

+ Dieses Gerét ist fir allgemeine industrielle Anwendungen ausgelegt. Es darf nicht in Anwendungen verwendet
werden, die eine Gefahrdung der Offentlichkeit darstellen kénnen und die spezielle MaRnahmen zur Qualitétssi-
cherung erfordern wie Kraftwerke oder im Bahnbetrieb. Es darf nicht eingesetzt werden in Anlagen, von denen im
Storungsfall oder bei Fehlbedienungen menschliches Leben direkt bedroht ware oder Verletzungen des mensch-
lichen Korpers hervorgerufen werden konnten wie in Kernkraftwerken, Luft- und Raumfahrt, Verkehrswesen,
medizinische Einrichtungen, Sicherheitseinrichtungen und Unterhaltungswesen. Die Eignung fiir den Einsatz in
speziellen Anwendungen kann unter der Voraussetzung, dass der Einsatz beschrankt und keine Qualitatssicherung
erforderlich ist, verifiziert werden. Bitte kontaktieren Sie den &rtlichen Toshiba-Distributor wenn Sie dieses Gerét in
einer speziellen Anwendung einsetzen méchten.

 Setzen Sie dieses Produkt nur in Anwendungen ein, die auch im Falle eines Fehlers im Produkt keine Unfélle oder
Schéaden hervorrufen kénnen.

» Verwenden Sie dieses Produkt nur zum Ansteuern von 3-Phasen Motoren in industriellen Anwendungen. Der mit
einphasiger Eingangsspannung arbeitende Frequenzumrichter liefert eine dreiphasige Ausgangsspannung und
kann nicht zum Ansteuern eines Einphasen-Motors verwendet werden.

= Handhabung

A WARNUNG

® * Nehmen Sie niemals eine Demontage, Veranderung oder Reparatur vor. Dies kann Stromschla-
ge, Feuer oder Verletzungen zur Folge haben. Wenn eine Reparatur erforderlich ist wenden Sie
Demontieren sich an den zusténdigen Toshiba-Distributor.
verboten

Entfernen Sie niemals die Frontabdeckung im eingeschalteten Zustand.

Das Gerat enthalt hochspannungsfiihrende Teile. Das beriihren dieser Teile fuhrt zu elektri-
schen Schlagen.

Stecken Sie die Finger niemals in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Lifterabdeckun-
gen.

Das Gerat enthélt hochspannungsfiihrende Teile. Das berlihren dieser Teile fiihrt zu elektri-
schen Schlagen
Verboten » Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstiicke, Stabe, Drahte etc.)

in den Frequenzumrichter.

Dies kann Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Sorgen Sie dafiir, dass weder Wasser noch sonstige Flussigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kdénnen.

Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Schalten Sie die Netzspannung nur bei montiertet Frontabdeckung ein

Wenn Sie die Netzspannung bei demontierter Frontabdeckung einschalten kann dies zu Strom-
schlagen oder anderen Verletzungen fiihren.

Schalten Sie die Netzspannung sofort aus wenn der Frequenzumrichter Rauch, ungewdhnliche

@ Gerliche oder Gerdusche abgibt. Es besteht Brandgefahr, wenn der Betrieb in diesem Zustand
fortgesetzt wird. Wenden Sie sich fiir die Reparatur an lhren Toshiba-Distributor.

Schalten Sie bei langeren Betriebspausen die Netzspannung ab.

Es kénnen auf Grund von Undichtigkeiten, Staub oder sonstigen Fremdkdrper Fehlfunktionen
auftreten. Beim Betrieb in diesem Zustand besteht Brandgefahr.

Vorgeschriebene
MaRnahme
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TOSHIBA

/N\VORSICHT

@ « Beriihren Sie nicht die Kihlrippen oder die Entladungswiderstande.
Diese Bauteile werden heif? und kénnen Verbrennungen hervorrufen.
Beriihren verboten

m Transport und Installation

A WARNUNG

Installieren oder betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht, wenn er beschédigt ist oder Teile
fehlen. Dies kann Stromschlage oder Feuer hervorrufen. Wenden Sie sich an Ihren Toshiba-

Distributor.
Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des Frequenzumrichters.

Schlagt in Folge einer Fehlfunktion eine Flamme aus dem Gerat, besteht Brandgefahr.

+ Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an einem Ort, wo er mit Wasser oder anderen
Flissigkeit in Kontakt kommen kann. Dies kann Stromschlége oder Feuer hervorrufen.

Verboten

Betreiben Sie den Frequenzumrichter nur unter den im Handbuch angegeben Umweltbedingun-
gen. Der Betrieb unter anderen Bedingungen kann zu Stérungen fiihren.

Montieren Sie den Frequenzumrichter auf einer Metallplatte. Die Riickseite des Gerates wird im
Betrieb heil. Montieren Sie den Umrichter nicht auf einem brennbaren Untergrund, andernfalls
besteht Brandgefahr.

Betreiben Sie das Gerat nicht wenn die Frontabdeckung entfernt ist. Im Gerat befinden sich
hochspannungfiihrende Teile. Bei Beriihrung besteht Stromschlaggefahr.

+ Eine Not-Aus-Vorrichtung die den Systemspezifikationen entspricht muss installiert sein. Fehlt
eine Vorrichtung, die Stromzufuhr unterbricht und eine mechanische Bremse auslost, kann der
Betrieb durch den Frequenzumrichter allein nicht angehalten werden. Dies kann zu Unféllen
oder Verletzungen fiihren

Verwenden Sie ausschlieRlich Optionen, die den Spezifikationen on Toshiba entsprechen. Beim
Einsatz von Optionen, die den Spezifikationen nicht entsprechen besteht Unfallgefahr.

Beim Einsatz des Gerates mit Optionen und Stromverteilung missen alle Teile in einem Schalt-
schrank montiert werden. Der Betrieb ohne Schaltschrank fiihrt zu Stromschlagen.

Vorgeschriebene
MaRnahmen
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TOSHIBA

/N\VORSICHT

N

Verboten

Halten Sie das Gerat beim Transportieren oder Tragen nicht an der Frontabeckungen. Die
Abdeckungen kénnen sich I6sen und das Geréat kann herunterfallen und Verletzungen verursa-
chen.

Installieren Sie das Gerat nicht in Umgebungen, in denen es erheblichen Vibrationen ausge-
setzt sein kann. Das Geréat kdnnte hierdurch herunterfallen und Verletzungen verursachen.

o

Vorgeschriebene
MaRnahmen

Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei oder mehr Personen wenn die Masse des Geréates
20 kg Ubersteigt (VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC)
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie das Geréat alleine tragen.

Transportieren Sie die Hochleistungsumrichter (VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC -
4280KPC) mit einem Kran. Wenn Sie Schwerlasten von Hand transportieren besteht Verlet-
zungsgefahr. Stellen Sie die bestmdgliche Sicherheit fiir die Bediener sicher und gehen Sie
vorsichtig mit dem Frequenzumrichter um damit das Gerat nicht beschadigt wird.

Beim Anheben mit einem Kran o.8. befestigen Sie Stahlseile an den Bolzen oder Transportvor-
richtungen die im oberen oder unteren Bereich des Gerates angebracht sind (siehe Bild unten).

Stellen Sie sicher, dass der Umrichter an zwei Stahlseilen ausbalanciert hangt und vermeiden
Sie starke Krafteinwirkung auf das Gerat im hangenden Zustand.

Tragen Sie das Gerat nicht mit angebrachter Transporthiille. Stecken Sie nicht die Hand in die
Transportlécher und halten Sie das Gerat nicht an diesen. Es besteht Verletzungsgefahr durch
Einklemmen der Hande.

Transportieren Sie das Bedienfeld entsprechend den gesetzlichen Vorschriften.

Das Bedienfeld enthalt eine Lithiumbatterie - beachten Sie die gesetzlichen Vorschriften beim
Transport.

Installieren Sie den Frequenzumrichter an einem fir die Masse des Gerates geeigneten Ort,
andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch Herunterfallen des Gerates.

Installieren Sie eine mechanische Bremse wenn die Motorwelle gehalten werden soll.

Die Bremsfunktion des Frequenzumrichters erlaubt keine mechanische Bremsung der Motor-
welle. Es besteht Verletzungsgefahr.

Bringen Sie bei Umgebungstemperaturen tiber 50°C das Bedienfeld entfernt vom Gerét an.
Es besteht die Gefahr, dass bei Temperaturanstieg Flammen aus der Lithiumbatterie schlagen.

I. Sicherheitsvorkehrungen -4 VF-AS3



TOSHIBA

m Verkabelung

N

Verboten

A WARNUNG

Schlielen Sie die Eingangsspannung nicht an die (motorseitigen) Ausgangsklemmen [U/T1], [V/T2],
[W/T3] an.
Dies beschadigt den Umrichter und kann einen Brand ausldsen.

Schliefen Sie den Bremswiderstand nicht an die DC-Anschlussklemmen [PA/+] und [PC/-] oder
[PQO] und [PC/-] an. Dies kann einen Brand verursachen. SchlieBen Sie den Bremswiderstand ant-
sprechend den Anweisungen im Handbuch an.

Beriihren Sie nicht die Anschlussleitungen von Geréaten, die an den Umrichter angeschlossen sind
(z.B. MCCB) nicht innerhalb von 15 Minuten nach Abschalten der Eingangsspannung.

Die Kondensatoren im Frequenzumrichter kdnnen noch Ladung filhren. Das Beriihren der Leitun-
gen kann zu einem Stromschlag fiihren.

Beriihren Sie die motorseitigen Anschliisse [U/T1], [V/T2], [W/T3] nicht solange sich die Motorwelle
dreht, auch nach Abschalten der Eingangsspannung.

Auch nach Abschalten der Eingangsspannung des Umrichters liegt an den Anschlissen [U/T1], [V/
T2] und [W/T3] eine hohe Spannung an, die zu Stromschlagen fiihren kann. Fiihren Sie Arbeiten an
der Verkabelung erst aus, wenn sich der Motor im Stillstand befindet.

Beim Einsatz von Frequenzumrichtern der 480V-Klasse in einem Stromversorgungssystem, wel-
ches nicht am Neutral-Punkt geerdet ist (z.B. Dreieckschaltung mit einphasiger Erdung) sollte der
Erdungskondensator nicht geerdet werden und die Kapazitat sollte nicht erhéht werden, andernfalls
besteht Brandgefahr oder Gefahr einer Stérung.

o

Vorgeschriebene
MaRnahme

Elektroinstallationsarbeiten dirfen nur von einem Fachmann durchgefiihrt werden.

Falscher Anschluss an die Stromversorgung durch Personen, die nicht das erforderliche Fachwis-
sen haben kann zu Feuer oder Stromschlagen fiihren

Schliellen Sie die motorseitigen Ausgangsklemmen richtig an. Wenn die Phasenfolge inkorrekt ist
dreht der Motor in die falsche Richtung. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Die Verkabelung darf erst nach dem Einbau des Frequenzumrichters erfolgen, andernfalls besteht
die Gefahr eines Stromschlags oder von Verletzungen. Vergewissern Sie sich, dass die Stromver-
sorgung abgeschaltet ist und das die Lade-Anzeige nicht leuchtet. Bei Nichtbeachtung fiihrt dies zu
Stromschlagen.

Ziehen Sie die Schrauben an den Klemmbdcken mit dem spezifizierten Drehmoment an. Wenn

die Schrauben nicht ausreichend mit dem angegebenen Drehmoment angezogen werden besteht
Brandgefahr.

Stellen Sie sicher, dass die Eingangsspannung im Bereich von -15% bis +10% (+10% bei 100% Last
im Dauerbetrieb) der auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung liegt. Bei falscher Ein-
gangsspannung besteht Stérungs- und Brandgefahr.

Erdung

Das Erdungskabel muss sicher angeschlossen sein.
Wenn das Erdungskabel nicht sicher angeschlossen ist fiihrt dies bei einer Storung im Umrichter
oder bei Leckstromen zu Stromschlagen oder Brand.

VF-AS3
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/\ VORSICHT

.

N

Verboten

SchlieRen Sie keine Geréte mit eingebauten Kondensatoren (wie Entstérfilter oder Uberspan-
nungsableiter) an die motorseitigen Ausgangsklemmen an.

Die Erwarmung wird gréer und kann einen Brand verursachen.

Schalten Sie niemals nur einen von zwei Erdungskondensatoren um. Dies flhrt zu Fehlfunktion im
Frequenzumrichter. Schalten Sie immer beide Kondensatoren gleich um.

Entfernen Sie das Bedienfeld nicht bei eingeschalteter Betriebsspannung, dies fiihrt zu einer Sto-
rung. Schalten Sie vor dem Entfernen des Bedienfeldes die Betriebsspannung ab.

SchlieRen Sie kein USB-Kabel an das Bedienfeld an wenn dieses im Umrichter montiert ist. Dies
fuhrt zu einer Stérung. Entfernen Sie das Bedienfeld vor Anschluss eines USB-Kabels.

SchlieRen Sie kein Ethernet an die RS485-Kommunikationsschnittstelle an. Dies fiihrt zu einer
Fehlfunktion.

SchlieRen Sie keine RS485-Kommunikation an die Ethernet Kommunikationsschnittstelle an. Dies
fiihrt zu einer Fehlfunktion.

o

Vorgeschriebene| «
MaRnahme

Vergewissern Sie sich, dass die Eingangsspannung abgeschaltet ist bevor Sie die Frontabdeckung
abnehmen, andernfalls besteht die Gefahr eines Stromschlages oder anderer Verletzungen.
Montieren Sie die Frontabdeckung nach der Verkabelung, andernfalls besteht die Gefahr eines
Stromschlages oder anderer Verletzungen.

Driicken Sie bei der Montage nicht zu fest mit einem Schraubendreher auf die Frontabdeckung,
andernfalls kann der Frequenzumrichter beschadigt werden.

SchlielRen Sie bei den Typen VFAS3-4160KPC - 4280KPC die beigefiigte DC-Drossel (DCL) an,
andernfalls tritt ein Fehler auf. SchlieRen Sie die DC-Drosselspule (DCL) an die Anschliisse [PA/+]
und [PO] an.

SchlielRen Sie die Lifter der Typen VFAS3-4160KPC - 4280KPC an eine Wechselspannungsquelle
an, wenn Sie diese Typen mit einer DC-Eingangsspannung betreiben. Ohne Wechselspannung
arbeiten in diesem Fall die Liifter nicht, dies fiihrt zu einer Ubertemperatur-Stérung.

I. Sicherheitsvorkehrungen 1-6 VF-AS3
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m Betrieb

N

Verboten

A WARNUNG

Beriihren Sie die bei eingeschalteter Stromversorgung die Anschlussklemmen nicht, auch wenn
der Motor stillsteht.
Das Beriihren der Anschlussklemmen bei angelegter Spannung flihrt zu Stromschlagen.

Beriihren Sie keine Schalter mit nassen Handen und reinigen Sie das Gerat nicht mit einem feuch-
ten Tuch. Dies kann einen Stromschlag hervorrufen.

Beriihren Sie die Anschlussklemmen des Frequenzumrichters oder des Motors nicht wahrend des
Selbstabgleichs (AUTO TUNING).

Das Beriihren der Anschlussklemmen auch bei stillstehenden Motor kann zu Stromschlagen fiih-
ren.

Nach Aktivierung der Offline-Auto-Tuning Funktion (F400="2“) fuhren Sie bei der Erstinbetriebnah-
me des Frequenzumrichters einen Selbstabgleich durch. Dies dauert mehrere Sekunden wahrend-
dessen der Motor angehalten wird, jedoch liegt am Motor Spannung an. Der Motor kann wahrend
des Selbstabgleichs Gerdusche erzeugen, dies ist normal und keine Fehlfunktion.

0

Vorgeschriebene
MaRnahme

Schalten Sie die Betriebsspannung erst nach Montage der Frontabdeckung ein.

Wenn Sie das Gerat in einem Schaltschrank mit abgenommener Frontabdeckung betreiben, schlie-
Ren Sie die Tir des Schaltsschrank bevor Sie die Betriebsspannung einschalten.

Der Betrieb mit gedffneten Schaltschranktiiren oder abgenommener Frontabdeckung kann Strom-
schlage hervorrufen.

Stellen Sie sicher, dass die Parameter im Set-Up-Menli richtig eingestellt sind.

Bei falscher Parametrierung kann der Frequenzumrichter beschadigt werden oder unerwartete
Motorbewegungen hervorrufen. Wenn Sie die Parametrierung mittels des Parametrierungs-Tools
durchfiihren achten Sie auf die korrekte Datenlbertragung.

Stellen Sie sicher, dass alle Betriebssignale ,aus” sind, wenn Sie das Gerat nach einer Fehlfunktion
zurlicksetzen.

Wenn der Frequenzumrichter bei aktiven Betriebssignalen zurlickgesetzt wird startet der Motor
plétzlich, dies kann zu Verletzungen fiihren.

Installieren Sie eine Schutzvorrichtung fiir die Elektronik, zum Beispiel eine mechanische Bremse
in einem Kran.

Ohne ausreichende Schutzvorrichtung in einem Kran kann die Maschine wahrend des Selbstab-
gleichs wegen zu geringen Motormoments die Last nicht halten.

/\ VORSICHT

O

Verboten

Uberwachen Sie alle zuléssigen Betriebsbereiche der Motoren und Maschinen im Betrieb.
Ohne Uberwachung kénnen Motoren und Maschinen beschadigt werden und Verletzungen ent-
stehen. Setzen Sie Motoren und Maschinen nur in den jeweils zulassigen, in den Handblchern
angegebenen Betriebsbereichen ein.

Stellen Sie die Schwellwerte der Kippschutzfunktion (F601 und F185) nicht zu niedrig ein.

Wenn die Schwellwerte F601 und F185 auf den Strom bei lastfreien Motorbetrieb oder darunter
eingestellt werden ist die Kippschutz-Funktion immer aktiv und erhoht die Ausgangsfrequenz wenn
eine regenerative Bremsung ausgefiihrt wird.

Stellen Sie den Kippschutz-Schwellwert (F601 und F185) nicht auf 30% oder weniger bei normalen
Betriebsbedingungen.

VF-AS3
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« Verwenden einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der Stromversorgung und des
3-Phasen Drehstrommotors entspricht.
Mit einem ungeeigneten Frequenzumrichter verhalt sich der Antrieb nicht wie erwartet, dies kann
@ zu schweren Unféllen durch Uberhitzung und Brandenstehung fiihren.

Ergreifen Sie MaRnahmen gegen Leckstéme

i Leckstrome, hervorgerufen durch Streukapazitaten der ein- und ausgangsseitigen Leistungskabel

Vorgeschriebene|  5m Umrichter und Motor kénnen angeschlossene externe Geréte beeinflussen. Setzen Sie in die-
MaRnahme sen Fallen die Tragerfrequenz herab oder verkirzen Sie die Lange der Anschlusskabel. Wenn bei

mehr als 100 m Gesamtlange des Kabels zwischen Frequenzumrichter und Motoren beim Leerlauf-

strom des Motors eine Stérungsmeldung auftritt vergroRern Sie die Abstande zwischen den Leitern

der Phasen oder setzen Sie ein Filter ein (motorseitiger Uberspannungsableiter).

m Bei Steuerung liber die Kommunikationsschnittstelle oder liber abgesetztes Bedienteil

A WARNUNG

» Setzen Sie den Wert flir Zeitiiberschreitung bei der Kommunikation.
Wenn dieser Wert nicht richtig gesetzt ist, kann der Umrichter nicht sofort angehalten werden. Dies
@ kann zu Verletzungen und Unfallen fiihren.
« Installieren Sie eine Not-Aus-Vorrichtung und eine Verriegelung, die den Spezifikationen des Syst-
Vorgeschriebene|  tgms entsprechen.
MaRnahme Wenn der Umrichter nicht sofort (iber die Kommunikationswege oder das Fernbedienungsfeld
angehalten werden kann, fiihrt dies zu Verletzungen und Unféllen.

n Bei automatischem Wiederanlauf nach kurzeitigem Stop

/\ VORSICHT

« Wenn die Funktion ,Wiederanlauf nach kurzzeitigem Stop“ aktiviert ist, halten Sie Abstand zu den
@ Motoren und Maschinen im Falle einer kurzeitigen Stérung.

Motoren und Maschinen, die infolge eines kurzeitigen Stromausfalls angehalten wurden, laufen

nach wieder hergestellter Stromversorgung plétzlich wieder an. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Vorge[sschriebene « Bringen Sie Warnhinweise zu einem plétzlichen Wiederanlauf aufgrund der Funktion ,Automati-
Maltnahme scher Wiederanlauf* an den Frequenzumrichtern, Motoren und anderen Geraten an.

Beugen Sie Unféllen durch Anbringen dieser Hinweise vor.

m Bei der Funktion Wiederanlaufversuch

/\ VORSICHT

« Bei aktivierter Funktion ,Wiederanlaufversuch“ halten Sie im Fall eines Stops wegen Alarmauslé-
sung Abstand zu den Motoren und Maschinen.
@ Motoren und Maschinen, die auf Grund einer Alarmauslésung angehalten wurden, kénnen plétzlich

wieder anlaufen, dies kann zu Verletzungen fiihren.

Stellen Sie durch geeignete Malnahmen sicher, dass die Sicherheit im Falle eines unerwarteten

Vorgeschriebene| Anlaufens gewahrleistet ist, zum Beispiel durch Anbringen einer Abdeckung am Motor.
MaRnahme | . Bringen Sie Warnhinweise zu einem plétzlichen Wiederanlauf auf Grund der Funktion ,Wiederan-

lauf-Versuch® an Umrichtern, Motoren und Maschinen an.

Beugen Sie Unféllen durch Anbringen dieser Hinweise vor.
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» Wartung und Inspektion

A WARNUNG

N

Verboten

+ Tauschen Sie keine Bauteile aus.
Dies kann Stromschlage, Feuer oder andere Verletzungen hervorrufen. Wenden Sie sich wegen
Reparaturen sowie den Ersatz austauschfahiger Teile an Ihren Toshiba-Distributor.

o

Vorgeschriebene
MaRnahme

Fihren Sie Inspektionen téglich sowie in regelmaRigen Abstédnden durch.

Wenn das Gerat nicht inspiziert und gewartet wird, konnen Fehler und Fehlfunktionen nicht ent-
deckt werden. Das kann zu Unfallen fiihren.

Flhren Sie vor einer Inspektion folgende Schritte aus:

(1) Schalten Sie die Spannungsversorgung des Frequenzumrichters ab

(2) Warten Sie mindestens 15 Minuten und vergewissern Sie sich, dass die Ladungsanzeige nicht
leuchtet.

(3) Priifen Sie mit einem Voltmeter (U__. 800 V oder mehr) ob die DC-Spannung an den An-
schlissen [PA/+] und [PC/-] kleiner 45 Volt ist

Das Durchflihren einer Inspektion ohne diese Schritte kann zu einem Stromschlag fiihren.

Bei Verwendung eines PM-Motors stellen Sie bitte sicher, dass sich der Motor im Stillstand

befindet. Wenn sich die Motorwelle des PM-Motor noch dreht wird, auch bei abgeschalteter

Spannungsversorgung, an den Ausgangsklemmen [U/T1], [V/T2], [W/T3] motorseitig eine hohe

Spannung erzeugt. Das Beriihren der Anschlussklemmen fiihrt zu einem Stromschlag.

m Entsorgung

/\ VORSICHT

o

Vorgeschriebene
MaRnahme

Lassen Sie die Entsorgung des Gerats durch eine Spezialisten fiir die Entsorgung von gewerbli-
chen Mill durchflhren. (*1)

Wenn Sie die Entsorgung selbst durchfiihren, kann dies zur Explosion der Kondensatoren oder zur
Abgabe von giftigen Gasen und damit zu Verletzungen fiihren.

Wenn Sie das Bedienfeld entsorgen, isolieren Sie die Anschlisse der Lithium-Battery mit Isolier-
band.

Wenn die Batteriekontakte mit Metall oder anderen Batterien in Beriihrung kommen, kann dies zu
Warmeentwicklung, Explosion und Feuer fihren.

(*1) Personen, die auf die Verarbeitung von Abféllen spezialisiert sind und als ,Industriemill-Sammler und
-Transporteure” oder ,Industriemill-Entsorger” bezeichnet werden. Bitte beachten Sie die jeweiligen Gesetze,
Vorschriften, Richtlinien und Verordnungen in Bezug auf die Entsorgung von Industriemdill

m Sterilisation, Ungezieferentfernung bei Verpackungsmaterial aus Holz

/\ VORSICHT

Vorgeschriebene
MaRnahme

« Verwenden Sie keine Begasung zur Sterilisierung oder Ungezieferentfernung bei Verpackungsma-
terialien aus Holz.
Der Einsatz von Gas kann elektronische Bauteile beschadigen. Besonders Desinfektionsmittel auf
Halogen-Basis wie Fluor, Chlor, Brom und Jod erzeugen Korrosion in den Kondensatoren.

VF-AS3
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m Anbringen der Warnhinweise

Beispiele fur Warnhinweise, die zur Vermeidung von Unféllen an Frequenzumrichtern, Motoren und Maschi-

nen anzubringen sind.

Stellen Sie sicher, dass die Hinweisschilder an gut sichtbaren Stellen angebracht sind wenn die Funktionen

,+Automatischer Wiederanlauf* oder ,Wiederanlaufversuch* aktiviert sind.

Beispiele zur Ausflihrung der Warnhinweise

VORSICHT

Automatischer Wiederanlauf aktiviert

Halten Sie sich von Motoren und Anlagenteilen fern!

der Stromversorgung angehalten.

Motoren und Maschinen wurden auf Grund einer kurzzeitigen Stérung

Selbststandiger Wiederanlauf nach Beseitigung der Stérung!

VORSICHT

Wiederanlaufversuch

Halten Sie sich von Motoren und Anlagenteilen fern!

meldung angehalten.

Motoren und Maschinen wurden auf Grund einer kurzzeitigen Stérung-

Selbststandiger Wiederanlauf nach voreingestellter Zeit!

I Sicherheitsvorkehrungen 1-10
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EinfUhrung

Vielen Dank dass Sie sich fir einen Frequenzumrichter von Toshiba entschieden haben.
Dieses Handbuch beschreibt die Installation, Verkabelung, Betrieb, Motorsteuerung, MalRnahmen fiir
Schutzfunktionen bei Alarm- oder Stérungsmeldungen und vieles mehr.

Dieses Handbuch gilt ab der CPU-Version ,Ver. 100“ des Frequenzumrichters.
Hinweis:

Spezifikationen, technische Daten und die CPU-Version die in diesem Handbuch angegeben werden
kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

VF-AS3 11-1 II. Einfiihrung
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Bitte zuerst lesen

Dieses Kapitel erlautert den Lieferumfang, die Bezeichnungen der Teile des Frequenzumrichters und die
Folge der Arbeitsschritte vor dem Betrieb.

1.1 Uberpriifung der Lieferung

/\ VORSICHT

@g « Verwenden Sie nur einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der verwendeten Stromver-

sorgung und des verwendeten Drehstrom-Asynchronmotors entspricht.

Wenn der verwendete Frequenzumrichter den Spezifikationen nicht entspricht verhalt sich der
Vorgeschriebe- Antrieb unter Umsténden nicht wie erwartet oder es werden geféhrliche Bewegungen ausgefihrt.
ne MaRnahme Dies kann zu schweren Unfallen durch Uberhitzung oder Ausbrennen fiihren.

Bevor Sie das gelieferte Produkt verwenden, stellen Sie sicher, dass die Lieferung genau Ihrem Auftrag
entspricht. Uberpriifen Sie alle Teile und Zubehérteile auf Schaden.

VF-AS3 11
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Leistungsschild Frequenzumrichter

VF-AS3 =

Modellbezeichnung —>| VFAS3-4280KPC

3PH-380/480V
Nennspannung — 280KW/400HP (HD) 315kW/500HP (ND)

Motornennleistung

—
Leistungsschild ——>C3

* Siehe [1.3] fiir (HD) und (ND)

=0—
Verpackung Sicherheitshinweis —
Typen-
schild
= =,
:l Typenschild
N
Fi ichtert
requenzumrichiertyp \ TR NSIS%H INVERTER

Modellbezeichnung

Nennausgangsleistung

Netzspannung —w

Sicherheitshinweis

Nenneingangsstrom

1 27max | A2 | iaez
2 ing and protecton efr o Ussr Manoal

w10

Nennausgangsstrom

Gefahr von Verletzungen,
elektrischem Schlag
oder Brand.
- Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.
- Vor offnen der Abdeckung
Gerat vom Netz trennen und
15 Minuten warten. TOSHIBA INDUSTRIAL PRODUCTS
AND SYSTEMS CORPORATION

 Sorgen Sie fuir eine
fachgerechte Erdung. TS

VF-AS3
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Kurzbedienungsanleitung

—

CDROM

Enthalt das Handbuch im PDF-Format

(<
~

DC-Zwischenkreisdrossel

Nur bei den BaugréRen A7 und A8

Aufkleber mit Gefahrenhinweise
Aufkleber mit Gefahrhinweisen in 6 Sprachen

/72 DANGER)

/A GEFAHR)

Risque de blessure,

d’électrocution ou

d’incendie.

- Lire le manuel d'instruction.

- Avant dintervenir dans le
variateur couper la puissance et
attendre15 minutes avant d'ouvrir

Te couvercle.
+ Assurer un raccordement
approprié a la terre.

Gefahr von Verletzungen,

elektrischem Schlag

oder Brand.

- Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

- Vor offnen der Abdeckung
Gerat vom Netz trennen und

.

15 Minuten warten.
\ Sorgen Sie fur eine
fachgerechte Erdung.

/A PERICOLO

/A PERIGRO\

.

.

Rischio di lesioni, scosse
elettriche o incendi.
 Leggere le instruzioni
del manuale.
- Togliere tensione e attendere
15 minuti prima di aprire il
coperchio.

+ Garantire un adeguato
collegamento a terra.

Riesgo de danos,

descarga electrica

o fuego.

* Lea el manual de
instrucciones.

« Antes de retirar la cubierta
corte la alimentacion y espere

15 minutos.
: Asegure una correcta
conexion a tierra.

YT

A EE

AR, Ml REX
RIER.

SHEUE
(e Il
SEZI, T

/J‘ULLWTUL /

A5 BB A RKOBTL
MNBYET .,
BRBAEOEEFREROTL.
BB RUBIRLR 8155 4R
AT EH A —ERHBNCE,

f\ HEBEITICE, /

Franzosisch
Deutsch
Italienisch
Spanisch
Chinesisch
Japanisch

Aufkleber fir die
Kommunikations-
option.

Unterhalb der
Kommunikations-
anzeige anbrin-
gen.

Wichtig

« Bei den Modellen VFAS3-4160KPC bis VFAS3-4280KPC (BaugroRen A7 oder A8) befindet sich
die DC-Drossel in der Verpackung des Frequenzumrichters.

VF-AS3
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1.2 Auswahl der Leistungseinstufung Multi-Rating

Die Frequenzumrichter-Nennleistung bei der Einstellung ND liegt eine Leistungsstufe héher als die Nenn-
leistung bei der Einstellung HD.

<AUL>="2: ND-Klasse (120% - 60 s) (AUL=0 nach Ausfiihrung)*
- fur Standardanwendungen

<AUL>=“3: HD-Klasse (150% - 60 s)(AUL=0 nach Ausfiihrung)*
- fur Schwerlastanwendungen

Beide Positionen liefern nach der Einstellung ,0* als Riickgabewert.
Fir Details siehe [5.3.2]

Die im Handbuch angegebenen Motorleistungen beziehen sich auf die ,HD" Einstellung. Die Leistungsan-
gabe fir ND steht jeweils im Klammern (ND: **kW)

1. Bitte zuerst lesen 1-4 VF-AS3
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1.3 Produktbezeichnung

Erlauterung der Produktbezeichnung

VFAS3 |- [4] 004 [P]cC]E
|

—

Typ Eingangsspannung Motorleistung bei HD (bei ND) Zusatzfunktion 2
TOSVERT 2:200 V- 240 V 004: 0.4 kW (0.75 kW) E: Schutzart IP55
VF-AS3 Serie 4:380V-480V 007: 0.75 kW (1.5 kW) Zusatzfunktion 1

015: 1.5 kW (2.2 kW) - -
022: 2.2 kKW (4 kW) C: Eingebautes EMC-Filter
037: 4 kW (5.5 kW) Bedienteil

055: 5.5 KW (7.5 kW)
075: 7.5 KW (11 kW)
110: 11 kW (15 kW)
150: 15 kW (18.5 kW)
185: 18.5 kW (22 kW)
220: 22 KW (30 kW)
300: 30 kW (37 kW)
370: 37 KW (45 kW)
450: 45 KW (55 kW)
550: 55 kW (75 kW)
750: 75 KW (90 kW)
900: 90 kW (110 kW)
110 K: 110 kKW (132 kW)
132 K: 132 kW (160 kW)
160 K: 160 kW (220 kW)

(

(

P: vorhanden

o

200 K: 200 kW (250 kW)
220 K: 220 kW (280 kW)

« Vor dem Ablesen der Leistungsschilder der Frequenzumrichter in einem Schaltschrank immer die
Stromversorgung abschalten.

« Dieser Frequenzumrichter hat Multi-Rating. Die Motorleistung wird fiir die Einstellung ,HD fiir
Schwerlastanwendungen® angegeben. Fir die Einstellung ,ND fiir Standardanwendungen* ist die
Motorleistung in Klammern (ND: ** kW) angegeben.

m Typen und BaugroéBe

Dieser Frequenzumrichter ist in acht BaugroRen lieferbar, je nach Spannungsklasse und Leistung. Die
Tabelle gibt eine Ubersicht iiber die Typen und BaugréRen

Spannungsklasse
Baugroile

240V 480V
A1 VFAS3-2004P bis 2022P VFAS3-4004PC bis 4037PC
A2 VFAS3-2037P VFAS3-4055PC, 4075PC
A3 VFAS3-2055P, 2075P VFAS3-4110PC bis 4185PC
A4 VFAS3-2110P bis 2185P VFAS3-4220PC bis 4370PC
A5 VFAS3-2220P bis 2370P VFAS3-4450PC bis 4750PC

VF-AS3 1-5 1. Bitte zuerst lesen
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BaugroRe

A6
A7
A8

240V
VFAS3-2450P, 2550P

Spannungsklasse

480V
VFAS3-4900PC bis 4132KPC
VFAS3-4160KPC
VFAS3-4200KPC bis 4280KPC

1. Bitte zuerst lesen

VF-AS3
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1.4 Aufbau der Gerate

Erklarung der Teile und deren Funktion

1.41 AuBenansicht

Die Modellreihe setzt sich aus acht BaugroRen, je nach Spannungsklasse oder Leistung A1 bis A8 (im
Kunststoff- oder Metallgeh&use) zusammen. Genaue Mafangaben finden Sie im Kapitel [12.2]. n

Obere Abdeckung

Kommunikationsanzeige nanm :
9 EE Bedienfeld

Leistungsschild

i

> O& - :
Vordere Abdeckung Gefahrenhinweis
= =,
[vorn]

|ObereAbdeckung|| Kiihlkérper |

T
[T

i
00

Luftungsschlitze
Kabelklemme B

Typenschild [

[unten]

[Seitenansicht]

* Vordere Abdeckung

Abdeckung Anschlussklemmen (Leistungsklemmen, Steuerklemmen). Diese Abdeckung muss fir die
Verkabelung der Leistungs- oder der Steuerklemmen, bei Verwendung des Kommunikationsanschlusses
und des Option-Slots sowie fiir die Umschaltung der Erdungskondensatoren oder die Uberpriifung der
Ladungsanzeige entfernt werden. Details zum Entfernen siehe [2.2]

VF-AS3 1-7 1. Bitte zuerst lesen
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¢ Obere Abdeckung

Schitzt die Oberseite der Frequenzumrichter der BaugréfRen A1 bis A5. Entfernen Sie diese Abdeckung,
wenn mehrere Gerate nebeneinander montiert werden sollen oder bei Installation an einem Ort mit Umge-

bungstemperaturen tber 50°C fiir bessere Warmeableitung. Zum Entfernen der oberen Abdeckung siehe
[2.2]

m BaugroBen A4 oder A5

- Obere Abdeckung

f
Kommunikationsanzeige |—— i D

io: Bedienfeld

7 ‘I Leistungsschild
1>
Vordere Abdeckung ——

Gefahrenhinweis

Klemmblockabdeckung

(VFAS3-2110P bis 2370P, VFS3-4220PC bis 4750PC

¢ Klemmblockabdeckung

Die Modelle mit der Baugréfie A4 oder A5 haben eine Abdeckung fiir die Verkabelung unterhalb der
vorderen Abdeckung. Diese Abdeckung wird beim Verkabeln der Leistungsklemmen und der Steuer-

klemmen entfernt. Zum Entfernen der Abdeckung siehe [2.2.2] (BaugroRe A4) oder [2.2.3] (BaugroRRe
A5.

1. Bitte zuerst lesen 1-8 VF-AS3
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* Bedienfeld und periphere Teile

Das Bedienfeld des Frequenzumrichters ist am Anschluss 1 der RS485-Kommunikationsschnittstelle ange-
schlossen. An der linken Seite des Bedienfeldes befinden sich Anzeigen fiir die Kommunikation.

Kommunikationsanzeige

LCD-Display
Bedienelemente

N Bedienfeldgehduse pwer
il side cover

I
| Rs-485 schnittstelle Anschiuss 1|
I T

m Bedienfeld

Auf dem Bedienfeld sind an der Vorderseite das LCD-Display sowie die Bedienelemente untergebracht.
Auf der Riickseite befinden sich die Anschlusse fiir die Kommunikation des Bedienteils mit dem Grundge-
rat sowie ein USB-B (mini) Stecker. Das Bedienteil ist im eingebauten Zustand uber diese Anschllisse mit
dem Grundgeréat verbunden und kann bei Bedarf entnommen und tber ein Verlangerungskabel (optional)
als Fernbedienung verwendet werden.

m LCD-Display

Das LCD-Display dient zur Anzeige der Ausgangsfrequenz, der Parameter und der Parameterwerte sowie
des Betriebsstatus in Abhangigkeit der gewahlten Anzeigebetriebsart. Fiir die Anzeige stehen acht Spra-
chen zur Verfligung.

Weitere Einzelheiten finden Sie in Kapitel [3.1.1]

m Bedienelemente

[ESC]-Taste, [Manuell/Auto]-Taste, [Vorwarts-/Rickwartslauf]-Taste, [i]-Taste, [STOP/RESET]-Taste, Funk-
tionstasten [F1] bis [F4], berihrungsempfindliches Eingaberad und die [OK]-Taste.

Die Tasten [F1]-[F4] sind jeweils mit den im unteren Teil des LCD-Displays angezeigten Funktionen belegt.
Mit dem Eingaberad kdnnen Sie die Meni-Punkte anwahlen und die Werte durch Links- oder Rechtsdre-
hen oder durch Berlhren der oberen oder unteren Seite des Rades andern.

Weitere Einzelheiten finden Sie in Kapitel [3.1.1]

m Untere Bedienteilabdeckung

Unter dieser Abdeckung befinden sich der USB- und der Netzwerkanschluss sowie die Back-Up Batterie.

VF-AS3 1-9 1. Bitte zuerst lesen
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¢ Bedienfeld-Anschluss (Buchse)

Zum Anschluss des Bedienfelds liber ein Verlangerungskabel (optional) an das Grundgerat bei Verwen-
dung als Fernbedienung. Zur Montage des Bedienteils auf einer Schaltschranktir ist ein Montagesatz zur

Tirmontage (optional) erhaltlich.
* UBS-B mini Anschluss
Wird nur im Werk verwendet

* Batteriefach

Zur Stromversorgung der internen Echtzeit-Uhr ist serienméaBig ab Werk eine Lithium-Batterie eingesetzt.

Bitte wenden Sie sich fiir den Batterietausch an lhren Toshiba-Distributor. Einzelheiten zur Batteriestand-
zeit finden Sie in Kapitel [14.2.3]

m RS-485 Kommunikationsschnittstelle Anschluss 1

Direkte Verbindung des Bedienteils zum Grundgerat oder zum Anschluss des Bedienteils als Fernbedie-
nung an das Grundgerat liber ein Verbindungskabel.

m Kommunikationsanzeigen

Die oberen drei LED zeigen von oben nach unten den Betriebsstatus, Alarmstatus und STO (Safe Torque
Off, (Sicherer Halt))

STATUS (griine LED)
- Leuchtet: Motor angehalten

- Schnell blinkend: Laufbefehl gesetzt, Frequenzbefehl 0
- Langsam blinkend: Im Wahrend des Motorlaufs
- Aus: Stromversorgung ausgeschaltet

A Alarmstatus (Rote LED)

- Blinkend: Stérungsmeldung wurde ausgelost
- Aus: Normalbetrieb ohne Stérung

ASF (Gelbe LED

- Leuchtet: STO
- Aus: Normalbetrieb

Die anderen sieben LED zeigen den Kommunikationsstatus.

1. Bitte zuerst lesen

VF-AS3



TOSHIBA

1.4.2 Klemmleisten

Der Frequenzumrichter ist mit je einem Klemmleistenblock fir die Leistungsklemmen und die Steuerklem-
men ausgestattet. An die Leistungsklemmen werden die Stromversorgung und der Motor angeschlossen,
an die Steuerklemmen die externen Steuersignale.

Beide Klemmleistenblécke befinden sich im Inneren der Umrichter, die Verkabelung kann daher wéahrend

des Betriebs nicht geprift werden.

n Klemmleistenblock der Leistungsklemmen

Die Ausfuihrung der Klemmleistenblécke zum Anschluss der Stromversorgung und des Motors unterschei-
det sich je nach BaugroRe.
Das Bild unten zeigt als Beispiel die Ausfihrung der Baugrofie A1.

Leistungsklemmen |~

Ladungsanzeige

Anschluss flr Erdung

¢ Leistungsklemmen

Feder- oder Schraubklemmen zum Anschluss der Stromversorgung, Motor, Bremswiderstand etc.
Weitere Einzelheiten zu den Klemmleisten und deren Funktionen siehe Kapitel [2.3.3]

* Erdungsanschliisse
Anschluss ausschlieBlich zum Anschluss der Erdung

* Ladungsanzeige
Wenn die Ladungsanzeige leuchtet ist die Versorgungsspannung angelegt oder es liegen noch hohe Span-
nungen im Geréat an. Je nach Baugréfe befindet sich die Ladungsanzeige an unterschiedlichen Positionen.
Weitere Einzelheiten siehe Kapitel [2.2.5]

Hi . « Einzelheiten zur Ausfiihrung der Klemmleistenblécke und Anordnung der Anschliisse
Inweis siehe Kapite! [2.3.3]

VF-AS3 1-11 1. Bitte zuerst lesen
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n Klemmleistenblock fiir Steuersignale

Der Aufbau des Klemmleistenblocks fir die Steuersignale ist bei allen Geratetypen gleich. Er befindet
sich unterhalb des Bedienteils und dient zum Anschluss externer Gerate an den Frequnenzumrichter. Der
Klemmleistenblock kann abgenommen werden.

Klemmleistenblock fir G e
Steuersignale

RS485 Kommunikations-
schnittstelle 2

(| ) |

Option - Steckplatz B Option - Steckplatz A

* Klemmleistenblock fiir Steuersignale

Ausfiihrung mit Federklemmleisten.
Einzelheiten zu den Anschlissen und Funktionen siehe Kapitel [2.3.5]

* SW1

Umschaltung der Eingangskonfiguration: Negative Logik, positive Logik, negative Logik mit externer
Spannung. Die werksseitige Voreinstellung ist PLC (externe Stromversorgung). Weitere Einzelheiten siehe
Kapitel [2.3.5]

* RS485 Kommikationsschnittstelle 2 (RS485 COM.2)

RJ45-Buchse zum Anschluss der RS485 Kommunikation.
Weitere Einzelheiten siehe Kapitel [2.3.6]

* Ethernet-Schnittstelle 1,2

Je eine RJ45-Buchse zum Anschluss der Ethernet-Kommunikation.
Einzelheiten siehe Kapitel [2.3.7]

* Option Steckplatz A,B
Auf der Riickseite des Klemmleistenblocks befinden sich zwei Steckplatze (rechts , A", links ,B“) fuir Optio-
nen.
Ein weiterer Steckplatz fiir eine dritte Option kann mit einem Adapter, der zwischen Bedienteil und Grund-
geréat angebracht wird, geschaffen werden.
Einzelheiten siehe Kapitel [10.4.3]

@ « Der Anschluss von Ethernet-Signalen an die RS485-Schnittstelle fiihrt zu Fehlfunktionen!
Wichtig

1. Bitte zuerst lesen 1-12 VF-AS3
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1.4.3 Eigenschaften des Frequenzumrichters

(1) Abnehmbares Bedienteil serienmaBig

 Berlihrungsempfindliches Eingaberad fiir erschwerte Umweltbedingungen

» Die LCD-Anzeige mit 240 x 160 Punkten, sehr gut ablesbar im Vergleich zu einer herkémm-
lichen 7-Segmentanzeige, erleichtert die Eingabe der Parameterwerte und unterstiitzt acht
Sprachen

* Echtzeituhr mit Kalenderfunktion

+ Schneller Zugriff auf die Toshiba-Website durch QR-Code

» Optionale Tir in Schutzart IP65 erhaltlich

(2) Integrierte Ethernet-Kommunikation zur Ferniiberwachung

+ Je zwei Schnittstellen fir Ethernet und RS485-Kommunikation

(3) Zwei (mit Adpater drei) Steckplatze fiir Optionen

* Module fiir Feldbusschnittstellen (DeviceNet™, PROFIBUS, PROFINET etc), zur Erweiterung
der Feldbusschnittstellen, der Ruckfihrungssignale sowie der Sicherheitsfunktionen kénnen
einfach nachgerustet werden.

(4) Umweltfreundlich und verbesserte Bestandigkeit gegen Umwelteinfliisse

SerienmaRig eingebaute DC-Drossel unterdriickt Harmonische entsprechend IEC61000-3-12.
Entspricht IEC61800-3 C2/C3 (480 V -Klasse) durch serienmaRiges EMC-Filter.

Entspricht den Standards fiir chemische Einfliisse (3C3) und Staub (3S3) der IEC60721-3-3
(Baugréfien A6 und kleiner)

Einsatzbereich bis 4800 m Gber NN (TN/TT-Systeme). (Baugréfien A6 und kleiner).
SerienmaBiges NEMA-Kit Typ 1. (Baugréen A5 und kleiner).
Arbeitstemperaturbereich -15 °C bis +60 °C.

Die erwartete Lebensdauer der Liifter, der Elektrolyt-Glattungskondensatoren der Leistungsstu-
fe und der Aluminium-Elektrolytkondensatoren in der Steuerelektronik ist 10 Jahre (Baugrofie
A6 unf kleiner).

(5) Hochleistungsfahige Steuerung
« GroRer Einsatzbereich durch Multi-Rating fur Standardanwendungen
(120% far 1 min) und Schwerlastanwendungen (150% fiir 1 min)
* Auch fiir PM-Motoren einsetzbar
+ Funktion zum Selbstabgleich mit Auto-Tuning
» Betrieb mit hohen Frequenzen bis zu 590 Hz mdglich
* Hochgenaue Motorsteuerung
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1.5

Der Ablauf der Inbetriebnahme ist wie gezeigt.

Inbetriebnahme

Uberpriifen der Lieferung )

->[1.1 Prufen der Lieferung]

+

Uberpriifen des Einbauortes

->[2.1.1 Einbauumgebung]

+

!

!

->[2.1.2 Installation]
Entfernen der oberen Abdeckung:
->[2.2 Entfernen der Gerateabdeckungen]

Vordere Abdeckung entferne

)
)
)

->[2.2 Entfernen der Abdeckungen]

-

( Transport zum Einbauort

Einstellen
positive/negative Logik

->[2.3.5 Steueranschlisse]

v

Einbau der Optionsmodule
(bei Bedarf)

->[10.4 Auswahl der installierten Optionen]

( Verkabelung )

Klemmleistenblock Leistungsklemmen
->[2.3.2 Grundsatzlicher Anschluss,

2.3.3 Anschlisse Leistungsklemmen]
Einbau der DC-Drossel -> [2.3.8 Einbau der DC-Drossel]
Steuersignalklemmleisten -> [2.3.2 Grundsatzlicher An-
schluss, 2.3.5 Steuersignalklemmenleiste]
Anschluss der Kommunikations-Kabel -> [2.3.6 RS485
Schnittstelle, 2.3.7 Ethernet-Schnittstelle
Weitere Verdrahtungsarbeiten im Gerat:
- Verdrahten der eingebauten Optionen -> [10.4 Auswahl
der eingebauten Optionen]
Umverdrahtung der Stromversorgung der Lifter (bei Ver-
wendung einer DC-Stromversorgung) -> [10.5. Verwenden
einer DC-Stromversorgung]
Anschluss externer Gerate -> [Kapitel 10]

1. Bitte zuerst lesen

1-14 VF-AS3



TOSHIBA

Umschalten der Erdungs-
kondensatoren (bei Bedarf)

->[2.3.4 Umschalten der Erdungskondensatoren]

+

Abdeckung

+

Anbringen der vorderen )

weit nicht im Gerat verdrahtet

v

-> [2.2 Entfernen der Gerateabdeckungen]

Sicherheitsiiberpriifung

->[2.4.1 Motor, 2.4.2 Frequenzumrichter,
2.4.3 MaRnahmen bei Ableitstrom]

<+

(Anschluss externer Geréte so-

<+—

Stromversorgung einschalten)

Einstellungen bei Erstinbetrieb
nahme vornehmen

—

Diese Schritte werden nur bei der ersten Inbetrieb-
nahme benétigt:

<SET: Region setting check> -> Kurzbedienungs-
anleitung, [5.3.10 Automatisches regionabhangiges
Einstellen der Parameter]

<AUL: Einstellen des Uberlastverhaltens -> [1.2
Verhalten bei Uberlast, 5.3.2 Auswahl der Uberlast-
schutzcharakteristik]

\_/

(Konfiguration der LCD-Anzeige

->[3.1.3 Konfigurieren der LCD-Anzeige]

<+

( Parametrierung vornehmen

-> [Kapitel 4, Kapitel 5, Kapitel 6]

4

( Warnhinweise anbringen

( Testbetrieb

S S U

Anbringen der Warnhinweise an Motoren, Frequen-
zumrichtern und Maschinen wenn die Funktionen
,+Automatischer Wiederanlauf* oder ,Wiederanlauf-
versuch® eingestellt sind

-> [I. Sicherheitsmafnahmen]

VF-AS3
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Notizen

1. Bitte zuerst lesen
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Sicherheitsvorkehrungen

A WARNUNG

©

Demontieren
verboten

Demontieren, modifizieren oder reparieren Sie niemals das Gerat.
Dies kann zu Stromschlag, Feuer oder Verletzungen fihren. Wenden Sie sich fiir Reparaturen
an lhren Toshiba-Distributor.

b4

Verboten

Stecken Sie die Finger niemals in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Liifterabdeckun-
gen.

Das Gerat enthéalt hohe Spannung fliihrende Teile. Das Berlihren dieser Teile fiihrt zu elektri-
schen Schlagen.

Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstlicke, Stabe, Drahte etc.)
in den Frequenzumrichter.

Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Sorgen Sie dafiir, dass weder Wasser noch sonstige Flissigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kénnen.

Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

/N\VORSICHT

N

Verboten

Halten Sie das Gerét beim Transportieren oder Tragen nicht an der Frontabdeckungen. Die
Abdeckungen kénnen sich I16sen und das Geréat kann herunterfallen. Dies kann Verletzungen
verursachen.

o

Vorgeschriebene
MaRnahmen

Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei oder mehr Personen, wenn die Masse des
Gerates 20 kg ubersteigt (VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC).
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie das Geréat allein tragen.

Dieses Kapitel beschreibt die Installation des Frequenzumrichters, das Entfernen der Abdeckungen, die
Verkabelung der Spannungsversorgung und des Motors, den Anschluss der Steuerelektronik und die
Funktion der Anschliisse der Kommunikationsschnittstellen.

VF-AS3
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2.1 Installation

Wahlen Sie den Einbauort sorgfaltig aus und sorgen Sie dafiir, dass genugend Platz fiir Belliftung und
Warmeabfuhr (zum Beispiel in Schaltschranken) vorhanden ist.

211 Einbauumgebung

A WARNUNG

Falls im Falle einer Stérung Flammen aus dem Gerét schlagen, besteht Brandgefahr.
« Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an einem Ort, wo er mit Wasser oder anderen Flus-
Verboten sigkeiten in Berlihrung kommen kann. Dies kann zu Stromschlagen fiihren.

® « Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die N&he des Umrichters.

@ « Betreiben Sie das Gerat nur unter den Umgebungsbedingungen, die im Handbuch angegeben

Vorgeschriebene sind. Der Betrieb unter anderen Umgebungsbedingungen fiihrt zu Funktionsstérungen.
MaRnahme

/\ VORSICHT

® « Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Stellen mit starken Vibrationen.

Das Geréat kann auf Grund der Vibrationen herunterfallen, dies fiihrt zu Verletzungen.
Verboten

(1) Installieren Sie das Gerét nicht an Orten, an denen
hohe Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit, Feuchtig-
keitskondensation oder Eisbildung auftreten; ebenso
nicht an Orten, an denen das Gerat mit Wasser in Be-
rithrung kommen kann oder an denen grofRe Mengen
Staub, Metallpartikel oder Olnebel vorhanden sind.
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(2) Installieren Sie das Gerét nicht an Orten, an denen
schadliche Gase oder Schmiermittel vorhanden sind. e Q
. . . . . //A.,,,,/////
(3)  Betreiben Sie das Gerat nur im Temperaturbereich von 600
-15°C bis +60°C
Entfernen Sie die obere Abdeckung bei Umgebungstemperaturen @[;8
von mehr als 50 °C.

Einzelheiten zum Entfernen der oberen Abdeckung siehe [2.2] /{//////

Der Frequenzumrichter strahlt Warme ab. Sorgen Sie fiir ausreichen-
de Beliiftung und ausreichend Raum beim Einbau in einen Schalt-

schrank. Positionen zum Messen
der Umgebungstemperatur
Messen Sie die Umgebungstemperatur an den in der Abbildung

rechts gezeigten Positionen.

5cm 5cm
Mess- Mess-
punkt punkt

~
4) Beriihren Sie die Kiihlkorper nicht. Diese kdnnen hei § /
werden.

(5) Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Orten
mit starken Vibrationen.
« Bei der Installation an Orten mit starken Vibrationen werden Schwin- / i

gungsdampfer benétigt. Bitte wenden Sie sich bei Fragen hierzu an
Ihren Toshiba-Distributor.

(6) MaRnahmen zur Vermeidung von Fehlfunktionen sind
erforderlich, wenn der Frequenzumrichter in der Ndhe
eines der folgenden Bauteile installiert wird:

« Spulen: Uberspannungsschutz (Supressor-Diode) an der Spule
anbringen

« Bremsen: Uberspannungsableitung an der Wicklung anbringen

« Magnetschalter: Uberspannungsableitung an der Wicklung anbrin-
gen

« Widerstande: In ausreichender Entfernung vom Frequenzumrichter
platzieren
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2.1.2 Installation

N

Verboten

A WARNUNG

« Installieren und betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht, wenn dieser beschéadigt ist oder ein
Teil fehlt.
Dies kann zu Stromschlagen oder Feuer fiihren. Bitte wenden Sie sich wegen Reparaturen an
Ihren Toshiba Distributor.

o

Vorgeschriebene
MaRnahme

» Montieren Sie das Gerat auf einer Metallplatte.
Die Riickseite wird heil. Montieren Sie den Frequenzumrichter nicht auf einem brennbaren Unter-
grund, es besteht Brandgefahr.

« Betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht mit abgenommener vorderer Abdeckung.
Im Inneren des Gerates befinden sich Teile, die hohe Spannungen fiihren.
Das Berlihren dieser Teile fiihrt zu Stromschlag.

» Es muss eine Not-Halt Vorrichtung vorgesehen werden, die entsprechend den Anforderungen
des Systems ausgelegt ist.
Der Antrieb kann durch den Frequenzumrichter allein nicht sofort angehalten werden, wenn eine
Not-Halt-Vorrichtung fehlt, die beim Abschalten der Spannungsversorgung eine mechanische
Bremse aktivieren kann. Dies kann zu Unféllen oder Verletzungen fiihren.

« Alle verwendeten Optionen missen von Toshiba zertifiziert sein.
Das Verwenden nicht durch Toshiba zertifizierter Optionen kann zu Unféllen fiihren.

/\ VORSICHT

N

Verboten

Halten Sie den Frequenzumrichter beim Transport nicht an der vorderen Abdeckung.
Die Abdeckung kann sich I6sen und das Geréat kann herunterfallen. Dies fiihrt zu Verletzungen.

o

Vorgeschriebene
MaRnahme .

Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei Personen, wenn seine Masse groRer 20 kg ist
(VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC).

Wenn Sie das Gerat allein tragen, kann dies zu Verletzungen fiihren.

Montieren Sie das Geréat an einem fiir die Masse des Geréates geeigneten Ort.

Andernfalls kann das Gerat herunterfallen, dies fuhrt zu Verletzungen.

Bauen Sie eine mechanische Bremse ein, wenn die Motorwelle festgehalten werden muss.
Die Bremsfunktion des Frequenzumrichters kann die Motorwelle nicht mechanisch festsetzen.
Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Montieren Sie den Frequenzumrichter im Innenraum an einer Stelle mit guter Beliftung hochkant auf einer
ebenen Metallplatte. Die Lage und GroRe der Befestigungsbohrungen finden Sie in Kapitel [12.2].

m Einbau mehrerer Frequenzumrichter

Mehrere Geréate kénnen nebeneinander ohne Abstand montiert werden.
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A

A mind. H3
mind. H1
Y v ¢
=]
> — - e
A mind.
mind. H2 11 cm mind. H3
Y A
Modell H1(cm) H2(cm) H3(cm)
VFAS3-2004P - 2370P 10 10 10
VFAS3-4004PC - 4750PC
VFAS3-2450P, 2550P
VFAS3-4900PC - 4132KPC 25 25 25
VFAS3-4160KPC 15 15 25
VFAS3-4200KPC - 4280KPC 20 15 25

1) Normaler Einbau

Montieren Sie mehrere Frequenzumrichter mit einem Abstand von 11 cm horizontal ausgerichtet
nebeneinander.
Nehmen Sie bei Umgebungstemperaturen tber 50 °C die obere Abdeckung und das Bedienteil ab

(siehe Kapitel [2.2]) und betreiben Sie das Gerat mit reduziertem Ausgangsstrom (siehe ,Instruction
Manual for Load Reduction®).

2) Einbau Seite an Seite ohne Abstand

Bei Montage Seite an Seite ohne Abstand entfernen Sie vor Inbetriebnahme die obere Abdeckung
(siehe Kapitel [2.2]). Beim Betrieb bei Umgebungstemperaturen liber 50°C nehmen Sie das Bedien-
teil ab und betreiben Sie den Frequenzumrichter mit reduzierten den Ausgangsstrom (siehe ,Inst-
ruction Manual for Load Reduction®).

Der in der Abbildung oben links gezeigte Abstand ist der einzuhaltende Mindestabstand. Die Lufter
sind oben oder unten in den Geraten angeordnet, sehen Sie deshalb mdglichst viel Platz ober- und
unterhalb der Gerate flr ausreichende Beluftung vor.

@ « Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Orten mit hoher Luftfeuchte oder hohen Tempera-
turen sowie an Orten mit Staub, Metallpartikeln oder Olnebel.
Wichtig

Hinweis < Fir den Betrieb unter erschwerten Umweltbedingungen sind IP55 Schutzverkleidungen erhaltlich.
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m Kennlinie Stromreduzierung

Der Dauerausgangsstrom des Frequenzumrichters hangt von der Einbauart, der Umgebungstemperatur
und der gewahlten Tragerfrequenz ab. Einzelheiten finden Sie im ,Instruction Manual for Load Reduction®.

m Thermische Werte der Frequenzumrichter und erforderlicher Luftaustausch

Etwa 5% der Nennleistung gehen bei der Umwandlung AC-DC und DC-AC als Verlustleistung verloren.
Die in Warme umgesetzte Verlustleistung muss durch ausreichende Beluftung und/oder Kihlung nach
aulen abgefihrt werden, um einen Temperaturanstieg im Schaltschrank zu vermeiden.
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Werte der erforderlichen Schaltschrankbeliftung und GréRe der Oberflache zur Warmeabfuhr beim Be-
trieb in einem geschlossenen Schaltschrank in Abhéngigkeit von der Motorleistung.

. Bendtigte Benétigte

Eingangs- Motor- ?i hter Innenraum | Luftmenge der | Kihlflache im
spannungs-| leistung Frequenzumrichter Typ BaugréRe Verluztweé\rme Verlustwarme |Schaltschrank- | geschlossenen
klasse (kW) Py (W) *1 beliiftung Schaltschrank

(=t (m3/min) (m?)

0.75 2004P 65 27 0.37 1.30

1.5 2007P Al 92 29 0.52 1.83

22 2015P 115 32 0.65 2.31

4.0 2022P 189 38 1.07 3.79

5.5 2037P A2 243 47 1.38 4.85

7.5 2055P A3 392 53 2.22 7.84

" 2075P 544 62 3.09 10.87

3-phase

240V 15 VFAS3- 2110P 625 90 3.55 12.51

18.5 2150P A4 750 101 4.26 15.01

22 2185P 874 112 4.96 17.49

30 2220P 1084 136 6.15 21.68

37 2300P A5 1384 163 7.86 27.68

45 2370P 1631 184 9.26 32.63

55 2450P A6 2466 278 14.00 49.33

75 2550P 3432 359 19.48 68.64

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwarme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht berlicksichtigt.
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q Frequenzum- e "Benfitigtel
Eingangs- Motor— : ) e Innenra_pm Luftmenge der | Kihlflache im
spannungs-| leistung Frequenzumrichter Typ BaugroRe VS A TE Verlustwarme Schalt__schrank— geschlossenen

klasse (kW) (W) *1 (W) *1 beluftqng Schaltschrank

(m*/min) (m2)

0.75 4004PC 56 26 0.32 1.13
15 4007PC 79 28 0.45 1.58
2.2 4015PC A1 100 30 0.57 2.00
4.0 4022PC 140 33 0.79 2.80
55 4037PC 192 37 1.09 3.83
7.5 4055PC 233 45 1.32 4.66
1" 4075PC h2 323 53 1.84 6.47
15 4110PC 455 62 2.58 9.10
18.5 4150PC A3 557 70 3.16 11.14
22 4185PC 603 71 3.42 12.06
30 4220PC 770 94 4.37 15.40
34%%3\5/6 37 VFAS3- | 4300PC A4 939 107 533 18.78
45 4370PC 1101 123 6.25 22.02
55 4450PC 1094 132 6.21 21.88
75 4550PC A5 1589 175 9.02 31.78
90 4750PC 1827 199 10.37 36.54
110 4900PC 2920 309 16.58 58.40
132 4110KPC A6 3457 358 19.62 69.13
160 4132KPC 4013 405 22.78 80.26
220 4160KPC A7 5404 452 30.68 108.08
250 4220KPC 6279 606 35.64 125.58
280 4250KPC A8 6743 769 38.28 134.86
315 4280KPC 7749 769 43.99 154.98

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwérme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht beriicksichtigt.
m Aufbau des Steuerpultes unter Beriicksichtigung von HF-Stérungen

Der Frequenzumrichter erzeugt HF-Stérsignale. Bei der Auslegung des Steuerpultes miissen diese Stoérun-
gen berucksichtigt werden. Beispiele fiir Schutzmafnahmen sind:

Sorgen Sie fiir Trennung der Leistungs- und Steuerkabel. Legen Sie diese nicht gemeinsam in einen Kabelkanal,
verlegen Sie die Kabel nicht parallel und biindeln Sie die Leitungen nicht.

Verwenden Sie abgeschirmte Twisted-Pair-Kabel fiir die Steuersignale.

Sorgen Sie fir Abstand zwischen den eingangsseitigen und den motorseitigen Leistungskabeln. Legen Sie diese
nicht in einem gemeinsamen Kabelkanal, verlegen Sie die Kabel nicht parallel und biindeln Sie die Leitungen nicht.

Stellen Sie sicher, dass die Erdungsanschliisse des Frequenzumrichters geerdet sind.

Sehen Sie Uberspannungsableiter an allen Magnetschaltern und Relaisspulen in der Umgebung des Frequenzum-
richters vor.

Installieren Sie bei Bedarf HF-Filter.

N
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m Einbau mehrerer Frequenzumrichter in einen Schaltschrank
Wenn zwei oder mehr Gerate in einem Schaltschrank montiert werden, beachten Sie bitte Folgendes:

« Stellen Sie sicher, dass ober- und unterhalb der Frequenzumrichter mindestens 20 cm freier Platz ist.

» Sehen Sie ein Luftleitblech zwischen den Frequenzumrichtern vor, wenn diese Ubereinander angeordnet werden
damit die Abwarme des unteren Gerates nicht in das obere Gerat gelangen kann.

« Die Frequenzumrichter kdnnen ohne Abstand nebeneinander angeordnet werden. Entfernen Sie bei der Montage
Seite an Seite die obere Abdeckung des Gerats. Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2].
Beim Betrieb des Frequenzumrichters bei Umgebungstemperaturen tiber 50 °C entfernen Sie das Bedienteil und
betreiben Sie das Geréat mit reduziertem Ausgangsstrom.

[€——Frequenzumrichter

| — Luftleitblech

I<— Frequenzumrichter
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2.2 Entfernen der Abdeckungen

A WARNUNG

« Entfernen Sie die vordere Abdeckungen niemals bei eingeschalteter Spannungsversorgung.
Im Geréat befinden sich Bauteile, die hohe Spannungen flihren. Das Berihren fiihrt zu Strom-
Verboten schlag.

/N\ VORSICHT

Verletzen Sie sich nicht an den Handen wenn Sie die vordere Abdeckung mit einem Schrauben-
dreher demontieren oder montieren oder wenn Sie Verdrahtungsarbeiten an den Klemmleisten

durchfiihren..
« Schalten Sie vor dem Entfernen der vorderen Abdeckung oder der Klemmleistenabdeckung die
Spannungsversorgung ab. Andernfalls besteht die Gefahr eines Stromschlags.
) « Driicken Sie den Schraubendreher nicht zu fest auf die vordere Abdeckung. Diese konnte
Vorgeschriebene verkratzen.

MaRnahme

Nach Abschluss der Verdrahtungsarbeiten miissen Sie sicher stellen, dass die vordere Abdeckung
und die Klemmleistenabdeckung wieder angebracht sind. Andernfalls besteht die Gefahr eines
Stromschlags.

Die Abdeckungen des Frequenzumrichters missen in folgenden Fallen entfernt werden:

Verdrahtung der Leistungs- oder Steuersignalklemmen (siehe [2.3.2])
Umverdrahten des Steuersignal-Klemmleistenblocks (siehe [2.3.5])

Umschalten des Erdungskondensators (siehe [2.3.4])

Anschluss DC-Drossel bei Geraten der BaugroBen A7 und A8, siehe [2.3.7]

Einbau der Optionsmodule (siehe [10.4])

Umverdrahtung des Liifters bei Verwendung einer externen Gleichspannungsquelle

Bei MaBnahmen zur Warmeableitung bei hohen Umgebungstemperaturen, Einbau mehrerer Fre-
quenzumrichter Seite an Seite (siehe [2.1.2]

Demontage eingebauter Frequenzumrichter der BaugréoBen A1 bis A5

m Die folgenden Grafiken zeigen das Entfernen und Wiederanbringen der
Abdeckungen.
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2.21 Baugrofen A1, A2, A3
VFAS3-2004P bis 2075P, VFAS3-4004P bis 4185P

Obere
Abdeckung
Entfernbare Teile:
» Vordere untere Abdeckung (Kunststoff)
» Obere Abdeckung (Kunststoff)
Die Abdeckungen kénnen jeweils einzeln entfernt werden.
Vordere
Abdeckung
= =,
m Vordere Abdeckung
(1) Losen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung. Die
Schrauben sind gesichert und fallen bei Abnehmen der vor- ‘-‘\(‘
deren Abdeckung nicht heraus. Vordere . T~
Abdeckung &S

(2) Ziehen Sie die vordere Abdeckung etwas nach unten. Der
eingeschobene Falz oben an der Abdeckung wird sowie die
Laschen links und rechts werden sichtbar. Ziehen Sie vordere
Abdeckung zu sich und legen diese ab.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.
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m Obere Abdeckung

(1) Greifen Sie den hinteren Rand der oberen Abdeckung, heben Obere Abdeckung
Sie die Abdeckung an und ziehen Sie diese zu sich heran.

Die Laschen (siehe Zeichnung weiter unten) I6sen sich.

@ « Die Laschen sind fest eingerastet. Beim Demontieren der oberen Abdeckung besteht Verlet-
zungsgefahr. Fiihren Sie die Demontage vorsichtig durch.
n Wichtig!
(2) Entfernen Sie die obere Abdeckung Obere Abdeckung

&

(3) Zum Montieren legen Sie die obere Abdeckung auf das Ge-
rat. Positionieren Sie diese anhand der Laschen und driicken
Sie auf die Abdeckung. Die Laschen rasten ein.

2.2.2 BaugroRe A4 Obere f )
Abdeckung = [:]
VFAS3-2110P bis 2185P, EE
VFAS3-4220PC bis 4370PC —
T
Entfernbare Teile:
» Vordere Kunststoff-Abdeckung in der Mitte der Vorderseite
* Klemmleistenabdeckung an der Vorderseite unten %
+  Obere Kunststoff-Abdeckung Xg;‘i‘ifung =0U=
Die Abdeckungen kdnnen jeweils einzeln entfernt werden. Klemmiaiston-
abdeckung — —

2. Installation und Verkabelung 2-12 VF-AS3



TOSHIBA

m Vordere Abdeckung

(1) Losen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung. Die
Schrauben sind gesichert und fallen bei Abnehmen der vor-
deren Abdeckung nicht heraus.

(2) Entfernen Sie die Abdeckung.

Vordere

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

Klemmleisten-
abdeckung

m Klemmleistenabdeckung

(1) Lésen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung. Die
Schrauben sind gesichert und fallen bei Abnehmen der vor-
deren Abdeckung nicht heraus.

(2) Entfernen Sie die Abdeckung.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

Obere Abdeckung

m Obere Abdeckung

(1) Greifen Sie den hinteren Rand der oberen Abdeckung, heben
Sie die Abdeckung an und ziehen Sie diese zu sich heran.
Die Laschen (siehe Zeichnung weiter unten) I6sen sich.

(2) Montieren Sie die obere Abdeckung in der umgekehrten
Reihenfolge

VF-AS3 2-13 2. Installation und Verkabelung
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2.2.3 BaugroBe A5
VFAS3-2220P bis 2370P,
VFAS3-4550PC bis 4750PC

Entfernbare Teile:

» Vordere Abdeckung in der Mitte der Vorderseite (Metall)
» Klemmleistenabdeckung unten auf der Vorderseite (Metall)
« Obere Abdeckung (Metall)

n Die Abdeckungen kdnnen jeweils einzeln entfernt werden.

m Vordere Abdeckung

(1) Lésen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung und
bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Entfernen Sie die vordere Abdeckung.

(3) Zum Montieren der vorderen Abdeckung gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor.

n Klemmleistenabdeckung

(1) Lésen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung und
bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Entfernen Sie die Klemmleistenabdeckung.

(3) Zum Montieren der Klemmleistenabdeckung gehen Sie in
umgekehrter Reihenfolge vor.

Obere
Abdeckung
@ ror ®f
1>
Vordere ll d
Abdeckung
= —,|
g O
Klemmleisten- | 1>
abdeckung
o o

Vordere
Abdeckung | 4

Klemmleisten-
abdeckung Schraube

' Vordere
Abdeckung

Klemmleistenabdeckung
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m Obere Abdeckung

(1) Entfernen Sie die zwei Schrauben der oberen Abdeckung
und bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Ziehen Sie die obere Abdeckhaube etwas zu sich heran.
Die Lasche oben [6st sich.

(3) Heben Sie die obere Abdeckung an und entfernen Sie diese
vom Gerét.

(4) Zum Montieren der oberen Abdeckung gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor.

2.2.4 BaugroRe A6

VFAS3-2450P, 2550P,
VFAS3-4900PC bis 4132KPC

Entfernbare Teile:

» Vordere Abdeckung auf der unteren Halfte der Vorderseite
(Metall)

« Transparente Abdeckung in der Abdeckung dariiber
(transparenter Kunststoff)

« Kabelkanal in der vorderen Abdeckung dartber
(schwarzer Kunststoff)

Die Abdeckung der oberen Halfte der Vorderseite wird nicht
entfernt.

Obere Abdeckung

e 7|

EN AN

Schraube
NN

Vordere 1>
Abdeckung
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m Vordere Abdeckung

(1) Losen Sie die sechs Schrauben an der vorderen Abdeckung.
Bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

Vordere

(2) Heben Sie das untere Ende der vorderen Abdeckung etwas Abdeckung

an und ziehen Sie die Abdeckung nach unten. Das obere
Ende der vorderen Abdeckung greift unter die Gehausekan-
te und kann deshalb nicht einfach nach vorn abgenommen
werden.

(3) Zur Montage der vorderen Abdeckung gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor.

m Transparente Abdeckung

(1) Entfernen Sie, wie oben beschrieben, die vordere Abdeckung.

(2) Lésen Sie die Lasche, welche die transparente Abdeckung
halt und entfernen Sie die Abdeckung.
Die transparente Abdeckung wird nur durch die Lasche ge-
halten und hat keine Schraube zur Befestigung.

(3) Zum Montieren der transparenten Abdeckung gehen Sie in
der umgekehrten Reihenfolge vor.
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m Kabelkanal

(1) Demontieren Sie die vordere und die transparente
Abdeckung wie oben beschrieben.

(2) Entfernen Sie die zwei Schrauben des Kabelkanals. Bewah-
ren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(3) Entfernen Sie eine Mutter (siehe Zeichnung).
Bewahren Sie die Mutter gut auf.

(4) Heben Sie zuerst die linke Seite des Kabelkanals an und
entfernen Sie diesen. Achten Sie darauf, dass der Bolzen,
von dem die Mutter entfernt wurde, sich nicht in der Bohrung
verhakt.

(5) Zum Montieren des Kabelkanals gehen Sie in der umgekehr-
ten Reihenfolge vor. Positionieren Sie die Bohrung im Kabel-
kanal vor dem Bolzen.

Achten Sie darauf, den Kabelkanal zu montieren, bevor Sie
die transparente Abdeckung anbringen!

2.2.5 BaugroBen A7 und A8

VFAS3-4160KPC, VFAS3-4200KPC bis
VFAS3-4280KPC

Das Bild zeigt ein Gehduse der Bauform A7. Die Bauform A8 hat
den gleichen Aufbau, ist aber breiter.
Folgende Teile missen entfernt werden:

* Vordere Abdeckung unten

* Transparente Abdeckung hinter der vorderen Abdeckung
oben

* Kabelkanal hinter der vorderen Abdeckung oben (weiler
Kunststoff)

* Abdeckung der DC-Drossel Vorderseite ganz oben (Metallgit-

ter)

* Obere vordere Abdeckung in der Mitte der Vorderseite (Me-

tall)
Die Abdeckung der DC-Drossel kann separat von den vorderen
Abdeckungen entfernt werden.
Die obere Abdeckung muss nicht entfernt werden.

Schrauben

Obere vordere | >
Abdeckung

[]

.
:

° =
Untere vordere >
Abdeckung | |
Transparente
Abdeckung
Kabelkanal-
abdeckung 3

Kabelkanal |’ }
o o] 0 [. Nl
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m Demontage der unteren vorderen Abdeckung

(1) Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben der unteren
vorderen Abdeckung. Bewahren Sie die Schrauben gut auf.

(2) Heben Sie die vordere Abdeckung ab. Die Abdeckung hat an
der Oberseite drei Laschen. Heben Sie diese senkrecht zur
Abdeckplatte an.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

Untere vordere
a Abdeckung

-4'(\

i
;6{ 4x Schrauben

m Transparente Abdeckung

(1) Entfernen Sie die untere vordere Abdeckung wie oben be-
schrieben.

(2) Driicken Sie auf den Kabelkanal, sodass Sie die zwei La-
schen an der rechten Seite der transparenten Abdeckung aus
den Befestigungsoffnungen entfernen kdnnen.

(3) Heben Sie die transparente Abdeckung auf der rechten Seite
an und entfernen Sie diese aus dem Geréat. Die transparen-
te Abdeckung wird nur durch die Laschen gehalten und hat
keine Befestigungsschraube.

Achten Sie darauf, dass sich die beiden Bohrungen fiir die
Bolzen auf der linken Seite nicht verhaken.

(4) Montieren Sie die transparente Abdeckung in umgekehrter
Reihenfolge. Positionieren Sie die Abdeckung zuerst an Hand
der Bolzen links und fixieren Sie dann die Laschen auf der
rechten Seite in den Offnungen des Kabelkanals.

Transparente
Abdeckung
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= Kabelkanal und Kabelkanalabdeckung

(1) Entfernen Sie die untere vordere Abdeckung und danach die

transparente Abdeckung.

(2) Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben der Kabelka-

nalabdeckung und bewahren Sie diese auf.

(3) Entfernen Sie die beiden Muttern am Kabelkanal und bewah-

ren Sie diese gut auf.

Schrauben

Kabelkanal und
Kabelkanalabdeckung

L

=
g
)
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(4) Ziehen Sie den Kabelkanal nach unten und entfernen Sie ihn
aus dem Gerat.

(5) Montieren Sie den Kabelkanal und die Kabelkanalabdeckung
in umgekehrter Reihenfolge.
Montieren Sie den Kabelkanal mit der rechten oberen Seite
zuerst im Gerat und danach die Kabelkanalabdeckung.

m Abdeckung der DC-Drossel Abdeckung der
DC-Drossel

(1) Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben der Abdeckung
und bewahren Sie diese auf.

‘\(%

Schraube

(2) Heben Sie die Abdeckung am unteren Ende etwas an und
ziehen Sie diese nach unten.

Ziehe

(3) Montieren Sie die Abdeckung in umgekehrter Reihenfolge.
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m Obere vordere Abdeckung

(1) Entfernen Sie zuerst die untere vordere Abdeckung und die
Abdeckung der DC-Drossel, wie oben beschrieben.

| Obere vordere

(2) Entfernen Sie die acht Befestigungsschrauben der Abde-
ckung und bewahren Sie diese gut auf.

(3) Heben Sie das untere Ende der Abdeckung ein wenig an
und schieben Sie Abdeckung etwas nach oben um die zwei
Laschen oben aus der Befestigung zu I6sen.

(4) Heben Sie die Abdeckung ab.

(5) Montieren Sie die obere vordere Abdeckung in umgekehr-
ter Reihenfolge. Fixieren Sie die Abdeckung zuerst mit den
beiden Laschen oben.

Montieren Sie zuerst die obere vordere Abdeckung bevor Sie
die untere vordere Abdeckung und die Abdeckung der DC-
Drossel anbringen!

Obere vordere

Abdeckung

2.2.6 Ladungsanzeige

Wenn die Ladungsanzeige rot leuchtet, liegt Spannung am Geréat
an oder es liegen hohe Spannungen im Frequenzumrichter an.
Die Ladungsanzeige befindet sich bei den verschiedenen Gerate-
modellen an unterschiedlichen Positionen.

Vordere

m BaugroBe A1 bis A5
VFAS3-2004P bis 2370P, VFAS3-4004PC bis
4750PC

Die Ladungsanzeige befindet sich unter der vorderen Abde-
ckung. Die Uberpriifung der Ladungsanzeige wird am Beispiel
der BaugroRRe A1 beschrieben. Entfernen Sie bei den anderen
BaugroRen ebenfalls die vordere Abdeckung wie in [2.2] be-
schrieben.
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(1) Lésen Sie die vier nicht-verlierbaren Schrauben der vorderen
Abdeckung.

Vordere :
Abdeckung

(2) Fassen Sie die vordere Abdeckung an beiden Seiten und zie-

n hen Sie diese etwas nach unten. Die Lasche an der Obersei-

te der Abdeckung wird frei, ebenso der Zapfen an der rechten
Seite.

(3) Ziehen Sie die vordere Abdeckung zu sich und entfernen Sie
diese vom Gerat.

(4) Uberpriifen Sie die Ladungsanzeige

Ladungs-
anzeige

(5) Montieren Sie die vordere Abdeckung wieder in umgekehr-
ter Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass der Zapfen auf der
rechten Seite und die Lasche oben richtig greifen.
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m BaugroBe A2
VFAS3-2037P, VFAS3-4055PC, 4075PC

Ladungs-
anzeige

= BaugroBe A3
VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-411PC bis 4185PC

Ladungsanzeige

\Z

F

D ®|e

©
e .

m BaugroBe A4
VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

Ladungsanzeige

m BaugroBe A5
VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

Ladungs-
anzeige
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m BaugroBen A6 bis A8

VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC bis 4280PC

Die Ladungsanzeige ist an der Vorderseite sichtbar und kann ohne Demontage der vorderen Abdeckung
Uberpriift werden. Stellen Sie sicher, dass die Ladungsanzeige nicht leuchtet, bevor Sie die vordere Abde-

ckung abnehmen.

o

HIE iod[] -
B @

a
® o
® ®
— —
® ®| .o 6] o, [-o.]
BaugroRe A6 Baugréie A7 BaugroRe A8
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2.3 Anschluss

A WARNUNG

©

Bauen Sie den Frequenzumrichter nicht auseinander und verandern oder reparieren Sie ihn
nicht. Dies kann Stromschlage, Feuer oder Verletzungen zur Folge haben. Wenn eine Repara-

Demontieren tur erforderlich ist wenden Sie sich an den zusténdigen Toshiba-Distributor.
verboten
- Stecken Sie die Finger nicht in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Liifterabdeckungen.
Das Gerat enthalt hohe Spannungen filhrende Teile. Das Beriihren dieser Teile fihrt zu elektri-
schen Schlagen
« Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstiicke, Stabe, Drahte etc.)
j in den Frequenzumrichter.
Verboten Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Sorgen Sie dafir, dass weder Wasser noch sonstige Flussigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kénnen.
Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

y

Vorgeschriebene
MaRnahme

Alle verwendeten Optionen missen von Toshiba spezifiziert sein.

Verwendung anderer als von Toshiba spezifizierter Optionen fiihrt zu Unfallen.

Stromverteiler wie Stromschienen missen in einem Schaltschrank eingebaut sein. Andernfalls
kann es zu Stromschlagen kommen.

Dieser Absatz beschreibt die Vorsichtsma3nahmen bei der Verdrahtung, den Anschluss der Spannungs-
versorgung, des Motors, der Steuergerate, die Funktion der Klemmleisten und der Kommunikationsan-
schliisse sowie das Umschalten des Erdungskondensators.

2.3.1 VorsichtsmaRnahmen beim Verdrahten

N

Verboten

A WARNUNG

« Entfernen Sie niemals die vordere Abdeckung, wenn die Spannungsversorgung eingeschaltet ist.
Im Gerat befinden sich Bauteile, die hohe Spannungen fiihren. Das Beriihren dieser Teile fihrt zu
Stromschlagen.

o

Vorgeschriebene
MaRnahme

« Montieren Sie die vordere Abdeckung nach Abschluss der Verdrahtungsarbeiten wieder.

Wenn Sie die Spannungsversorgung ohne montierte vordere Abdeckung einschalten, kann dies
zu Stromschlagen oder Verletzungen fihren.

« Arbeiten an den elektrischen Anschliissen diirfen nur von einem qualifizierten Fachmann aus-
geflihrt werden. Falscher Anschluss der Spannungsversorgung durch Personen, die nicht die
erforderlichen Kenntnisse aufweisen, konnen zu Feuer oder Stromschlagen fiihren.

« SchlieRen Sie die Ausgange motorseitig richtig an. Wenn die Phasenfolge falsch ist, dreht der
Motor in die falsche Richtung. Das kann zu Verletzungen fiihren.

« Die Verdrahtung darf erst nach der Montage des Frequenzumrichters erfolgen. Wenn Sie die Ver-
drahtung vor der Installation vornehmen, kann dies Stromschlagen oder Verletzungen fiihren.

« Uberpriifen Sie, ob die Spannungsversorgung abgeschaltet ist und die Ladungsanzeige nicht
leuchtet, bevor Sie Verdrahtungsarbeiten durchfiihren. Nichtbeachten flihrt zu Stromschlagen.

« Ziehen Sie die Schrauben an den Klemmleisten mit dem spezifizierten Drehmoment an. Wenn die
Schrauben mit zu geringem Drehmoment angezogen sind, fiihrt dies zu Feuer.

« Priifen Sie, ob Versorgungsspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Spannung uber-
einstimmt und im Toleranzbereich von +10% bis -15% (+10% bei 100% Last und Dauerbetrieb)
liegt. Anschluss an falsche Versorgungsspannung fiihrt zu fehlerhaften Betriebszustéanden sowie
zu Brandgefahr.
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9 « Das Erdungskabel muss sicher angeschlossen sein.
Wenn das Erdungskabel nicht sicher angeschlossen ist, besteht im Falle einer Defekts im Fre-
Erdung quenzumrichter oder bei Ableitstrdmen die Gefahr von Stromschlégen oder Feuer.
anschlieRen

/\ VORSICHT

« SchlieRen Sie keine Komponenten mit eingebauten Kondensatoren (wie Stérfilter oder Uberspan-
/ nungsableiter) an die motorseitigen Ausgangsklemmen an.

Es entsteht zusatzliche Warme. Dies flihrt zu Brandgefahr.

Verboten

@ « erwenden Sie Schraubendreher der GréRen:
BaugréRe A1: PH2 (Philips, BitgroRe 2), Schaftdurchmesser 5,0 mm oder weniger

Vorgeschriebene |  BaugréRe A2: PH2 (Philips, BitgréRe 2), Schaftdurchmesser 5,8 mm oder weniger
MaRnahme

Beachten Sie beim Verdrahten Folgendes:

= MaBnahmen bei Storsignalen
Um elektrische Interferenzen durch im Frequenzumrichter erzeugte hochfrequente Stérsignale zu unterdri-

cken, blindeln Sie die Kabel der Spannungsversorgung eingangsseitig ([R/L1], [S/L2], [T/L3]) und die Kabel
zum Motor ausgangsseitig ([U/T1], [V/T2],(W/T3]) separat.

m Spannungsversorgung der Steuerelektronik

Die Spannungsversorgung der Steuerelektronik des Frequenzumrichters erfolgt intern aus der Spannungs-

versorgung der Leistungsstufe. Wird die Spannungsversorgung der Leistungsstufen im Falle einer Fehl-

funktion oder Betriebsstérung abgeschaltet, arbeitet die Steuerelektronik ebenfalls nicht mehr.

» Die Ursache fur die Fehlfunktion oder Betriebsstérung kdnnen Sie durch die Einstellung <F602: St6-
rungsquittierung> ,1: Beim Ausschalten beibehalten“ ermitteln.

* Um den Betrieb der Steuerelektronik auch bei Abschaltung der Leistungsstufe weiter aufrecht zu erhal-
ten schlieBen Sie die Steuerelektronik an ein externes DC-Netzteil an.

= Verdrahtung

« Benutzen Sie isolierte Aderendhiilsen oder gecrimpte Anschliisse. Achten Sie darauf, dass benachbar-
te Anschllsse keinen Kontakt miteinander bekommen.

« Angaben zu den Kabelquerschnitten finden Sie in [10.1].

+ Die maximale Kabellange bei den angegebenen Kabelquerschnitten betragt maximal 30 m. Bei lange-
ren Kabeln muss der Querschnitt vergroRert werden.

* Zum Anschluss der Erdung verwenden Sie bitte ein Kabel mit dem Querschnitt gleich oder groRer der
Angabe in [10.1]. Erden Sie den Frequenzumrichter immer.

» Sorgen Sie fir die kirzest mégliche Erdverbindung.

» Schliefen Sie die Erdung immer an die gekennzeichneten Erdungsklemmen an. Benutzen Sie nicht
irgendwelche Schrauben am Gehéause.

» Ziehen Sie die Schrauben der Klemmleisten mit den in Tabellen [2.3.3] und [2.3.5] empfohlenen Dreh-
moment fest.
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2.3.2 Standardanschluss

A WARNUNG

« Schlieen Sie die Spannungsversorgung nicht an die ausgangsseitigen Klemmen [U/T1], [V/T2],
[W/T3] flr den Motor an.

Das AnschlieRen der Spannungsversorgung an die Ausgangsklemmen beschadigt den Frequenz-
umrichter und fiihrt zu Feuer.

« Schliellen Sie keinen Bremswiderstand zwischen den DC-Anschliissen [PA/+] und [ PC/-] oder
[PO] und [PC/-] an.
Dies fiihrt zu Feuer.

Verboten « Berlihren Sie Anschlussdrahte von Komponenten (z.B. MCCB), die an die Leistungsstufe des Fre-
quenzumrichters angeschlossen sind, friihestens 15 Minuten nachdem die Spannungsversorgung
abgeschaltet wurde.

Wenn die Kondensatoren im Gerat noch Ladung flhren, fiihrt das Berlihren der Dréhte zu Strom-
schlagen.

9 « Das Erdungskabel muss ordnungsgemaf angeschlossen sein.

Wenn das Erdungskabel nicht richtig angeschlossen ist, besteht im Falle einer Defekts im Fre-

Ergll_mg \ quenzumrichter oder bei Ableitstrémen die Gefahr von Stromschlagen oder Feuer.

anschlielsen!

Der Anschluss der Spannungsversorgung und des Motors erfolgt an Leistungsklemmen, der Anschluss
externer Steuersignale erfolgt an den Steuersignalklemmleisten.
m Anschluss von Spannungsversorgung und Motor

Das Bild zeigt den normalen Anschluss der Leistungsstufe. Der Anschluss von Spannungsversorgung und
Motor ist bei allen Frequenzumrichter-Modellen gleich.

! .
i Frequenzumrichter
| Anschluss der
Spannungsversorgung ! Spannungsversorgung an  Anschluss der Motors an
[RIL1], [S/L2], and [T/L3].  [U/T1], [V/T2], and [W/T3].

E |R/L1|S/L2|T/L3| |U/T1|\//T2|W/T3| ,__9_|
|
i

Motor

Leistungs-
schalter
oder
FI-Schutz-
schalter

m Anschluss externer Komponenten

Das Bild zeigt als Beispiel den Anschluss externer Komponenten.

Gekapselter HF-Storfilter mit
Leistungs- Schalt-  Eingangs- hoher Motorseitiger
schalter schitz ~ drossel Dampfun - U
5 pfung Frequenzumnchter Uberspannungsschutz
[Wagl Motor

Spannungs-
versorgung

VIT2

Nullphasen-
Einfaches spule
HF-Storfilter .
*1) Einen externen Brems-Chopper/
eine externe Energieriickspeiseeinheit
zwischen PA/+ und PC/- anschlieRen
*2) Oder Fehlerstromschutzschalter
DC Drossel Bremswiderstand

*1)
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Einzelheiten zu den externen Komponenten siehe [Kapitel 10].
» Ein Storfilter ist in allen Geratetypen serienmaRig vorhanden.
» Die DC-Drossel ist in allen Geraten serienmafig (BaugroRen A7 und A8 beigelegt).

Bremswiderstand

» Schliellen Sie bei den Typen VFAS3-2004P bis 2370P, VFAS3-4004PC bis 4750PC und
VFAS3-4160PKC lediglich den optionalen Bremswiderstand an. Eine dynamische Bremseinheit ist in
diesen Geraten serienmaRig vorhanden.

» Die Geratetypen VFAS3-4900PC bis 4132KPC und VFAS3-4200KPC bis 4280KPC bendtigen beim
Anschluss eines optionalen Bremswiderstand zuséatzlich eine Bremseinheit.
Einzelheiten siehe [10.3.2]

DC-Eingang
» SchlieRen Sie die externe Gleichspannungsquelle an die Anschliisse [PA/+] und [PC/-] an.

« Unter Umsténden wird eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt. Bitte setzen Sie sich mit Ihrem
Toshiba-Distributor fiir weitere Information in Verbindung.

Wenn der Frequenzumrichter mit einer externen Gleichspannunsquelle betrieben wird, miissen die
Lifter separat an eine dreiphasige Spannungsversorgung angeschlossen werden.

Einzelheiten siehe Anwendungshandbuch ,DC power supply connect to the inverter” (E6582156).

m Anschluss der Leistungsstufe

Im Folgenden wird am Beispiel der BaugroRe A1 der Anschluss der Leistungsstufe gezeigt. Fir andere

Bauformen gelten die gleichen Anweisungen.

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung, siehe [2.2.1]

(2) Lésen Sie die Schrauben der Erdungsklemmen des Gehauses und schlieRen Sie das Erdungskabel
hier an. Schalten Sie bei Bedarf den Erdungskondensator um (Einzelheiten siehe [2.3.4]).

(3) Lésen Sie die Schrauben der Anschlussklemmen [U/T1], [V/T2] und [W/T3] sowie [PE] am Leistungs-
klemmenblock.

Losen Sie die
Schrauben (4x)

Zugentlastung
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Hinweis: Der Anschluss [PE] ist nur bei den Baugréfen A4 bis A6 vorhanden.

(4) Fuhren Sie die Motor-Anschlusskabel durch die Zugentlastung.
Die Zugentlastung ist nur bei den BaugréRen A1 bis A5 vorhanden.

(5) Fuhren Sie die Kabelenden zu den entsprechenden Anschlussklemmen. Bringen Sie vorher isolierte
Aderendhiilsen an den Kabeln an. Beachten Sie die Warnhinweises in Kapitel [2.3.1].

—— Fihren Sie das Kabel
durch die Zugentlastung

(6) Ziehen Sie die Schrauben der Anschlussklemmen [U/T1], [V/T2], [W/T3] sowie [PE] an. Angaben zum
empfohlenen Drehmoment finden Sie in Kapitel [2.3.3]

Schrauben
anziehen (4x)
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(7) Ziehen Sie die zwei Schrauben der Zugentlastung an und fixieren Sie die vier Motoranschlusskabel.
Die Zugentlastung ist nur in den Modellen A1 bis A5 vorhanden.

Kabel Schrauben (x2)

Ziehen Sie die Schrauben an der
Zugenlastung fest, um die Kabel zu
fixieren.

(8) Fuihren Sie auf gleiche Weise die Kabel der Spannungsversorgung durch die Zugentlastung und dann
zu den Anschlussklemmen [R/L1], [S/L2], [T/L3] und [PE].
Angaben zum empfohlenen Drehmoment zum Anziehen der Schrauben finden Sie in Kapitel [2.3.3].
Fixieren Sie das Kabel durch Anziehen der Schrauben an der Zugentlastung. Die Zugentlastung ist nur
bei den Modellen A1 bis A5 vorhanden.

(9) Nach Abschluss der Anschlussarbeiten bringen Sie die vordere Abdeckung wieder an. Einzelheiten
zum Einbau siehe [2.2.1]
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HINWEIS

« Einzelheiten zur Anordnung der Anschlussklemmen sowie zum Aussehen des Anschlussklem-
menblocks fiir jede BaugroRe finden Sie in [2.3.3].

« Die Zugentlastung ist nur in den Baugrofen A1 bis A5 vorhanden.

« Welche Abdeckungen zum Verdrahten entfernt werden miissen héngt von der Bauform ab. Ein-
zelheiten finden Sie in [2.2].

m Anschluss der Steuerelektronik

« Die Steuerelektronik ist mit acht digitalen Eingangen, drei analogen Eingadngen, zwei analogen Aus-
gangen, drei Relaiskontakt-Ausgéngen ausgestattet. Einige Ein- und Ausgéange kénnen durch Parame-
terwerte mit Funktionen belegt werden. Einzelheiten zu den Funktionen und den elektrischen Spezifika-

tionen finden Sie in [2.3.5].
» Einzelheiten zur Verwendung der Anschlisse siehe [4.4].

Im folgenden Absatz ,Standardanschluss® finden Sie einige Anschlussbeispiele

VF-AS3
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m Standardanschluss-Diagramme

Als Beispiel zeigt das Diagramm den Standardanschluss von Leistungs- und Steuerelektronik (fir negative

Logik) fir Gerate der 240 V-Klasse, 0,4 kW bis 37 kW und der 480 V-Klasse, 0,4 kW bis 75 kW (Baugro-
Ren A1 bis A5).

Spannungsversorgung ittty 7 +DC -DC *3

240 V-Klasse: o2 arehead
0.4-37KW  3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz '.@___-@.".__ﬁ_.' '

480 V-Klasse: S AT s
0.4-75kW  3-ph 380 - 480 V, 50/60 Hz -, -

MCCB
[ Leist
EMV- LI tel;s ungs-
Filter | {>""
Digitale Eingange
[ pcioc |
Vorwartslauf
Ruckwartslauf
v Reset1 *7
+SU b Festfrequenz 1 Vorein-
*6 Festfrequenz 2 stellungen
o CcC Festfrequenz 3
S Festfrequenz 4
6 teuer- . Festfrequenz 5
elektronik Common
SINK
pLC FP
*8 SOURCE
SWA1
*5
Iy f Spannungssignal -10 to +10 V
il
Amperemeter Frequenc " : 1 4(0) to 20 mA
oder Voltmeter meter Y e} ) L] —t= + Stromsignal 4(0) to 20 m
_________ -4/
Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10

zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) EMV-Filter ist nur bei der 480 V-Klasse vorhanden.

(2) Externer Bremswiderstand (Option)

(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb an einer externen Gleichspannung wird bei Geraten der 240 V-Klasse ab 11 kW oder der 480 V-
Klasse ab 22 kW eine EinschaltstromstoRbegrenzung bendétigt. Bitte wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor.

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 240 V-Klasse, 44-55 kW und der 480 V-Klasse,
90 bis 132 kW (BaugroRRe A6)

Spannungsversorgung
240 V-Klasse:

44 - 55 kW 3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz
480 V-Klasse:

90 - 132kW  3-ph 380 - 480 V, 50/60 Hz

MCCB R/L1
© * 1 .
A S/L2 EI\}V— Leistungs-
) [ stufe
>5T/L3 Fitter |-{*"
o8
Digitale Eingange
[pc/oc] 9 gens
Vorwartslauf
Ruickwartslauf
v RES O Reset1 *7
+SU b S10 Festfrequenz 1 Vorein-
6 S20 Festfrequenz 2 stellungen
’CC S30 Festfrequenz 3
S40 Festfrequenz 4
6 Steuer- _ Festfrequenz 5
elektronik Common
SINK
c FP
8 SOURCE

+ Spannungssignal -10 to +10 V

Amperemeter

oo 4 stromsignal 4(0) to 20 mA

Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1
(2
(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt.
Bitte wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor.

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein, um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.

EMV-Filter ist nur bei der 480 V-Klasse vorhanden.
Externer Bremswiderstand (Option)

)
)
)
)
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 160 kW (BaugréfRe A7)

. R .
Spannungsversorgung: 2 rtDC_ _‘_D;C i *5 1
480 V-Klasse 4 173 1 :L - .:
160 KW 3-ph, 380 - 440 V, 50 Hz 770 7T
- 1

3-ph, 380 - 480V, 60 Hz

MCCB

SiL2 EMV- | |Leistungs-
Filter _stufe

Lifter

--9
-9

Digitale Eingénge

480/240 V
Transformator

Vorwértslauf
Ruickwartslauf
Reset1*8

Festfrequenz 1

Vorein-
1 Festfrequenz 2 stellungen

Festfrequenz 3

,__________________.,
Pmm————————————

Festfrequenz 4
Festfrequenz 5
Common

Optionale
Spannungsversorgung

Steuer-
elektronik

Kontakt b des
Uberlastrelais

SINK

SOURCE

* Spannungssignal -10 to +10 V

Amperemeter

Frequency
oder Voltmeter

oo f Stromsignal 4(0) to 20 mA

-
Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10\
zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die DC-Drossel an. Die Anschliisse [PA/+] und [PO] sind werksseitig nicht kurzgeschlossen.
(2) SchlieRen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine Einschaltstromstobegrenzung bendétigt.
Bitte wenden Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung missen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Externer Bremswiderstand (Option).

(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 200 bis 280 kW (BaugréRe A8)

Bremseinheit Bremswiderstand

*2 +DC -DC i PA@®- .. i
Spannungsversorgung 1373 R PB ©_: 5
480 V-Klasse: *4 Cy- O - !
200 - 280 kW 3-ph 380 - 440 V, 50 Hz “ o [
3-ph 380 - 480 V, 60 Hz ® ® O—O—
PO PA/+ PC/- BU+ BU-
Motor
MCCB MC ORI | U1
= D S/L2 EMV-| |Leistungs-| V/T2 @_
o H
T/L3 Filter | |stufe WIT3 -
e i o~
r--9 ==
(e ) *e 00
o = |4
H ! RO
480/240 V =11
[ . R
! ! Transformator S—Q—- | pe/be | Digitale Eingange
! TO <
| ! © ---1 F OA T Vorwartslauf
" Q Riickwértslauf
P! RUN N
! i -ﬂ@— s 4 RES OF - Reset1 *8
| +SU N ! Festfrequenz 1 ’
[ Q Pr—¢ $191 estireque Vorein-
[ I-’- CcC 52: * Festfrequenz 2 stellungen
Optionale S St s30T Festfrequenz 3
ptionale Spannungs- euer- i
versorgung fiir die 7 lektronik S4QT Festfrequenz 4
Steuerelektronik FLA elekironi S50 ] Festfrequenz 5
*7 xq O Common
9 lre CCRT
Kontakt b des | Uberspannungs- SINK ~ P24Q .
Uberlastrelais 1 - PLC -. Impulszahler
“Tein @)oo SOURCE FPQ
4 JR1AR2A S¥g1 PLC O
Betrieb *g .
o R1C/R2C STOA ..
00 STOB Q
FM AM CC RX I RR PP
O—0——0
an
foied S * Spannungssignal -10 to +10 V
+ )

oder Voltmeter meter

Amperemeter Frequency @ f Stromsignal 4(0) to 20 mA
\

J
- A 4 Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10
zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die DC-Drossel an. Wird bei DC-Betrieb nicht benétigt. Die Anschlisse [PA/+] und [PO] sind werks-
seitig nicht kurzgeschlossen.

(2) Schliellen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an.
(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eine Einschaltstromstobegrenzung benétigt. Bitte wenden
Sie sich an lhren Toshiba-Distributor.

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung missen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Beim Anschluss eines externen Bremswiderstands (Option) wird eine Bremseinheit benétigt.
(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss-Diagramm
Beispiel fiir den Anschluss von Geraten der 240 V-Klasse, 0,4 kW bis 37 kW und der 480 V-Klasse,
0,4 kW bis 75 kW (BaugréfRen A1 bis A5).

Spannungsversorgung
240 V-Klasse I, . .
0.4-37kW  3-ph 200 - 240 V, 50/60 Hz i ) *DLC -DC "3
1 lr==b=q
480 V-Klasse ] nw *4
0.4-75kW  -ph 380 - 480 V, 50/60 Hz ,©"",©_ i B
) eermT Ptae
MCCB
| |Leistungs-
stufe
Digitale Eingange
[pcioc| .
Vorwartslauf
Riickwartslauf
v RESO Reset1 *7
+SU ) Festfrequenz 1 Vorein-
5 S$20 Festfrequenz 2 stellungen
CC S30 Festfrequenz 3
>,
S40 Festfrequenz 4
6 Steuer- S50 Festfrequenz 5
elektronik
Impulszahler
*8
* Spannungssignal -10 to +10 V
A ] b
mperemeter :
oder Voltmeter Fr%:]:tee:cy 1 f Stromsignal 4(0) to 20 mA
1 Externes Potentiometer (oder Spannung O - *

zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) Ein EMV-Filter ist nur bei der 480 V-Klasse vorhanden.

(2) Externer Bremswiderstand (Option)

(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschlissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb an einer externen Gleichspannung wird bei Geréten der 240 V-Klasse ab 11 kW oder der 480 V-
Klasse ab 22 kW eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt. Bitte wenden Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.

N
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Standardanschluss (positive Logik) von Geraten der 240 V-Klasse, 44-55 kW und der 480 V-Klasse,
90 bis 32 kW (Baugréfie A6)

Spannungsversorgung *3
240 V-Klasse:

44 - 55 kW 3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz
480 V-Klasse:

90-132kW  3-ph 380 - 480 V, 50/60 Hz

mccs RIL1

A Leistungs-
XT/L?’ EMV- 1 stufe

© Filter
o8
Digitale Eingange
[ocinc] 9 9ang
Vorwartslauf
Ruickwartslauf
v RES Oy Reset1 *7
+SU ) S10 Festfrequenz 1 Vorein-
*6 S20 Festfrequenz 2 stellungen
CC S30 Festfrequenz 3
—
S S40 Festfrequenz 4
6 teuer- . Festfrequenz 5
elektronik

[ ]impulszahler

SINK
c FP
SOURCE

*8
SWA1
*5
f Spannungssignal -10 to +10 V
Amperemeter .
oder Voltmeter  \ metrJ \mmeeer) | f ] | 1 f Stromsignal 4(0) to 20 mA
__________ )
'_V Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10

zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) EMV-Filter ist nur bei der 480 V-Klasse vorhanden.

(2) Externer Bremswiderstand (Option)

(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschlissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine Einschaltstromstobegrenzung benétigt.
Bitte wenden Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) benétigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) benétigt.

VF-AS3 2-37 2. Installation und Verkabelung




TOSHIBA

Standardanschluss (positive Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 160 kW (BaugroRe A7)

N R .

Spannungsversorgung: 2 .+—DC— 1-DIC i *5 :

480 V-Klasse “ 173 1 [ :

160 KW  3-ph, 380 - 440 V, 50 Hz I T
1

3-ph, 380 - 480V, 60 Hz

MCCB
SiL2 EMV- | |Leistungs-
Fiter | |stufe
r--9 Liifter
e

480/240 V Digitale Eingénge

Transformator

Vorwartslauf
Riickwartslauf
Reset 1 *8

Festfrequenz 1

Vorein-
Loafid Festfrequenz 2 stellungen

Festfrequenz 3
Festfrequenz 4
Festfrequenz 5

Optionale
Spannungsversorgung

Steuer-
elektronik

Kontakt b des [] impulszahler

Uberlastrelais

SINK
SOURCE

f Spannungssignal -10 to +10 V

Amperemeter

oder Voltmeter + Stromsignal 4(0) to 20 mA

Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10 V
zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die DC-Drossel an. Die Anschliisse [PA/+] und [PO] sind werksseitig nicht kurzgeschlossen.
(2) Schlielen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine Einschaltstromstobegrenzung bendétigt.
Bitte wenden Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung missen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Externer Bremswiderstand (Option).
(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (positive Logik) von Geréaten der 480 V-Klasse, 200 bis 280 kW (Baugrofle A8)

Bremseinheit Bremswiderstand

N rabsdiral] Prebaloii: -

s 2o o0 PO g

pannungsversorgung H 3 H ! ! 5 PB ©-1 !

480 V-Klasse: *1 B ] -..:___:_ | a
200-280 kKW 3-ph 380 - 440 V, 50 Hz “ 7 Voo
3-ph 380 - 480 V, 60 Hz © O O—O—O)

PO PA/+ PC/- BU+ BU-

MCCB MC | RiL1 UM

© H ©

S/L2 EMV-|[ |Leistungs:| vm2 X Y
© o H ©

TIL3 Filter | |stufe W/T3

]
g i o
e e T 4
P = |
: : 480/240 V © RO
a - -
i Transformator @221 | [ocic | Digitale Eingange
! TO -
! : ©--- F Ot Vorwartslauf
! H RUN ROt : Ruickwartslauf
! H Y| ResOt o Reset 1 *8
1! +SU i Festfi 1
(- O N S107+ estfrequenz Vorein-
[ I-’- CcC $20 1 * Festfrequenz 2 stellungen
|
. O Festfrequenz 3
Optionale Spannungs- _ S3 |
versorgung fir die *7 Steuer. . S4 : L Festfrequenz 4
Steuerelektronik LA elektronik s5Qt Festfrequenz 5
7 e
9 Irs P24 X
Kontakt b des | Uberspannungs- SINK i
Uberlastrelais 1 - PLC [ ]impulszahler
““Iei SOURCE O
ein @ S w1 FP
— aus R1A/R2A 5 PLC O
Betrieb *9 .
o R1C/R2C STOA ..
0O STOB O
FM AM CC RX Il RR PP
Oo—O O
ab
o y * Spannungssignal -10 to +10 V
+ J )
gg(‘;‘v:zl’x;et;r @ 7 4 stromsignal 4(0) to 20 mA
\ 7
- A 4 Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10 V

—— ' wischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die DC-Drossel an. Wird bei DC-Betrieb nicht benétigt. Die Anschliisse [PA/+] und [PO] sind werks-
seitig nicht kurzgeschlossen.

(2) SchlieBen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschliisse [PA/+] und [PC/-] an.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt. Bitte wenden
Sie sich an lhren Toshiba-Distributor.

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung missen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Beim Anschluss eines externen Bremswiderstands (Option) wird eine Bremseinheit benétigt.

(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie

den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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2.3.3 Leistungsanschlusse

An die Leistungsanschllisse werden die Spannungsversorgung (Primarseite) und der Motor (Sekundarsei-
te) angeschlossen.

m Beschreibung der Leistungsanschliisse

Anschluss- Funktion Baugrofe

bezeichnung
Erdung Gehause. Es sind drei Anschliisse an den KiihIrippen oder den =

9 Befestigungsteilen der EMV-Platte vorhanden Alle Baugrofien

[PE] Erdungsanschluss A4, A5, A6
Anschlisse der Spannungsversorgung
240 V-Klasse: Dreiphasen, 200 - 240 V, 50/60 Hz

[R/L1] 480 V-Klasse VFAS3-4004PC bis 4132KPC:

[S/L2] Dreiphasen, 380 - 480 V, 50/60 Hz Alle Baugréen

[T/L3] VFAS3-4160KPC bis 4280KPC:

Dreiphasen 380 - 440 V, 50 Hz
Dreiphasen 380 - 480 V, 60 Hz

[U/T1]

[VIT2] Motoranschlisse Alle Baugrofen

[W/T3]
Anschlisse fir Bremswiderstand

[PA/+] Stellen Sie die Werte der Parameter <F304: Dynamisches Bremsen, OLr-Stérung>, A1, A2, A3, A4, A5

[PB] <F308: Wert des Bremswiderstands> und <F309: Leistung des Bremswiderstands> und A7
entsprechend ein.

[BU+] Anschliiss im Gehause fir eine optionale Bremseinheit. Der optionale A8

[BU-] Bremswiderstand wird an [PA] und [PB] angeschlossen.
Anschluss fir DC-Spannungsversorgung

[PA/+] Die Modelle VFAS3-2110P bis 2550P und VFAS3-4220PC bis 4280KPC Alle BaugréRen

[PC/] bendtigen eine Schaltung zur Einschaltstrombegrenzung 9
Anschlisse fiir eine optionale Bremseinheit bei Baugréfie A6

[PA/+] Anschlisse fir die beigefligte DC-Glattungsdrossel. A7 und A8

[PO] Stellen Sie sicher, dass die Drossel angeschlossen ist!
« Die Anordnung der Leistungsanschlisse ist vom Geratetyp abhangig. Siehe die Abbildungen auf

HINWEIS

den folgenden Seiten.

2. Installation und Verkabelung 2-40

VF-AS3



TOSHIBA

m Empfohlene Drehmomente zum Anziehen der Schrauben an den Leistungsklemmen

Drehmomentwerte und Abisolierlange

Moment Abisolierlange
Schrg_lében- BaugréRe
RIS (N-m) (Ib * in) (mm)

A1 1.3 1.5 10

M4
A2 1.5 13.3 10

M5 A3 2.6 23 18
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m  Anordnung der Leistungsanschliisse

1) BaugroBe A1
VFAS3-2004P bis 2022P, VFAS3-4004PC bis 4037PC

=
T
—

CTEE
@3
LELE

S Ladungsanzeige
B Schraube M4

| Erdungsanschluss (Schraube M5) |

@ « Verwenden Sie fiir die Schrauben M4 einen Schraubendreher der GroRe
PH2 (Philips, Bitgrée 2), Schaftdurchmesser 5,0 mm oder weniger

Vorgeschriebene
MaRnahme

2) BaugroBe A2
VFAS3-2037P,VFAS3-4055PC, 4075PC

Schraube M4

| Erdungsanschluss (Schraube M5) |

@ « Verwenden Sie fiir die Schrauben M4 einen Schraubendreher der GroRe
PH2 (Philips, BitgroRe 2), Schaftdurchmesser 5,0 mm oder weniger

Vorgeschriebene
MaRnahme
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3) BaugroBe A3
VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-4110PC bis 4185PC

Ladungsanzeige

Schraube M5

4) BaugroBe A4
VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

Ladungsanzeige

© 06 0
A

U U U
0 6 06/0 © © © Schraube M8

® 0

D// [=]
ML_o Jog, o ]I

Erdungsanschluss (Schraube M8)| \I Erdungsanschluss (Schraube M6)

5) BaugroRe A5
VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

M12 screw

|Erdungsansch|uss (Schraube M12)| | Erdungsanschluss (Schraube M8)
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6) BaugroBe A6
VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS-4450PC bis 4750PC

Eingang/
Ausgang

o

7) BaugroBe A7
VFAS3-4160PKC

Schraube [ 7

M12 Liifterklemmen
=

Schaltschraube

Erdungskonden-
sator
Schraube |_|
M12 Schraube
M10

—l—l—{ Erdungsanschlisse (M12)
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8) BaugroRe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280 KPC

Schraube |7 °
M12

| qhlfess L ey T
Lifterklemmen

Schaltschraube
Erdungskonden-
sator

:
M12
o

®

Erdungsanschliisse (M12)

2.3.4 Umschalten des Erdungskondensators

A WARNUNG

das nicht im Neutral-Punkt geerdet ist, verwenden (z.B. in einer Dreieckschaltung mit Erdung ei-
ner Phase), sollte der Ableitkondensators nicht geerdet und seine Kapazitat nicht erhéht werden.
Verboten Fehlerhaftes Verhalten oder Brandgefahr sind moglich.

® « Wenn Sie einen Frequenzumrichter der 480 V-Klasse in einem Spannungsversorgungssystem,

Dieser Inverter verfligt Uber ein integriertes EMV-Filter (EMV Filter fir die 480 V-Klasse). Die eingangs-
seitige Spannungsversorgung wird lber den Kondensator geerdet. Durch Umschalten des Kondensators
kénnen Ableitstrome reduziert werden.

Die Umschaltung erfolgt mittels der speziellen Schaltschrauben, die in einer anderen Position angebracht
werden. Die Position dieser Schrauben hangt vom Geratetyp ab. Bei einigen Typen ist der Kondensator
vollstdndig abgeschaltet (BaugrofRen A1 bis A5), bei anderen ist seine Kapazitat kleiner (Baugrofie A6 bis
A8).

Einzelheiten Uber die Wirkung von Ableitstromen und die Gegenmalnahmen finden Sie in [2.4.3]

» Wenn der Kondensator umgeschaltet wird erfiillt der Frequenzumrichter die EMV-Richtlinie nicht

mehr.
@ « Schalten Sie den Kondensator nur bei ausgeschalteter Spannungsversorgung um.
Wichtig « Bei Geréatetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, dass sich beide Schrauben auf derselben

Seite befinden.

Das Umschalten des Kondensators wird im Folgenden fir jeden Geratetyp gezeigt. Werkseitig ist der Kon-
densator angeschlossen bzw. auf hohe Kapazitat eingestellt.

2. Installation und Verkabelung

VF-AS3 2-45




TOSHIBA

| | BaugréBe A1 Geerdet
VFAS3-2004P bis 2022P, VFAS3-4004PC bis 4073PC H =T B schvaube
(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1] ClileY
Schraube;
® @
(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben. o® °
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. g::
=T =10
(&) &)

(3) Zum Anschlief3en des Kondensators setzen Sie die Schrauben

wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlos-
sen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellt. )
Nicht geerdet

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung

wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

@ « Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.

Wichtig
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m BaugroBe A2
VFAS3-2037P, VFAS3-4055PC, 4075PC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben.
Der Kondensator ist nun abgeklemmt.

(3) Zum AnschlieRen des Kondensators setzen Sie die Schrauben
wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlos-
sen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

Geerdet

e
(—]

_L'

<~ Schraube

“ E

O
QO0]-

@ « Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.

Wichtig
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= BaugroBe A3
VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-4110PC bis 4185PC

Geerdet
(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung o O
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1] @
< ||Schraube
(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben. o
f Schraub
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. QE D D D
o

(3) Zum AnschlieRen des Kondensators setzen Sie die Schrau- <& .
ben wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist ange- B T
schlossen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellt.

Nich d '

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung foht geerdet |
wieder an. () i
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1] @:‘

[}
o2 L0000
o
)
m@r‘ e = ==
@ « Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.
Wichtig
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m BaugroBe A4
VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

Markierung fiir geerdet
Markierung fur nicht

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung E; 00 @ |oeerdet
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1] Geerdet
Gl
(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der mit dem Erdungs- D 0
zeichen markierten Position und setzen Sie die Schrauben an Schrau
der mit dem Zeichen ,nicht-geerdet” markierten Position wieder 240 V-Klasse
ein. [e1v]-)
Gerate der 240 V-Klasse haben eine Schraube, Gerate der 0
480 V-Klasse haben zwei Schrauben. Entfernen Sie beide.
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. Schrauke ]
)
(3) Zum AnschlieRen des Kondensators entfernen Sie die Schrau-
ben aus der mit dem Zeichen ,nicht-geerdet* markierten Positi- 480 V-Klasse
on und setzen diese an der mit dem Zeichen ,geerdet” markier- Nicht ’
ten Position wieder ein. geerdet ¥V
Der Kondensator ist angeschlossen und eine Verbindung zu
Erde ist hergestellt. @F®
(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1] @r®
©) @
Lt
480 V-Klasse

@ « Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.

Wichtig
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m BaugroBe A5
VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

Geerdet
(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]
Schrau
(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der mit dem Erdungs-
zeichen markierten Position und setzen Sie diese an der Positi-
on ohne Erdungszeichen ein. Ziehen Sie die Schrauben fest.
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. Nicht
eerdet

n (3) Zum AnschlieRen des Kondensators setzen Sie die Schrauben @ =
o

wieder an der mit dem Erdungzeichen markierten Position ein
ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlossen und eine =]

Verbindung zu Erde ist hergestellt. @

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

Bei den BaugroRRen A6, A7, und A8 ist der Kondensator bei Auslie-
ferung abgeklemmt (Schrauben an der nicht markierten Position).
Der Frequenzumrichter erfillt in diesem Fall die EMV-Vorgaben
nicht. Schalten Sie den Erdungskondensator wie oben beschrieben
ein, um die EMV-Richtlinie zu erflillen.

m BaugroBe A6
VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC bis 4132KPC

Niedrige Kapazitat

Der Erdungskondensator ist bei der Auslieferung auf kleine
Kapazitat eingestellt (Schaltschraube an der Position ohne
Markierung). Um die EMV-Richtlinie zu erflllen, setzen Sie den o
Kondensator auf groRe Kapazitat, wie unten beschrieben.
. L . ()
(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte Schrauﬁ /
Kunststoffabdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.4] Egg:znét
(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der Position ohne ®
Erdungszeichen und setzen Sie die Schrauben an der mit M
dem Erdungszeichen markierten Position wieder ein.
Die Kapazitat des Kondensator ist nun auf ,groR3* eingestellt. o

(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent-
fernen Sie die Schrauben aus der mit dem Erdungszeichen
markierten Position und setzen diese an Position ohne Mar-
kierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapazitat
eingestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.4].
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m BaugroBe A7
VFAS3-4160KPC

Niedrige Kapazitat

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte
Kunststoffabdeckung 9
Einzelheiten zum Enfernen siehe [2.2.5]

)]

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der Position ohne Schrauﬂbg e
Erdungszeichen und setzen Sie die Schrauben an der mit Hohe
dem Erdungszeichen markierten Position wieder ein. Kapazitat
Die Kapazitat des Kondensator ist nun auf ,groR” eingetellt. ﬁ

(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent-

fernen Sie die Schrauben aus der mit dem Erdungszeichen o
markierten Position und setzen diese an Position ohne Mar-

kierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapazitat e
eingestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.5].

A\

» Wenn eine Phase geerdet ist (3-ph-Spannungsversorgung in Dreieck-Schaltung) darf die werks-
seitige Einstellung (Kapazitat niedrig) nicht gedndert werden, andernfalls kann der Kondensator

beschadigt werden.

Verboten

Hinweis: Bei einem Sysfem in Sternschaltung erfiillt der Umrichter die EMV-Richtlinie nur, wenn die Kapa-
zitat des Kondensators, wie oben beschrieben, auf groR eingestellt wird.
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m BaugroBe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280KPC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte
Kunststoffabdeckung
Einzelheiten zum Enfernen siehe [2.2.5]

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der Position ohne
Erdungszeichen und setzen Sie die Schrauben an der mit
dem Erdungszeichen markierten Position wieder ein.

Die Kapazitat des Kondensator ist nun auf ,groR” eingetellt.

(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent-
fernen Sie die Schrauben aus der mit dem Erdungszeichen
markierten Position und setzen diese an Position ohne Mar-
kierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapazitat

eingestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.

Einzelheiten dazu siehe [2.2.5].

Hohe Kapazitat ’

] Q- I -

A\

« Wenn eine Phase geerdet ist (3-ph-Spannungsversorgung in Dreieck-Schaltung) darf die werks-
seitige Einstellung (Kapazitat niedrig) nicht geandert werden, andernfalls kann der Kondensator

beschadigt werden.
Verboten

Hinweis: Bei einem System in Sternschaltung erfiillt der Umrichter die EMV-Richtlinie nur, wenn die Kapa-

zitat des Kondensators, wie oben beschrieben, auf groR eingestellt wird.
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2.3.5 Steueranschliisse

An die Steueranschllisse konnen externe Gerate zum Steuern des Frequenzumrichters und des Motors
sowie zum Uberwachen der Betriebszustande angeschlossen werden.

m Funktionen der Steueranschliisse

Der Steuerklemmenanschluss-Block ist bei allen Geratetypen gleich aufgebaut.
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An-
schlussbe-
zeichung

RES

S1

S2

S3

S4

S5

Eingang /
Ausgang

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Beschreibung

Programmierbarer Multifunktions-
eingang.Voreinstellung:

AN: Vorwartslauf
AUS:Runterlauf-Stop

Programmierbarer Multifunktions-
eingang.Voreinstellung:

AN: Ruckwartslauf
AUS:Runterlauf-Stop

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Stérungs-
quittierung auf die fallende Flanke.
Keine Funktion bei Normalbetrieb

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe 1

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe 2

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe 3

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe 4.

Mit <F146: Eingangsfunktion
Anschluss S5> Umschaltung zw.
Digitaleing., Pulsfolge und PG

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe 5.

Mit <F147: Eingangsfunktion
Anschluss S5> Umschaltung zw.
Digitaleing., Pulsfolge und PG

Elektrische
Spezifikation

Digitale Eingange
+ 24V DC, <5 mA

Entspricht der
Logik nach
IEC61131-2 Typ 1

* Negative Logik:
EIN<10V,
16V <AUS

« Positive Logik:
Aus <5V,
11V <Ein

Mit dem Schiebe-
schalter SW1 kann
zwischen positiver
und negativer Logik
umgeschaltet
werden.

[SW1]

Digitale Eingange
+ 24V DC, <5 mA

Entspricht der
Logik nach
IEC61131-2 Typ 1

* Negative Logik:
EIN<10V,
16V <AUS

« Positive Logik:
Aus <5V,
11V < Ein

Mit dem Schiebe-
schalter SW1 kann
zwischen positiver
und negativer Logik
umgeschaltet
werden.

[SW1]
Impulsfolgeeingang
bis 30 kpps
Tastverhaltnis 50%

Interne Beschaltung

Negative Logik
swi

+24V EXT

i Positive Log)

2. Installation und Verkabelung

2-54

VF-AS3



TOSHIBA

An-
schlussbe-
zeichung

ccC

PP

FP

RR

RX

Eingang /
Ausgang

Bezugs-
potential
der Ein-

und Aus-
gange

Ausgang

Ausgang

Eingang

Eingang

Eingang

Beschreibung

Masseklemme des Steuerkreises,
drei Anschliisse

10 V DC Spannungsquelle flr die
Potentiometer an den analogen
Eingéngen

Programmierbarer Multifunktions-
ausgang. Mit <F669: Umschaltung
Anschluss FP> kann zwischen
Funktion als digitaler Ausgang
und Impulsfolgeausgang umge-
schaltet werden.

Analoger Eingang, Spannungs-
bereich 0 - 10 V DC. Kann mit
<F108: Funktionswahl Anschluss
RR> als PTC-Eingang verwendet
werden.

Analoger Eingang, Spannungs-
bereich -10 V DC bis +10 V DC.
Kann mit <F107: Eingangsspan-
nung Anschluss RX>auf 0 - 10 V
DC umgeschaltet werden.

Analoger Stromeingang, Bereich
0- 20 mA DC. Umschaltung auf 4
- 20 mA DC durch Anderung des
Parameters.

Elektrische
Spezifikation

10VvDC
Max. Strom:10 mA

Digitaler Ausgang
* 24V DC, 50 mA

Impulsfolgeausgang
Max. 30 kpps
Tastverhaltnis 50%

0-10VvDC
(Innenwiderstand
31.5kQ

-10to+10V DC

(Innenwiderstand
31.5kQ

0-20mA DC
(Innenwiderstand
250Q

Interne Beschaltung

+24V

Spannungs-
regler

VF-AS3
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An- Eingang /
schlussbe- Ausgang
zeichung

FM Ausgang

AM Ausgang
Ausgang
PLC
Eingang
P24 Ausgang
+SU Eingang

+STOA Eingang

+STOB Eingang

Beschreibung

Programmierbarer Multifunktions-
Analogausgang. Voreinstellung
Ausgangsfrequenz, 0 - 10 V DC.
Die Funktion kann mit <F681.
Funktionseinstellung Anschluss
FM> auf 0 - 1 mA oder 0 - 20 mA
eingestellt werden.

Programmierbarer Multifunktions-
Analogausgang,Voreinstellung

0 - 20 mA DC. Die Funktion kann
mit <F686. Funktionseinstellung
Anschluss AM>auf 0 -1 mA, 0
-20 mA oder 0 - 10 V DC einge-
stellt werden.

Dient als 24 V DC Spannungs-
quelle wenn Schalter SW1 in
Stellung positive oder negative
Logik steht

In Stellung PLC des Schalters
SW1 Bezugspotential fir die
digitalen Eingange

24V DC Spannungsquelle

Anschluss der DC-Spannungs-
versorgung fir den Steuerkreise
zwischen den Anschliissen +SU
und CC

Werksseitig sind die Anschliisse
[STOA]-[STOBJ-[PLC] gebriickt.
Es sind Eingange fir die STO-
Funktion nach IEC61800-5-2.
Einzelheiten siehe ,Handbuch der
Sicherheits-

funktionen®.

Diese Anschliisse sind nicht pro-
grammierbar.

Elektrische
Spezifikation

0-10VvVDC
Lastwiderstand
>1kQ

4-20mADC
(0-20 mA DC)
Lastwiderstand
resistance:
<500 kQ

24V DC, 200 mA
(200 mA insgesamt
mit P24)

Entspricht
IEC61131-2

24V DC, 200 mA
(200 mA insgesamt
mit PLC)
Entspricht
IEC61131-2

Versorgung mit
24V DC,
Strom >1 A

Siehe

,Handbuch der

Sicherheits-

funktionen*

Entspricht

IEC61131-2

Logik Typ 1 |

» Aktiv<5V
11V < Inaktiv

Kein Freilaufstop

Interne Beschaltung

+24V
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An- Eingang / Beschreibung Elektrische Interne Beschaltung
schlussbe- Ausgang Spezifikation
zeichung
|
FLA
Maximales Schalt-
Programmierbarer Multifunktions- = vermogen .
Relaiskontaktausgang. Schaltet bei * 250 VA, -2 A +24V
FLB Ausgang Stoérung (Grundeinstellung). Wenn (cosp=1)
die programmierte Funktion aktiv | « 30 VDC, 2 A H
ist, ist [FLA] mit [FLC] verbunden. (Ohm’sche Last) | .....
« 250 VAC, 1A .
FLC
FLC (cos@=0.4)
+30VDC, 1A i
(L/R=7 ms)
R1A Programmierbarer Multifunktions- R1A
Relaiskontaktausgang. Schaltetin = Minimal zulassige R2Al 24V
Ausgang der Grundeinstellung bei unter- Last
R1C schreiten der Frequenzschwelle. « 24V DC,5mA
Programmierbarer Multifunktions- soatmken | 1 [
R2A Relaiskontaktausgang ohne Vor- . 100050
Ausgang einstellung. Die Funktion wird mit R1CI
<F134: Funktion Anschluss R2> R2C
R2C X
eingestellt.
« Die Relaiskontakte prellen je nach den Umgebungsbedingungen wie Vibrationen oder StéRe.
/ Beim Anschluss einer programmierbaren Steuerung soll ein Filter mit einer Zeitkonstante von 10
Wichtig! ms oder mehr zwischengeschaltet werden.
« Funktionseinstellung der Anschlisse [F], [R], [RES] und [S1] - [S5] siehe Kapitel [6.3.2]
Verweise « Funktionseinstellung der Anschlisse [FP], [FL], [R1] und [R2) siehe Kapitel [6.3.3]

« Funktionseinstellung der Anschlisse [RR] und [RX] siehe Kapitel [6.2]
« Funktionseinstellung der Anschlisse [FM] und [AM] siehe Kapitel [5.1.6]

m Empfohlene Drehmomente beim Anziehen der Klemmschrauben

Drehmomente fiir die Anschlussklemmen und Abisolierlange

Drehmoment Abisolierlénge Schraubendrehergrole
Schrauben-
gréRke (N-m)  (lb-in) (mm) Breite (mm) Starke
M3 0.5 4.4 11 3.5 0.5
M3 0.5 4.4 6or7 35 0.5
M3 0.5 4.4 6 3.5 0.5
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Kabelquerschnitte

Mit zwei Leitern und

Mit einem Leiter Mit zwei Leitern Doppeladerendhiilsen

Ausflihrung
(mmz) AWG (mmz) AWG (mmz) AWG

Starre Leitung 0.14-2.5 26-14  2x0.14 -2x0.75 = 26-18 - -
Relais
Litze 0.14-2.5 26-14  2x0.14-2x0.75 @ 26-18 2x0.5-2x1.5  20-16

AuRer zweites | Starre Leitung 0.14-2.5 26-14  2x0.14-2x1.0  26-18 - -

Relais Litze 014-15mm? = 26-16  2x0.14-2x0.75 26-18 2x0.5-2x1.0  20-18

AuRer erstes | Starre Leitung 0.14-1.5mm?2  26-16  2x0.14-2x0.75 26-18 - -

Relais

Litze 0.14-1.5mm? = 26-16  2x0.14-2x0.75 26-18 2x0.5-2x1.0 20-18

m Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock

Mit dem Schiebeschalter [SW1] am Steuerkreis-Anschlussblock wird der Logiktyp (positive, nega-

tive Logik und externe Spannungsquelle fiir negative Logik) der digitalen Eingange [F], [R], [RES]

und [S1] - [S5] eingestellt.

Einzelheiten zur negativen/positiven Logik siehe nachster Absatz.

« Die Voreinstellung des Schiebeschalters [SW1] ist PLC. In diesem Fall wird der Steuerkreis des
Frequenzumrichters mit externer Spannungsversorgung betrieben.

* Betrieb mit negativer Logik: Schalter [SW1] in Stellung SINK

« Betrieb mit positiver Logik: Schalter [SW1] in Stellung SOURCE

« Stellen Sie die Logikbetriebsart vor dem Einschalten der Spannungsversorgung ein!
« Vergewissern Sie sich, dass die Einstellung richtig ist, bevor Sie die Spannungsversorgung ein-

Wichtig schalten!

m Negative und positive Logik

In Japan und den US sind die Eingénge aktiv, wenn Strom aus dem Eingang flie3t (negative Logik,
aktiv low). In Europa sind die Eingénge aktiv, wenn Strom in die Eingange flieRt (positive Logik, aktiv
high).

Jeder digitale Eingang erhélt Strom entweder von der internen Spannungsversorgung des Frequen-
zumrichters oder von einer externen Spannungsquelle. Die Beschaltung der Eingédnge héngt von der
Art der verwendeten Spannungsversorgung ab.

« Der Begriff SINK-Logik beschreibt die negative Logik, mit SOURCE-Logik wird die positive Logik
bezeichnet.

HINWEIS
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(1) Wenn die interne Spannungsversorgung verwendet wird:
Wenn die digitalen Eingénge an die interne Spannungsquelle des Frequenzumrichters angeschlossen
sind erfolgt die Beschaltung wie im Schaltbild gezeigt.
Die Logikart (SINK/SOURCE bzw. negative/positive Logik) wird mit dem Schiebeschalter [SW1] einge-
stellt. Einzelheite siehe Absatz ,Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock( Wenn
eine externe Spannungsquelle verwendet wird

Negative Logik SW1N

Positive Logik
legative L|

PLC
Positive L.

sSwi1

Negative L
PLC

Positive L.

24vDC |

potential | p24

Ei
» ingang | FP

Eingang
Ausgang| F
| >
——
Bezugs- cc
potential
Bezugs- 24vde Ausgang

Bezugs
potential | P24

24Vdc

=

Ausgang }@

Iglingang

i
i
i
i

J

Programmierbare Frequenzumrichter

Steuerung

Programmierbare
Steuerung

Frequenzumrichter

(2) Die externe Spannungsquelle wird am Anschluss [PLC] angeschlossen. Der Anschluss wird auch
verwendet, um einen Anschluss von anderen Ein- oder Ausgéngen zu trennen.

Die Logikart wird am Schiebeschalter [S1] eingestellt.
Einzelheite siehe Absatz ,Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock.

Negative Logik

swi1

24VDC [Bezugs- 24V DC 3
potential Eingang
O,
1
L--SW1:PLC side
24Vdc
Ausgang
Eingang | FP
Programmierbare Frequenzumrichter
Steuerung
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2.3.6 Die RS485 Kommunikationsschnittstellen

Dieser Frequenzumrichter ist mit zwei RS485 Kommunikationsschnittstellen ausgestattet. Einzelheiten zu
den RS485-Schnittstellen siehe ,RS485 Communication Function Instruction Manual* (E6582143).

@ * Der Anschluss eines Ethernet-Netzwerkes an die RS485-Schnittstellen fiihrt zu Fehlfunktionen
Wichtig

2.3.7 Ethernetschnittstellen

Dieser Frequenzumrichter ist mit zwei Ethernetschnittstellen ausgestattet. Einzelheiten zum Einsatz der
Ethernetschnittstellen siehe ,Ethernet Function Instruction Manual* (E6582125)

@ « Der Anschluss einer RS485-Schnittstellen an die Ethernet-Schnittstelle fuhrt zu Fehlfunktionen.
Wichtig
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2.3.8 Einbau der DC-Drossel

A\

« Die DC-Drossel ist bei den Modellen VFAS3-4160KPC bis 4280KPC bei Auslieferung nicht
montiert, sondern beigepackt. Bauen Sie die DC-Drossel in jedem Fall ein, andernfalls treten
Fehlfunktionen auf.

Vorgeschriebene SchlieRen Sie die Drossel (DCL) an die Anschliisse [PA/+] und [PO] an
MaRnahme

Die Frequenzumrichter der Modellreihe VFAS3 sind serienmaRig mit einer DC-Drossel ausgestattet. Diese
istin den Modellen VFAS3-4160KPC bis 4280KPC nicht eingebaut, sondern beigepackt und muss vor
Inbetriebnahme angeschlossen werden.

DC-Drossel Abdeckung

m BaugroBe A7
VFAS3-4160KPC

(1) Entfernen Sie zuerst die obere vordere Abdeckung. Einzel-
heiten siehe [2.2.5]

(2) Entfernen Sie die vier Schrauben der DC-Drosselabdeckung
und bewahren Sie diese gut auf.

(3) Entfernen Sie die Abdeckung, indem Sie diese nach unten
abziehen.
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(4) Entfernen Sie die vier Schrauben der oberen Abdeckung

. _ . . Obere Abdeckung
(D;ahtgltter) der DC-Drossel. Bewahren Sie die Schrauben , \:y' £ Schraube
auf. g‘;& ny X

(5) Entfernen Sie die obere Abdeckung. &'

(6) Suchen Sie die die vier Befestigunsbohrungen auf der Riick-
seite und montieren Sie die DC-Drossel.

(7) Schliellen Sie die DC-Drossel an die Anschllsse [PA/+] und
[PO] am Leistungsklemmenblock an.
SchlieRen Sie jeweils die beiden Kabel jeder DC-Drossel mit
gecrimpten Kabelenden an die Anschliisse [PA/+] und [PO]
an. SchlieRen Sie zwei Kupfergewebebander an die Erdungs-
anschllsse an.

®Erdungskabel -4

Obere Abdeckung

i/ Schraube
-
IR

\iJ‘J &

s
B

(8) Befestigen Sie die obere Abdeckung wieder und ziehen Sie
die vier Schrauben fest.
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(9) Montieren Sie die vordere DC-Drosselabdeckung und ziehen
Sie die Schrauben fest.
Nach Einbau der DC-Drossel bringen Sie die vordere obere
Abdeckung wieder an.

DC-Drossel Abdeckung

* Montieren Sie nach dem Einbau der DC-Drossel die obere vordere Abdeckung bevor Sie die

HINWEIS Abdeckung der DC-Drossel montieren.

m BaugroBe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280KPC
Die BaugroRe A8 hat den gleichen Aufbau wie BaugréfRe A7, das Gehause ist lediglich etwas breiter. Die

Vorgehensweise beim Einbau der DC-Drossel ist die gleiche wie bei A7, es sind aber mehr Leitungen
anzuschlieBen.
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2.4 Anwendungshinweise

Dieses Kapitel erlautert die VorsichtsmaRnahmen beim Einsatz von Motor und Frequenzumrichter, den
Einfluss von Ableitstomen auf externe Geréate und die Gegenmafinahmen.

2.4.1 Motor

/\ VORSICHT

@ « Verwenden Sie nur einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der verwendeten Span-

nungsversorgung und des verwendeten Drehstrom-Motors entspricht.
- « Wenn der verwendete Frequenzumrichter den Spezifikationen nicht entspricht, wird der Motor
V";aescmr']ebe”e nicht ordnungsgeman laufen und es besteht die Gefahr schwerer Stérungen wie Uberhitzung und
afinahme Durchbrennen der Motorwicklung.

Achten Sie beim Betrieb von Frequenzumrichter und Motor auf Folgendes:

m Unterschiede zum Betrieb mit Netzstrom
Dieser Frequenzumrichter arbeitet mit einer Sinus-Pulswellenmodulation. Ausgangsspannung und Aus-
gangsstrom sind jedoch nicht perfekt sinusférmig, sondern weisen eine leicht verzerrte Sinusform auf. Im
Vergleich zum Betrieb mit Netzstrom sind Motortemperatur, Gerduschentwicklung und Vibrationen etwas
héher.

m Betrieb mit niedrigen Drehzahlen
Beim Betrieb mit niedrigen Drehzahlen und in Verbindung mit einem Universalmotor kann die Kiihlwirkung
des Motors vermindert sein. In diesem Fall sollte mit einer im Vergleich zur Nennlast reduzierten Last gear-

beitet werden.

Fir den Dauerbetrieb mit niedriger Drehzahl bei Nenndrehmoment empfehlen wir die Verwendung eines
Toshiba VF-Motors. Setzen Sie in diesem Fall den Parameter <OLM: Motor Uberlastschutz>

auf ,VF-Motor” in den Einstellungen "4" - "7". Einzelheiten siehe [5.2.5]

m Einstellen des elektronischen Motor-Uberlastschutzes

Der elekronische Uberlastschutz dieses Frequenzumrichters schiitzt vor Uberlastung. Die Ansprech-
schwelle des Stromes am Ausgang ist werkseitig auf den Nennstrom des Frequenzumrichters eingestellt.
Vor dem Betrieb muss dieser Wert an den Nennstrom des verwendeten Motors angepasst werden.
Einzelheiten siehe [5.2.5]

m Betrieb hohen Drehzahlen
Beim Betrieb mit Ausgangsfrequenzen groRer 60 Hz treten in erhéhtem MaRe Gerdusche und Vibratio-
nen auf. Es ist moglich, dass in diesem Fall die mechanische Belastungsgrenze des Motors Uberschritten
wird. Vor dem Betrieb des Motors oberhalb seiner Nennfrequenz sollten Sie unbedingt beim Hersteller des
Motors nachfragen ob dieser Betrieb zulassig ist.

m Untersetzungsgetriebe und Getriebemotoren mit Schmierung

Bei Betrieb eines dlgeschmierten Untersetzungsgetriebes oder Getriebemotors nimmt mit niedrigen Dreh-
zahlen die Schmierwirkung ab. Erkundigen Sie sich beim Hersteller des Untersetzungsgetriebes nach dem
zulassigen Drehzahlbereich.
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m Auftreten von Instabilititen (auBergewéhnliche Vibrationen und Uberstromfehler)

Abhangig von der Kombination aus Frequenzumrichter, Motor und Last kdnnen Instabilitdten wie erhéhte
Vibrationen oder Uberstrom-Fehler auftreten.

(1) Verringern Sie in folgenden Fallen die PWM-Taktfrequenz:
+ Beim Betrieb eines Motors, dessen Nenndaten weit unter denen eines fiir diesen Frequenzumrichter
geeigneten Motors liegen

» Bei niedrigen Lasten mit einem Lastfaktor von 50% oder weniger

« Bei einer Last mit geringem Tragheitsmoment

* Beim Betrieb mit Sondermotoren

Einzelheiten dazu siehe [6.14]

(2) In folgenden Fall verwenden Sie die Hoch-/Runterlauframpen in S-Form (siehe [6.27.1]), oder, wenn
Vektorregelung gewahlt ist, passen Sie das Lasttragheitsverhaltnis an (siehe [6.23.1]) oder wechseln
Sie zur U/f-Regelung (siehe [5.3.4].

Beim Betrieb mit Getrieben zwischen Motor und Last die ein hohes Flankenspiel aufweisen.

(3) Beim Betrieb mit Vektorregelung passen Sie in folgenden Fallen das Verhaltnis des Lasttragheitsmo-
ments an (siehe [6.23.1]) oder schalten Sie auf U/f-Regelung um (siehe [5.2.4])

Beim Betrieb mit stark schwankenden Lasten z.B. wie bei Kolbenbewegungen.

m Abbremsen des Motors nach Unterbrechen der Spannungsversorgung

Nach Unterbrechung der Spannungsversorgung kommt der Motor nicht unmittelbar zum Stillstand sondern
lauft im Freilauf aus. Wenn der Motor bei einer Unterbrechung der Spannungsversorgung sofort angehal-
ten werden soll, muss eine zusatzliche Bremse vorgesehen werden. Es gibt verschiedene Arten von Brem-
sen, mechanische und elektrische. Wahlen Sie den Typ aus, der am besten zur Anwendung passt.

m Generatorischer Betrieb

In Verbindung mit einer Last, die ein generatorisches Drehmoment erzeugt wird unter Umsténden die
Uberspannungs- oder Uberstromschutzfunktion des Frequenzumrichters aktiviert sodass eine Stérungs-

meldung ausgegeben wird. SchlieRen Sie in diesen Fallen einen Bremswiderstand an. Einzelheiten dazu
siehe [10.3.4]

m Motoren mit mechanischer Bremse

Eine mechanische Bremse kann nicht direkt an den Ausgang des Frequenzumrichters angeschlossen
werden, weil die Ausgangsspannung beim Anlaufen zu niedrig ist, um die Bremse zu I6sen. Die Bremse

( Im nicht-erregten Zustand )

MC2 aktive Bremse

MC2
Spannungs- _ MC
versorgung FLB FLC S2(ST)
MC3

Spannungs-__MC1

versorgung

Run/Stop

Schaltbild 1 Schaltbild 2
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muss Uber ein Schaltschiitz, welches vom Frequenzumrichter gesteuert wird, direkt an die Spannungs-
versorgung angeschlossen werden. Im Schaltbild eins wird die Standby-Funktion dem Anschluss [S2]
zugewiesen. Diese Schaltung kann in Maschinen verwendet werden, die Uberwiegend horizontale Bewe-
gungsablaufe ausfiihren. Setzen Sie den Anschluss [S2] auf inaktiv um die Ausgangsspannung des Fre-
quenzumrichters auszuschalten und den Motor in den Freilauf-Stop zu bringen. Danach kann die Bremse
aktiviert werden. Wenn die Bremse aktiviert wird wéhrend die Ausgangsspannung noch anliegt, kann eine
Fehlermeldung ausgegeben werden. Beachten Sie, dass beim Betrieb mit vertikalen Bewegungsablaufen
die Lasten herabfallen kdnnen solange der Motor im Freilauf ist. Im Schaltbeispiel zwei werden die Signale
fur niedrige Geschwindigkeit den Anschliissen [R1A]-[R1C] zugeordnet. Diese Schaltung eignet sich auch
fur Maschinen mit vertikalen Bewegungen. Beim Start gibt der Frequenzumrichter ein Signal ab, bis die
untere Geschwindigkeitsgrenze <F100: Ausgangsfrequenz fir Signal niedrige Geschwindigkeit> erreicht
ist. Die Bremse wird dann geldst. Wenn die Maschine angehalten wird arbeitet der Frequenzumrichter im
Runterlauf-Stop. Sobald die Ausgangsfrequenz unter den im Parameter <F100> eingestellten Wert abfallt,
werden die Ausgange [R1A]-[R1C] abgeschaltet und die Bremse wird aktiviert.

m Schutz der Wicklungsisolation gegen Spannungspitzen

In einem Antriebsystem mit einem Frequenzumrichter der 480-V-Klasse kdnnen in Abhangigkeit von der
Kabellange, der Kabelverlegung sowie der Kabeltype hohe Spannungsspitzen entstehen. Wenn hohe
Spannungsspitzen lber einen langeren Zeitraum wiederholt auftreten kann die Isolation der Motorwicklung
beschadigt werden.

Gegenmalnahmen sind zum Beispiel:
» Verringern der Tragerfrequenz des Frequenzumrichters mit Parameter <F300: Tragerfrequenz>
« Verwenden eines Motors mit hoher Wicklungsisolation

» Einflgen einer Motordrossel oder eines Motorfilters in die Motorleitung zwischen Motor und Frequenz-
umrichter, siehe [10.3.5]

2.4.2 Frequenzumrichter
Bitte beachten Sie folgende Hinweise in Bezug auf die Frequenzumrichter.

m Leistung des Frequenzumrichters

Verwenden Sie niemals einen Frequenzumrichter mit einer Leistung, die niedriger ist als die Leistung des
Motors (zum Beispiel einen 45 kW Motors an einen Frequenzumrichter mit 30 kW Leistung), auch dann
nicht, wenn der Motor mit geringer Last betrieben wird. Die Welligkeit des Stroms wiirde zu einem erhdhten
Ausgangs-Spitzenstrom fiihren wodurch der Uberstromschutz aktiviert werden kénnte.

m Kondensatoren zur Blindstromkompensation

Kondensatoren zur Blindstromkompensation diirfen nicht an den Ausgang des Frequenzumrichters ange-
schlossen werden. Wenn Motoren mit Kondensatoren zur Blindstromkompensation angeschlossen wer-
den, missen diese Kondensatoren entfernt werden, andernfalls kdnnen Fehlfunktionen auftreten oder die
Kondensatoren werden zerstort.

Inverter

Kondensatoren zur
[ et —I=: Blindstromkompensation
H entfernen

Kondensatoren zur Blindstromkompensation
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m Betrieb mit einer anderen als der Nennspannung

Der Frequenzumrichter darf nur an eine Spannungsversorgung angeschlossen werden, deren Spannung
der auf dem Typenschild des Frequenzumrichters angegebenen Nennspannung entspricht. Wenn der
Betrieb an einer héheren oder niedrigeren Netzspannung erfolgen soll muss ein Transformator verwendet
werden.

m Stromkreisunterbrechung bei Anschluss mehrerer Frequenzumrichter an dieselbe
Spannungsversorgung
Der Leistungsteil des Frequenzumrichters ist intern nicht durch eine Sicherung geschitzt. Daher missen
beim Anschluss mehrerer Frequenzumrichter an dieselbe Spannungsversorgung die Trenneigenschaften
so gewahlt werden, dass bei einem Kurzschluss in einem Frequenzumrichter nur die diesem Gerat zuge-

ordnete Sicherung (MCCB2 bis MCCBn+1) anspricht und den Stromkreis trennt, nicht jedoch die gemein-
same Sicherung MCCBH1.

MCCB1 MCCB2 @icherung)

MCCBn+1 . .
]

Fir jeden Frequenzumrichter eine separate Sicherung

m Bei nicht zu vernachlassigenden harmonischen Verzerrungen der Netzspannung

Wenn die harmonischen Verzerrungen der Netzspannung nicht zu vernachlassigen sind, weil der Frequenz-
umrichter mit anderen, harmonische Verzerrungen erzeugenden Systemen, wie zum Beispiel Systeme mit
Thyristoren oder Frequenzumrichter mit hohen Leistungen, an dieselbe Spannungsversorgung angeschlos-
sen ist, muss eine Netzdrossel zur Verbesserung des Eingangs-Leistungsfaktors und zur Ableitung exter-
ner Spannungsspitzen eingefiigt werden.

m Bei Verwendung mehrerer Frequenzumrichter an einem gemeinsamen DC-Bus

Wenn Frequenzumrichter mit Wechselstrom versorgt werden und tiber einen gemeinsamen DC-Bus
miteinander verbunden sind, tritt Asynchronlauf auf und eine Erdschluss-Stérungsmeldung kann erzeugt
werden. Setzen Sie in diesem Fall den Parameter <F636: Erdschluss-Stérung> auf ,0: Deaktiviert”.
Einzelheiten siehe [6.30.10]

= Entsorgung

Einzelheiten zur Entsorgung des Frequenzumrichters siehe Kapitel [16]
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2.4.3 MaBnahmen gegen Ableitstrome

A WARNUNG

« Ergreifen Sie MaBnahmen um Ableitstrome zu verhindern
« Ableitstrome, die durch die Streukapazitaten der Leitungen der Eingangs- und Ausgangsleis-
tungsanschlisse erzeugt werden, kénnen periphere Geréte beeinflussen. Reduzieren Sie in
diesem Fall die Tragerfrequenz des Frequenzumrichters oder die Kabellange der Anschlusslei-
tungen. Wenn bei Betrieb des Motors ohne Last und einer Kabelgesamtlange zwischen Frequen-
zumrichter und Motor von mehr als 100 m eine Strérungsmeldung erzeugt wird, verlegen Sie die
Kabel jeder Phase mit ausreichend Abstand zueinander und fiigen Sie motorseitig ein Uberspan-
nungsfilter ein.
« Berlicksichtigen Sie die Kabellangen
Bei Kabelgesamtlangen zwischen Frequenzumricher und Motor von mehr als 100 m kdnnen auch
beim lastfreien Betrieb Stérungsmeldungen erzeugt werden. Verlegen Sie die Kabel jeder Phase
mit geniigend Abstand und fiigen Sie Uberspannungsfilter motorseitig ein.

Vorgeschriebene
MaRnahme

Ableitstrome gegen Erde und zwischen den Leitern sollten durch entsprechende GegenmalRnahmen unter-
driickt werden weil diese Fehlfunktionen in peripheren Geraten herbeifiihren kdnnen.

m Auswirkungen von Ableitstromen gegen Erde

Ableitstrome flieRen nicht nur (iber den Frequenzumrichter zur Erde, sondern ebenfalls iber die Erdleitun-
gen zu anderen Systemen. Diese Erdstréme kdnnen Fehlfunktionen von Fehlerstromschutzschaltern, Er-

dungsrelais, Feueralarm- und anderen Sensoren bewirken und Rundfunkempfang oder Strommessungen
mit einer Stromzange beeintrachtigen.

|Ableitstr6me in den Erdungsleitungen|

Spannungs ___ ELCB Inverter
versorgung ( Q ) = N

( Q ) ELCB Inverter
/—

Beispiele flir MaRnahmen zur Unterdriickung von Ableitstrémen:
+ Entfernen Sie den Erdungskondensator des Funkentstorfilters, wenn keine Probleme mit Interferenzen im
Rundfunkfrequenzbereich auftreten.
Einzelheiten zum Schalten des Erdungskondensators siehe [2.3.4]. Stellen Sie sicher, dass in diesem Fall
der Parameter <F300: Tragerfrequenz> auf 4 kHz oder weniger firr bestimmte Frequenzen eingestellt ist.
Bei Tragerfrequenzen groRer als 4 kHz kénnen interne Schaltungsteile beschadigt werden.
» Verringen Sie den Wert <F300: Tragerfrequenz>
Einzelheiten siehe [6.14]
Falls die Tragerfrequenz wegen erhdhten Motorgerausch nicht niedriger eingestellt werden kann kdnnen
Sie Fehlstromschutzschalter mit weiteren Malnahmen vorsehen. Bitte setzen Sie sich mit Inrem Toshiba
Distributor wegen der Einzelheiten in Verbindung.
» Sehen Sie Gerate zur Ableitung von hochfrequenten Strémen in Verbindung mit FI-Schutzschaltern vor.
Wenn zusétzliche MalRnahmen bei langen Kabellangen erforderlich sind, verringern Sie Parameter <F300:
Tragerfrequenz>

Integriertes EMV-Filter
Die Gerate der 480 V-Klasse verfiigen Uber ein integriertes HF-EMV-Filter. Der Ableitstrom bei Dreiecks-

schaltung (Erdung eine Phase) kann ansteigen.
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m Auswirkungen von Ableitstromen lber die Anschlussleitungen bei Motorschutz-
schaltern

Die HF-Komponente der kapazitiven Ableitstrome zwischen den ausgangsseitigen Anschlussleitungen des
Frequenzumrichters erhdhen den Effektivwert des Ausgangsstroms und fihren zum unnétigen Anspre-
chen von extern angeschlossenen Motorschutzschaltern (Thermo-Relais). Diese kdnnen schnell anspre-
chen wenn Anschlussleitungen mit einer Léange Gber 50 m verwendet werden oder bei Motoren mit niedri-

gem Nennstrom (einige Ampere oder weniger), speziell bei Geraten der 480 V-Klasse (4 kW oder weniger,
5,5 kW oder weniger bei ND Betrieb).

Ableitstrome Uber die Anschlussleitungen

Thermisches Relais

— o e rel
Spannungs- <--'T T M
versorgung <- T ;

'] <

-®-

Maogliche Malinahmen bei Ableitstromen liber die Anschlussleitungen:

* Verwenden des Motorschutzschalters der Frequenzumrichters
Die Einstellung des elektronischen Motorschutzschalter wird mit dem Parameter <ThrA: Ansprechstrom
Motoriiberlastschutz 1> vorgenommen. Einzelheiten siehe [5.1.5] Verringern der Tragerfrequenz mit
<F300: Tragerfrequenz>
Beachten Sie dass sich das Motorgerausch erhohen kann. Einzelheiten siehe [6.14]

SchlieRen Sie einen Folienkondensator (0,1 uF bis 0,5 yF 1000V AC) Uber die Ein- und Anschlussklem-
men jeden Motorschutzschalters an.

Inverter

Thermisches Relais

m Auswirkungen von Ableitstromen liber die Anschlussleitungen bei Strommessung

Wenn eine Stromzange zum Messen des Ausgangsstroms verwendet wird kann die HF-Komponente der
Ableitstrome das angeschlossene Strommessgerat zerstéren. Bei Anschlussleitungen mit mehr als 50 m
Lénge oder bei Motoren mit niedrigem Nennstrom (einige Ampere oder weniger), besonder bei Geraten der
480 V-Klasse (4,0 kW oder weniger bzw. 5,5 kW oder weniger bei ND-Betrieb) kdnnen diese HF-Kompo-
nenten leicht Uber die angelegte Stromzange auf das angeschlossene Amperemeter gelangen und dieses
zerstoren, weil sich der HF-Anteil des Leckstroms im Vergleich zum Nennstrom des Motors erhdht.

MaRnahmen gegen Ableitstrome Uber die Anschlussleitungen:

« SchlieBen Sie ein Amperemeter an die Anschlusse [FM] und [AM] des Frequenzumrichters an
Einzelheiten zum Anschluss und zum Einstellen der Parameter siehe [5.2.6]

+ Uberpriifen Sie den Strom mit der Monitorfunktion
Einzelheiten siehe [8.1.1]

Verringern die Tragerfrequenz mit <F300: Tragerfrequenz> auf 5 kHz oder weniger
Dies kann das Motorgerdusch erhéhen.
Einzelheiten siehe [6.14]
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Leerseite aus technischen Griinden
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[Grundsatzliche Bedienung]
Bedienfeld und Display

Dieses Kapitel erklart die Bedienelemente des Bedienfelds und beschreibt deren Funktion.

« Die Spezifikationen und Erklarung der Bedienung gelten fiir alle Ausfihrungen des Fre-

Hinweis quenzumrichters

3.1 Aufbau des Bedienfelds

Am Bedienfeld nehmen Sie Einstellungen fir die Parameter vor und Gberwachen den Status. Dieses Kapi-
tel erklart die Bedienung des Bedienfelds und die Einstellung der vier Display-Betriebsarten.

3.1.1 LCD-Display und Bedienelemente

7 N

|

LCD-Display

‘ Funktionstasten [F1] - [F4]

;

r—- - — —1
~s|____ ), /{ Vorwarts-/Rickwartslauf ‘

> @
| o]
Hand/Auto-Taste @ é

ESC-Taste

)

> f = } STOP/RESET-Taste ‘
RUN-Taste \ y ))
‘ Touch-Wheel ‘ OK-Taste

* LCD-Display
Bildschirmanzeige fiir die Normalbetrieb, den Einstellmodus, den Monitor-Modus sowie den EASY-Modus
(Schnelleinstellung). Ebenso werden Fehlermeldungen, Alarmmeldungen sowie Betriebsstérungen ange-
zeigt. Einzelheiten siehe [3.1.3].
Die Farbe der Hinterleuchtung ist normal weil3, wechselt im Fall einer Fehlermeldung nach rot. Sie kén-
nen den Kontrast sowie einige Einstellungen, wie Abschaltzeit des Displays einstellen. Einzelheiten siehe
[3.1.3].

* Funktionstasten [F1] - [F4]

Die den Tasten zugeordnete Funktion wird am Bildschirm im Feld Giber den Tasten angezeigt. Einzelheiten
siehe Absatz [Funktionstasten [F1] - [F4]] weiter unten.
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* [ESC] - Taste
Umschalten der Anzeigebetriebsart sowie Riicksprung ins vorige Mend.

« [HAND/AUTO] - Taste

Umschalten zwischen Bedienung am Bedienfeld (Hand) oder Fernbedienung.

Diese Funktion wird verwendet, wenn kurzzeitig Eingaben am Bedienfeld gemacht werden sollen, wahrend
das Gerat im Fernbedienungsmodus ist.

Entsperren dieser Taste mit <F750: Funktion der EASY-Taste>.

Einzelheiten siehe [6.37]

* [RUN] - Taste
Zum Starten des Motors vom Bedienfeld aus.
Entsperren dieser Taste mit <CMod: Auswahl Betriebs-Befehl> auf ,1* und
<Fr: Vorwérts- /Rickwartslauf Wahl> auf ,2“ oder ,3“.
Einzelheiten siehe [5.1.1]

* [FWD/REV] - Taste
Einstellen Vorwarts- Rickwartslauf des Motors am Bedienfeld.
Diese Taste ist entsperrt wenn der Parameter <CMod: Auswahl Betriebs-Befehl> den Wert ,1“ hat und <Fr:
Vorwarts-/Rickwartslauf Wahl> den Wert ,2“ oder , 3"
Einzelheiten siehe [5.3.9]

« [i] - Taste
Anzeigen verschiedener Informationen.
Wenn der Anzeigemodus ,Website (QR Code“) gewahlt ist, werden die Informationen als QR-Code ange-
zeigt, im Modus ,Modellinformation*” als Klartext.
Bei einer Stérungsmeldung werden Informationen Uber die Fehlerursache angezeigt. Bei Anwahl eines
Parameters kdnnen die Einstellwerte mittels QR-Code ausgelesen werden.

m Informationen zum Modell

- Umrichter-Typ
- CEICR]
- Uberlastverhalten ® STOP 0.0Hz ®—16:32
Informationen zum Modell
- Nennspannung
- Nennausgangsleistung mnchter—Typ VFAS3-2037P
N 4 Uberlastverhalten Hohes (150%-60s)
° ennaUSgahgss rom Umrichter Nennspannung 200V
- CPU 1 Version Nennausgangsleistung 3.70kW-5.0HP
- CPU 2 Version Nennausgangsstrom 18.7A
- Seriennummer Oben Zuriick  Monitor

Regionaleinstellung
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m Website (QR Code)

Nach Driicken der [i] - Taste wird ein QR-Code angezeigt. ®  stop 00Hz [
Scannen Sie diesen mit einem Smart-Phone ein. Sie gelangen Internetseite (QR Code)
dann direkt auf die Website von Toshiba welche die zum Thema Scannen Sie den
relevanten Informationen enthalt SR'.C?de’ um
etaillierte
Informationen zu
erhalten

Zurlick  Monitor

m Information liber Stérungen
Driicken Sie im Fall einer Stérmeldung die [i]-Taste um Information iber Ursachen der Stérung zu erhalten. B

Fiir genauere Informationen driicken Sie dann die [F2] - Taste. Es wird ein QR-Code angezeigt, der Sie auf
die Toshiba-Website mit Detailinformationen fiihrt.

[ Stérung_0.0Hz [FILE]
Standard Mode )
Emergency off

Anzeige -Q— Einstellung Monitor

L[i] Taste drucken

& Stérung  0.0Hz [FILR]
=—10:02
E : Not-Aus

(Mégliche Ursachen)

Not-Aus wird ausgeldst: 1) Wenn bei einem
Startbefehl, der nicht am Bedienfeld ge-
gegeben wurde, die [STOP/RESET]-Taste
zweimal gedriickt wurde

Oben £ Zuriick Monitor

|[F2] Taste driicken

& Trip 00Hz CFILR]
E : Not-Aus ]

Scannen Sie den
QR-Code um Infor-
mation zur Fehlerbe-
hebung zu erhalten
ESC = Zuriick

Zuriick  Monitor

Die Hintergrundbeleuchtung der Anzeige wechselt bei einer Stormeldung nach Rot. Wenn |hr Smartphone
den QR-Code deswegen nicht lesen kann schalten Sie mit der Taste [F2] die Displayfarbe wieder auf weil3.
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¢ Anzeige der Parametereinstellungen
Wenn Sie die Parameter anzeigen oder einstellen kdnnen Sie mit der [i] - Taste einen QR-Code erzeugen,

der Sie nach Einscannen mit dem Smart-Phone direkt auf die Toshiba-Website mit den Parameterinforma-
tionen lenkt.

®  stop 00Hz [FIE]

Basisparameter ]

LL : Untere Grenzfrequenz 0.0Hz
ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
Sr0 : Festdrehzahl # 0 0.0Hz
Sr1 @ Festdrehzahl #1 0.0Hz
Oben A W il

1[i] Taste driicken

®  stop 00z [FIE]
ACC :Hochlaufzeit #1 ]

Scannen Sie den
QR-Code, um
detaillierte
Informationen zu
erhalten

Zurlick  Monitor

« [STOP/RESET] - Taste

(1) Geben des Stop-Befehls am Bedienfeld.
Zum Freischalten des Stop-Befehls den Parameter <CMod: Auswahl Betriebs-Befehl> auf ,1“ setzen. Einzelheiten
siehe [56.1.1]

(2) Ein Not-Aus-Befehl kann mit dieser Taste am Bedienfeld gegeben werden. Nach Driicken der Taste blinkt die
Anzeige EOFF. Nochmaliges Driicken setzt den Not-Aus-Befehl ab und die Anzeige zeigt ,E*“. Einzelheiten siehe
[3.2.3]

(3) Rucksetzen der Stérungsmeldung durch zweimaliges Betatigen der Taste.
Einzelheiten siehe [3.2.4]

Touch-Wheel

Bewegen Sie einen Finger kreisformig Uber den dueren Rand um die Menipunkte und die Eingabewerte
zu andern.

- Bewegen im Uhrzeigersinn: Nachsten Parameter anwahlen oder Eingabewert erhéhen

- Bewegen entgegen dem Uhrzeigersinn: Vorigen Parameter anwéahlen oder Eingabewert verringern.

Wenn Sie mit dem Finger leicht oben oder unten auf den beriihrungsempfindlichen Bereich tippen, dann
springen Sie schrittweise zum nachsten Menlpunkt. Wenn Sie den Bereich oben langer beriihren, springt
der Fokus automatisch weiter.

[OK] - Taste
Zum Bestatigen der Eingabe
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m [F1] - [F4] - Tasten

Mit den Funktionstasten [F1] - [F4] werden die Funktionen ausgefiihrt, die am unteren Rand des Displays
Uber den Funktionstasten angezeigt werden.

®  sToP 0oHz CF T
=—12:37
Standard Modus

0.0

Anzeige Kopieren Einstellung Anzeige

Funktion Taste [F1] B
Funktion Taste [F2]

Funktion Taste [F3]
Funktion Taste [F4]

Funktionen der Tasten [F1] - [F4]

Bildschirmanzeige

Taste » Funktion Referenz
Position Wert
EASY Bildschirmanzeige im [EASY Modus] [3.1.2]
Oben Bildschirmanzeige im [Standard Modus] [3.1.2]
[F1] Links auBen Clear Léscht die gehaltenen Spitzen- und Minimalwerte des Monitors =~ [6.34.7]
F9-- bis F8-- | Zeigt die vorherigen 100 Parameter (F900 bis F800) [4.2.1]
C9-- bis C8-- | Zeigt die vorherigen 100 Parameter (C900 bis C800) [4.2.1]
X1000 Eingabe der héchstwertigen Stelle [4.2.3]
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Bildschirmanzeige

Taste »
Position Wert
Anzeige
Nor

Sprache

4

[F2] Mitte links

EASY
Return
Change
X100
HeH

>

Mitte rechts %
R (Back)
Einstellen

[F3]

Return

X10

Jog

Monitor

F2-- bis F1--
[F4] Rechts C1-- bis CO--

aullen
F (Next)
X1

Funktion

Einstellungen fiir die LCD-Anzeige
Farbumschaltung der Hinterleuchtung (weil3 oder rot)

Anzeige zur Sprachauswahl

Einstellmarke nach links bewegen

Seite nach oben bei mehr als sechs Einstellmdglichkeiten
Anzeige im [EASY]-Modus

Wie [ESC]-Taste (Rickkehr zur Anzeige im Einstellmodus)
Bildschirmanzeige der zu &ndernden Parameter

Eingabe der zweithochsten Stelle

Farbumschaltung der Hinterleuchtung (weil} oder rot)

Einstellmarke nach rechts bewegen

Seite nach unten bei mehr als sechs Einstellmdglichkeiten
Suche riickwarts

Anzeigebetriebsart fiir Einstellungen

Wie [ESC]-Taste (Riickkehr zur Anzeige im Monitormodus)
Eingabe der dritthdchsten Stelle

Bei gedriickter Taste Einrichtbetrieb

Anzeige im [Monitormode]

Anzeige der nachsten hundert Parameter (F200 bis F100)
Anzeige der nachsten hundert Parameter (C100 bis C000)
Anzeige Monitordetails

Suche vorwarts

Eingabe der niedrigsten Stelle

Referenz

[3.1.3]
[3.2.2]

[3.1.3]

[3.1.3]
[4.2.1]

[3.1.2]
[8.1.1]
[4.2.3]
[3.2.2]

[3.1.3]
[4.2.1]

[4.2.1]
[3.1.2]
[4.2.3]
[6.10]

[3.1.2]
[4.2.1]
[4.2.1]
[8.1.1]
[4.2.1]
[4.2.3]

3.1.2 Anzeigebetriebsarten

Der Frequenzumrichter hat vier Anzeigebetriebsarten, die auf zweierlei Arten gewahlt werden kénnen:

« Driicken der [ESC] - Taste

« Driicken einer Funktionstaste [F1] - [F4] um direkt in die der Funktionstaste zugeordnete Anzeigebetriebs-

art zu gelangen

(1) [Standard-Modus]

« Anzeige beim ersten Einschalten
« Der Betriebszustand (Ausgangsfrequenz etc.) wird immer angezeigt, Alarm- und Stérungsmeldung werden

angezeigt, wenn sie auftreten.

In der werksseitigen Voreinstellung wird die Ausgangsfrequenz angezeigt. Die Inhalte der Anzeige kdnnen mit
dem Parameter <F710: Normalbetriebsanzeige> ausgewahlt werden.
« Die Einstellungen des Bedienfelds fiir Ausgangsfrequenz, die Funktionen der EASY-Taste, die Sprachauswahl
und die Einstellungen fir die Anzeige werden im [Standard Modus] vorgenommen.

(2) Einstellungsauswahl
« Eingabe der Parameterwerte

3. Bedienung: Bedienpanel und Display
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* Anzeige der Parameterwerte
« Der [Einstellassistent] (EASY Mode) kann gewahlt werden um nur die registrierten Parameter anzuzeigen

(3) [Einstellassistent] (Easy-Mode)
« Eingabe der Parameterwerte
« Es werden nur die registrierten Parameter angezeigt

(4) [Monitorebene]
« Anzeige des Betriebszustands des Frequenzumrichters und Terminal-Informationen

Die Anzeigen der obersten Ebene jeder Anzeigeart und die Umschaltung:

Beim Umschalten mit den [F1] - [F4] Tasten

29 Stop 0.0Hz
Standardmodus
0 0 [Standard mode]
L]

Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor .

(]

@  stop 0.0Hz STOP 0.0Hz
Einstellungsauswahl Easy Mode
| |
2. Direkter Zugriff Parameter : Frequenzvorgabe #1 10
3. Einstellungsassistent : Hochlaufzeit #1 10.0s.
4. Basisparameter deC : Runterlaufzeit #1 10.0s
5. Erweiterte Parameter (F - - -) | | UL : Obere Grenzfrequenz 50.0Hz
Oben EASY Monitor Fs Oben Anzeige

[Einstellebene] [Easy mode]

_® stop  oodz |
Monitorebene

Drehrichtung Rechtslaut

Ausgangsstrom 0%
Ausgangsfrequenz 20.0Hz
Zwischenkreisspannung 0%
Ausgangsspannung 0%

Oben Easy Parameter

[Monitorebene]

VF-AS3 3-7 3. Bedienung: Bedienpanel und Display



TOSHIBA

Beim Umschalten mit der [ESC] - Taste

39 Stop  0.0Hz

Standardmodus

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

[Standard mode]

®

STOP 0.0Hz

Monitorebene

Drehrichtung

Ausgangsstrom
Ausgangsfrequenz
Zwischenkreisspannung
Ausgangsspannung

=

Rech!

0%
20.0Hz
0%
0%

Oben

Easy Parameter

[Monitorebene]

I @  stop 0.0Hz

Einstellungsauswahl
2. Direkter Zugriff Parameter
3. Einstellungsassistent
4. Basisparameter
5. Erweiterte Parameter (F - - -)
Oben  EASY Monitor

[Einstellebene]

I ®  stop 0.0Hz

Easy Mode
Cl Startbefehl-Auswahl 1
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10

ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
uL : Obere Grenzfrequenz 50.0Hz

m Aufbau der Bildschirmanzeige

Oben Parameter Monitor

[Easy mode]

X Stop  0.0Hz N

Standard Mode

°J<— Statusanzeigen

[<— Anzeigebetriebsart

0.0_

j<— Hauptanzeige

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

[<— Funktionstastenbelegung

3. Bedienung: Bedienpanel und Display
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m Bildschirmanzeige im [Standard Mode]

Dies ist die normale Bildschirmanzeige des Frequenzumrichters im Betrieb.
Die Elemente (1) - (6) werden in allen Betriebsarten der Anzeige angezeigt.

EmETE
) —4>®_5>RUN _ 20.0Hz EIMETCE f<— (4)

" ] __>Standard Modus ~_¥] i ©)
n—| 2 O 0 ©)
| ° @)

@ — | Hz
og—pf— 1

(1) Der Betriebszustand wird mit diesen Symbolen angezeigt:

(:) (Symbol drehend): Motor in Betrieb (Symbol dreht im Uhrzeigersinn bei Rechtslauf, entgegen
dem Uhrzeigersinn bei Linkslauf)
STOP
(Blinkend): Wartet auf Not-Halt-Befehl Uber die [STOP/RESET] - Taste (wenn die Taste ein
zweites Mal gedriickt wird wahrend das Symbol blinkt wird der Motor in Not-Halt gesetzt).
(2) Der Betriebsstatus wird als Klartext angezeigt:
"RUN": Motor lauft
"STOP": Motor angehalten
"Trip": Stérungsmeldung
"JOG": Einrichtbetrieb
(3) Die Ausgangsfrequenz (werkseitige Voreinstellung) wird in Hz angezeigt. Die angezeigten Elemente
kénnen mit <F723: Statusanzeige Bedienfeld> ausgewahlt werden.
Einzelheiten siehe [5.3.3]

(4) Die Laufbefehle werden mit Symbolen angezeigt:

Startbefehl Icon Motorstatus
An den Anschlussklemmen CEIR] Stop
Vorwartslauf
Rickwartslauf
Am Bedienfeld oder an der Stop
Fernbedienung
EETSF Motor lauft
Integriertes Ethernet Stop
Motor &uft
RS485 Kommunikation [RE4g5-CrHY) Stop
(Anschluss #1)
Motor lauft
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TOSHIBA

Startbefehl Icon Motorstatus
RS485 Kommunikation Stop

(Anschluss #2)

Motor lauft
Uber die Stop
Kommunikationsoption
[ Com. option ] Motor lauft
(5) Der Ladezustand der Batterie wird durch ein Symbol angezeigt: = OK, = nicht OK
(6) Anzeige der aktuellen Zeit (hh:mm)
(7) Aktuelle Anzeigebetriebsart [Standard Mode]
(8) Anzeige der Ausgangsfrequenz (werkseitige Voreinstellung).

Mit <F710: Anzeige im Standard Mode> kann ein anderer Wert gewahlt werden. Siehe [5.3.3]
Anzeige von Alarm- oder Stérungsmeldungen.

(9) Anzeige einer Alarm- oder Stérungsmeldung
(10) Funktionen der Tasten [F1] - [F4]. Einzelheiten siehe [3.1.1]

 Beim Auftreten von Not-Aus, eines Alarms oder einer Stérungsmeldung siehe [3.2] und

HINWEIS [Kapitel 13]

m Bildschirmanzeige der [Einstellebene]

In der Einstellebene werden die Parameterwerte eingegeben.

1 = I X COmm
(1) &  sTtoP 00Hz Crmmm X STOP 0.0Hz CFImem
@ |— > Einstellungsauswanhl Basisparameter

auA_: Anwendungsmakros 0
3) ; Direkter Zugang AUE : Eco-Standby-Auswahl 0
3. Einstellungsassistent AuL : Uberlastverhalten 0
4. Basisparameter Au1 : Automatische Rampen 1
5. Erweiterte Parameter (F - - -) Au2 : Boost-Makro 10
(4)——fpOben  EASY Zurick  Monitor A v i~
Einstellebene - oberste Ebene Einstellebene - Basisparameter
(1) Alle Anzeigeelemente von Betriebszustand bis zur aktuellen Zeit sind dieselben wie im Standard
Modus.
(2) Anzeige der aktuellen Anzeigebetriebsart
(3) Auflistung der Einstellelemente, pro Bildschirmseite fiinf Elemente. Wahlen Sie mit dem
Touch-Wheel eines aus und driicken Sie OK. Die gewahlte Einstellebene wird angezeigt:
<Einstellebene>: Basisparameter
Links: Parameter Kirzel
Mitte: Parameter Bezeichnung
Rechts: Parameter Wert
3. Bedienung: Bedienpanel und Display 3-10 VF-AS3
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(4) Anzeige der Funktionen der Funktionstasten [F1] - [F4].
Einzelheiten siehe [3.1.1]

m Anzeige im [EASY Mode]

Diese Anzeigebetriebsart dient zum einfachen und schnellen Einstellen der Parameter.
Die Anzeige wird aufgerufen
« Durch Driicken der Taste [F2] in der Einstellebene oder der Monitorebene

+ Wenn [EASY Mode] im Parameter <PSEL: Parametereinstellung> gesetzt ist. Im [EASY Mode] werden nur die
in <F751: EASY Parameter 1> bis <F782: EASY Parameter 32> gewéahlten Parameter eingestellt. Einzelheiten

siehe [5.1.8].
X STOP 0.0Hz Fmem
Easy Mode
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
uL : Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben Parameter Monitor
HINWEIS « Einzelheiten zum Einstellen der Parameter siehe [4.2.3]

m Bildschirmanzeige der Monitorebene

In der Monitorebene werden die Betriebszustdnde des Frequenzumrichters (wie Ausgangsstrom, Ein-
gangsspannung, Terminalmeldungen etc.) Uberwacht.

M———=] &  sTOP 0.0Hz CFmem
Q—— Monitorebene )
Drehrichtung Rechtslauf
Ausgangsstrom 0%
@) ————> usgang ik
Frequenzvorgabe 20.0Hz
Zwischenkreisspannung 0%
Ausgangsspannung 0%
(4)—>f Oben EASY  Einstellung

(1) Der Aufbau der Anzeige vom Betriebszustand bis zur aktuellen Zeit sind gleich wie im Standard
Modus.

Anzeige der aktuellen Anzeigebetriebsart [Monitorebene]
Auflistung der Einstellelemente und Einstellwerte fiinf Elemente pro Bildschirmseite.
Links: Uberwachter Parameter
Rechts: Parameter Wert oder Status
Wenn im Feld Uber der Funktionstaste [F4] bei der Auswahl eines Parameters mit dem Touch-Wheel

"OK" angezeigt wird, werden beim Betatigen der [F4)-Taste oder der OK-Taste weitere Informationen
angezeigt.

@

-
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(3) Anzeige der Funktionen der Funktionstasten [F1] - [F4].
Einzelheiten siehe [3.1.1]

HINWEIS « Einzelheiten zu den Anzeigen der Monitorebene siehe [Kapitel 8]

3.1.3 Konfiguration der Bildschirmanzeige

A WARNUNG

B » Beachten Sie, dass die Anzeige der vorgenommenen Einstellungen fir den Bildschirm verloren
/ gehen, wenn die Spannungsversorgung abgeschaltet wird oder wenn ein Netzausfall eintritt.
Wichtig! Unter Umsténden kénnen Sie das Bedienfeld nicht mehr benutzen

Durch Driicken der Funktionstaste [F1] im der [Standard Modus] wird die Einstellebene zur Einstellung ver-
schiedener Anzeigefunktionen wie Sprachauswahl, Eingabe von Uhrzeit und Datum, Link auf die Website,
Kontrasteinstellung und die Zeit zum automatischen Abschalten des Displays aufgerufen.

") RUN  20.0Hz ENEIETER
=:>—17:18
Standard Mode

20.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

m LCD-Anzeige
Einstellen der
« Sprachversion

» Eingabe von Uhrzeit und Datum (Das Datum wird am rechten
Rand angezeigt)

 Kontrasteinstellung des LCD-Bildschirms (Einheit: %)

« Zeitdauer fur das automatische Abschalten der Bildschirmhinter-
leuchtung (Einheit: min)
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m Sprachauswahl

Wahlen Sie aus der Liste die gewlinschte Sprache aus:

Englisch, Deutsch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch, Simple
Chinese, Franzgdsisch und Russisch sind in Vorbereitung.

Die werksseitige Voreinstellung ist Englisch.

Die eingestellte Sprache wird durch ein Hakchen auf der rechten
Seite gekennzeichnet.

m Datum/Zeit-Einstellung

Die Zeit wird im Format HH:MM, das Datum wird im Format
JJJIMMTT angezeigt.

Einstellen von Uhrzeit und Datum:

Die Ziffern an der Eingabemarke kénnen mit dem Touch-Wheel
geandert werden. Mit der Funktionstaste [F2] bzw.. [F3] wird die
Eingabemarke nach links bzw. nach rechts bewegt. Zum Uber-

nehmen der Einstellung driicken Sie die [OK]-Taste.

m Kontrasteinstellung

Der Kontrast des LCD-Displays kann im Bereich von 30 % - 70 %
eingestellt werden. Die werksseitige Voreinstellung ist 50 %.

Zum Einstellen beriihren Sie das Touch-Wheel und bewegen Sie
den Finger kreisférmig auf dem aufReren Rand. Nach Abschluss
Dricken Sie [OK], um den Wert zu ibernehmen.

m Automatisches Abschalten der Displaybeleuchtung

Die Zeit zum Abschalten der Displaybeleuchtung kann im Bereich
von 0 (immer an) bis 10 Minuten eingestellt werden.

Die werksseitige Voreinstellung sind 3 min.

Zum Einstellen beriihren Sie das Touch Wheel und bewegen Sie
den Finger kreisférmig auf dem aufleren Rand. Nach Abschluss
driicken Sie [OK], um den Wert zu tibernehmen.

®  stop 00Hz CEOmEm
Sprachauswahl )
English
Deutsch v
Italiano
Espanol
Portugues
Oben Zurlck Anzeige
®  stop 0.0Hz Crommm
12:46

Datum/Zeit-Einstellung

12813
2000/08/24

Oben < > Anzeige
®  stop 0.0Hz
Anzeigekontrast ’
0
%o
Min: 0 Max: 100
X1000 X100 X10
®  stop 0.0Hz
12:47
Standby
min
Min: 0 Max: 10
X1000 X100 X10

VF-AS3
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m Umschalten der Displaybeleuchtung

Die Displaybeleuchtung kann mit der Funktionstaste [F3] zwi- ® _ stop 0.0Hz
schen rot und weill umgeschaltet werden. ___ LCD-Anzeige
Datum/Zeit-Einstellung 2000/08/24
Anzeigekontrast 50%
Standby 3min
LCD-Version
Oben Sprachauswahl g- Anzeige
m LCD-Version und Sprachversion
Anzeige der Softwareversion der Anzeige und der Sprachversion ®  sop 0.0Hz
LCD-Anzeige
Datum/Zeit-Einstellung 2000/08/24
Anzeigekontrast 50%
Standby 3min
LCD-Version
Oben Sprachauswahl Anzeige
HINWEIS » Das LCD-Display kann unabhangig von der Einstellung des Parameters <F700: Schreib-/Lese-
sperre> eingestellt werden.
3.1.4 Die Kopierfunktion
« Die Kopierfunktion kann nur im STOP-Status des Frequenzumrichters ausgeflihrt werden.
« Schalten Sie die Spannungsversorgung des Frequenzumrichters beim Kopieren niemals ab und
- entfernen Sie oder bringen Sie das Bedienteil wahrend des Kopiervorgangs niemals an. Der Spei-
Wichtig cher des Bedienteils kann dabei beschadigt werden.

Rufen Sie die Kopierfunktion aus dem [Standard Mode] durch Driicken der Taste [F2] auf. Mit der Kopier-
funktion kénnen Parameter vom Bedienteil in den Frequenzumrichter sowie vom Frequenzumrichter in das

Bedienteil geladen werden.

m Einschrankungen:

« Dateien kénnen nicht zwischen Frequenzumrichtern unterschiedlicher Leistungsklassen kopiert werden.
* Bei einem Software-Upgrade missen die Parameter erneut geladen werden.
» Maximal 16 Dateien kdnnen gespeichert werden. Beim Erzeugen weiterer Dateien werden die vorhande-

nen Uberschrieben (mit gleichen Dateinamen).

3. Bedienung: Bedienpanel und Display
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(1) Kopieren vom Frequenzumrichter in das Bedienfeld

(1) Wahlen Sie "Kopieren zum Bedienfeld" und bestatigen Sie
mit [OK] oder Driicken Sie [F2].

(2) Geben Sie eine Nummer fiir als Dateiname ein und besta-

tigen Sie mit [OK] oder der [F2]-Taste.

(3) Der Dateiname ist markiert, im Beispiel "VFAS3-2037P#1"

(4) Zum Starten des Kopiervorgangs driicken Sie [OK] oder
die Taste [F2].

(5) Wenn der Kopiervorgang erfolgreich beendet wurde, er-
scheint die Meldung sowie der CRC-Priifcode.

®  stop 00Hz FIE]
Kopierfunktion

Kopieren zum FU

Kopieren zum Bedienfeld

Oben @ Zuriick

®  stop 0.0Hz CFICR]
=—15:20
Kopieren zum Bedienfeld

Dateiname (nach #)

VFAS3-2037P#l

Oben @ Zurick >

®  sToP 0.0Hz CFIR]
=—15:21
Kopieren zum Bedienfeld

OK zum Kopieren

VFAS3-2037P#1

Oben @ Zuriick

Ubertragung

R,

[
®  stop 00Hz FILE]

Kopieren zum Bedienfeld

Kopiervorgang erfolgreich

VFAS3-2037P#1
CRC=FA1C

Oben Zuriick

VF-AS3 3-15

3. Bedienung: Bedienpanel und Display




TOSHIBA

(2) Kopieren zum Frequenzumrichter

(1) Wahlen Sie "Kopieren zum FU" und bestatigen Sie mit
[OK] oder Taste [F2].

(2) Wahlen Sie eine Datei zum Herunterladen und bestéatigen
Sie mit [OK] oder der [F2]-Taste.

(3) Die ausgewahlte Datei wird markiert.

(4) Starten Sie den Kopiervorgang mit [OK] oder der Taste
[F2].

(5) Nach erfolgreichem Abschluss des Kopiervorgangs wird
der CRC-Priifcode angezeigt.

®  stoP 0.0Hz [CFIE]
15:37

Kopierfunktion

Kopieren zum FU

Kopieren zum Bedienfeld

Oben @ Zurlick

®  sTOP 0.0Hz CFIE]
=—15:21

Kopieren zum FU (Auswahl)

VFAS3-2037P#1

VFAS3-4075PC#2
VFAS3-2007P#1

Top @ Return

®  sTOP 0.0Hz [CFILR]
=—15:22

Kopieren zum FU (Auswahl)

OK zum Kopieren

VFAS3-2037P#1

Oben @ Zurlick

Ubertragung

[
®  stoP 0.0Hz CFIE]
15:22

Kopieren zum FU (beendet)

Kopiervorgang erfolgreich

VFAS3-2037P#1
CRC=FA1C

Oben Zurlick
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3.2 Anzeige im Normalbetrieb oder bei Nothalt

Dieses Kapitel erlautert die Bildschirmanzeige des Bedienfelds.
Wenn andere Anzeigebetriebsart wie Anzeigeebene oder Einstellebene aktiv sind, wird der Standard Mode

angezeigt. Wahrend des Motorlaufs werden verschiedene

Parameter wie die Ausgangsfrequenz etc. sowie

im Falle von Fehlern im Antrieb die Alarm- und Stérungsmeldungen angezeigt.

3.2.1 Standard Modus

Das Bild rechts zeigt die Anzeige bei angehaltenem Fre-
quenzumrichter.

Statusanzeige

+ Das Symbol ® links steht still. X

STOP 20.0Hz I% Statusanzeige

« Als Status wird ,STOP*“ angezeigt.

« Die Ausgangsfrequenz wird mit "0,0 Hz"
angezeigt
<F723: Statusanzeige des Bedienfelds> =
"1: Frequenzvorgabe")

» Der Stopbefehl wurde am Bedienteil oder

der Fernbedienung gegeben (e ). Anzeige

Displaybereich in der Mitte
« Die Ausgangsfrequenzanzeige ist "0,0 Hz" (<F710: Stan-
dardanzeige> = "0: Ausgangsfrequenz")

Wenn sich der Motor in Betrieb befindet, ist die Bildschirm-
anzeige wie rechts gezeigt aufgebaut:

Statusanzeige

» Das Symbol t:) (am linken Rand) dreht sich.

« Als Status wird ,RUN" angezeigt.

« Die Ausgangsfrequenz "20,0 Hz" wird angezeigt
<F723: Statusanzeige des Bedienfelds> = "0: Ausgangs-
frequenz")

* Der Laufbefehl wurde am Bedienfeld oder der Fernbedie-
nung gegeben ( ).

Werteanzeige in der Mitte
« Die Ausgangsfrequenz "20,0 Hz" wird angezeigt

Standard Mode <— Anzeigemodus
O ° 0 <— Hauptanzeige
Hz Werte
Kopieren Parameter Monitor §<—— [F1] - [F4]
Tastenfunktionen
") RUN _ 20.0Hz ENOETH

Standard Mode
2 O [} 0
Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

VF-AS3 3-17

3. Bedienung: Bedienpanel und Display



TOSHIBA

Auch bei einem Wechsel der Anzeigebetriebsart kénnen Sie den %)

Betriebsstatus im Bereich der Statusanzeige oben ablesen. RUN__ 20.0Hz EEMET=

Monitor Mode

Drehrichtung Rechtslauf

Ausgangsfrequenz 20.0Hz
Ausgangsstrom 0%
Zwischenkreisspannung 116%
Ausgangsspannung 34%
Oben Easy Parameter

» Wenn die Bildschirmanzeige dunkel bleibt, siehe [3.1.3].
HINWEISE * Um den Ausgangsstrom sowie Ein- oder Ausgangsspannung zu prifen, siehe [3.1.2] und [8.1.1].
» Um die Parameterwerte auszulesen, siehe [3.1.2] und [4.2].

3.2.2 Anzeige bei Stéorungen

[ Storung 20.0Hz [FIR]
B—17:19
Standard Mode

Bei einer Stérung blinken die Anzeigen "E" fiir Stérung
sowie die Bezeichnung der Stérung. Die Farbe der Hin-

tergrundbeleuchtung wechselt nach rot und zeigt an, dass E
eine Stérung aufgetreten ist. Uberpriifen Sie die Ursache
und beseitigen Sie die Stérung.

Durch Driicken der Taste [i] erhalten Sie weitere Infomatio-
nen Uber die Stt‘)rung. Anzeige -}:_‘z- Parameter Monitor
HINWEIS » Um die Farbe der Hintergrundbeleuchtung auf weil zu wechseln, driicken Sie die Taste [F2].

» Um die Stérungsmeldung am Bedienfeld zurlick zu setzen, siehe [3.2.4].
HINWEISE « Details Uber die Anzeige beim Auftreten eines Alarms oder einer Stérung sowie liber mégliche
Ursachen und Gegenmafinahmen siehe [Kapitel 13].
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3.2.3 Nothalt

Ein Nothalt-Befehl kann liber das Bedienfeld gegeben werden, auch wenn der Frequenzumrichter nicht
Uiber das Bedienfeld bedient wird. Andere Mdglichkeiten, Nothalt auszufiihren (z.B. Uber die digitalen Ein-

gange etc.) siehe [6.30.4].

(1) Dricken Sie die [STOP/RESET] - Taste
blinkt oben links im Bereich der Statusanzeige. Im
[Standard Mode] erscheint im unteren Bereich der Anzeige
die Meldung ,Nothalt? (STOP-TASTE)". Befindet sich die
Anzeige in der Einstell- oder Monitorebene, blinkt nur [Se7d

(2) Um ein Nothalt auszufiihren driicken Sie die [STOP/RESET]
Taste ein zweites Mal.

« Die Hinterleuchtung wechselt nach rot und die Anzeige "E" blinkt.

« Die Meldung "Stoérung" erscheint im Bereich der Statusanzeige
oben an der zweiten Position von links.

« Im mittleren Anzeigebereich erscheint die Meldung ,Nothalt*

STOP 0.0Hz

13:10

Standard Mode

0.0

Keypad Copy Monitor

Fehler 0.0Hz

Standard Modus

E

-’Q- Copy Monitor

+ [{d§ wechselt nach einigen Sekunden wieder in die normale Anzeige, wenn die [STOP/RESET]
Taste nicht ein zweites Mal gedriickt wird. Ein Nothalt wird erst nach zweimaligen Driicken der

HINWEIS Taste [STOP/RESET] ausgefiihrt.
* Wenn Sie nur die Hintergrundbeleuchtung wieder auf weil setzen mochten, driicken Sie die
[F2]-Taste.
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3.2.4 Ricksetzen einer Storungsmeldung

Eine Stérungsmeldung kann am Bedienfeld zuriickgesetzt werden.
Andere Mdglichkeiten, eine Stérungsmeldung zuriick zu setzen (mittels der digitalen Eingénge etc.) siehe
[13.1].

(1) Drucken Sie die [STOP/RESET]-Taste, wahrend die St6- ®
rungsmeldung angezeigt wird. Im mittleren Bereich er-
scheint blinkend die Meldung "CLr" und im Feld darunter die
Anweisung "Reset? (Stop-Taste)".

« Die Hintergrundbeleuchtung ist rot. Wenn die Grundeinstellung C L r

der Farbe auf "rot" geandert wurde, ist sie weiss.

Fehler 0.0Hz
Standard Mode

Easy o Copy  Monitor

B Fehler riicksetzen? (Stop-Taste)

(2) Drucken Sie die [STOP/RESET]-Taste ein zweites Mal wah-
rend ,CLr* blinkt, um die Stérungsmeldung zuriick zu set- TOSHIBA
zen. Die Bildschirmanzeige wechselt und zeigt den Zustand
beim Einschalten des Frequenzumrichters an. Die Hinter-
grundbeleuchtung ist weiss (bzw. rot, wenn rot als Farbe im Hallo
Normalbetrieb eingestellt wurde).

200.0V 0.75KW- 1.00HP
VFAS3-2007P

» Wenn die Ursache der Stérungsmeldung nicht beseitigt wurde, erscheint die Stérungsmeldung
nach dem Zurlicksetzen wieder.
/ « Wenn die Stérungsmeldung durch Ansprechen des Uberlastschutzes, Uberhitzung oder durch

einen Vor-Alarm ausgeldst wurde, kann diese nicht zuriick gesetzt werden.
« Einzelheiten siehe [13.1]

WICHTIG

« Die blinkende Anzeige "CLr" wechselt wieder zurlick zur Stérungsmeldung, wenn innerhalb eini-
ger Sekunden keine Eingaben gemacht werden. Die Stérungsmeldung wird nur zurlick gesetzt,

HINWEIS wenn die Taste [STOP/RESET] nochmals gedriickt wird wahrend "CLr" blinkt.

» Wenn eine andere Taste als die [STOP/RESET]-Taste gedriickt wird, wechselt die Anzeige zuriick
zur Stérungsmeldung und es wird keine Aktion ausgefiihrt.
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[Grundlegende Bedienung]
Betriebsarten des Motors

N

Verboten

A WARNUNG

« Beriihren Sie die Anschllsse nicht, wenn der Frequenzumrichter eingeschaltet ist, auch wenn der
Motor still steht.

Dies fiihrt zu einem elektrischen Stromschlag.

« Beriihren Sie Schalter nicht mit nassen Handen und reinigen Sie den Frequenzumrichter nicht mit
einem feuchten Tuch.

Dies fiihrt zu einem elektrischen Stromschlag.

» Wenn die Funktion ,automatischer Wiederanlauf aktiv ist, halten Sie bei Auftreten einer Stérung
Abstand zu Motoren und zur Maschine.

Motoren und Maschinen, die wegen einer Stérung angehalten wurden, kénnen plotzlich wieder
anlaufen. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Ergreifen Sie geeignete MalRnahmen um die Sicherheit zu gewahrleisten, wenn Motoren oder
Maschinen unerwartet anlaufen, zum Beispiel durch Anbringen einer Abdeckung am Motor.

« Beriihren Sie die Anschllsse nicht, wenn der Frequenzumrichter einen automatischen Selbstab-
gleich durchfiihrt.

Das Beriihren der Anschllisse oder des Motors bei angelegter Spannung kann auch bei Stillstand
des Motors zu Stromschlagen fihren.

Fiihren Sie beim ersten Einschalten des Frequenzumrichters einen Selbstabgleich durch. Setzen
Sie dazu den Parameter <F400: Offline Auto Tuning> auf "2". Der Selbstabgleich dauert einige
Sekunden. Der Motor ist im Stillstand, jedoch fiihren die Motoranschliisse Spannung. Gerausch-
entwicklung durch den Motor wahrend des Selbstabgleichs ist normal und keine Fehlfunktion.

« Stellen Sie die Ansprechschwelle fiir den Kippschutz Parameter F601 und F185 nicht extrem
niedrig ein. Wenn der Wert der Parameter F601 und F185 auf den Wert der Stromaufnahme des
Motors im lastfreiem Betrieb oder darunter gesetzt wird, ist die Kippschutzfunktion immer aktiv
und erhoht die Ausgangsfrequenz, weil angenommen wird, dass sich der Motor in einer Nutz-
bremsung befindet.

Setzen Sie die Werte der Kippschutzschwelle (F601 und F185) nicht auf 30 % oder weniger bei
normalen Betriebsbedingungen.

o

Vorgeschriebene|
MaRnahme

« Schalten Sie die Versorgungsspannung nur bei montierter vorderer Abdeckung ein.

Wenn der Frequenzumrichter mit demontierter Abdeckung in einem Schaltschrank verwendet wird,
schliefen Sie immer die Schaltschranktiiren bevor Sie die Spannungsversorgung einschalten.

Das Einschalten der Spannungsversorgung bei demontierter vorderer Abdeckung oder bei geoff-
neten Schaltschranktiiren kann zu Stromschlagen fiihren.

« Stellen Sie sicher, dass alle Bedienbefehle zuriickgesetzt sind, bevor Sie den Frequenzumrichter
nach dem Auftreten einer Fehlfunktion zurlicksetzen. Wenn Laufbefehle aktiv sind wahrend der
Frequenzumrichter zurlickgesetzt wird, startet der Motor plétzlich. Dies fiihrt zu Verletzungen.

« Stellen Sie sicher, dass die Einstellungen im Set-Up Ment korrekt sind.

Fehlerhafte Einstellungen beschadigen den Frequenzumrichter oder bewirken unerwartete Bewe-
gungen des Motors.

« Sehen Sie MaRnahmen zum Schutz der elektrischen Schaltkreise vor, wie beispielsweise eine
mechanische Bremse in einem Kran. Ohne ausreichende SchutzmaRRnahmen kénnen Lasten
beim automatischen Selbstabgleich auf Grund unzureichenden Drehmoments des Motors herun-
terfallen. Dies flihrt zu Verletzungen.

/\ VORSICHT

Verboten

Beachten Sie die zulassigen Betriebsbereiche aller verwendeten Motoren und Maschinen.

Der Betrieb auRerhalb der zuldssigen Bereiche fiihrt zu Beschadigungen von Motoren und Ma-
schinen sowie zu Verletzungen. Betreiben Sie Motoren und Maschinen nur innerhalb der in den
Handbuichern angegebenen zulassigen Betriebskennwerte.

VF-AS3
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« Verwenden Sie ausschlieRlich Frequenzumrichter, deren Spezifikationen der Netzspannung und
den Spezifikationen des Drehstrommotors entsprechen.

Ungeeignete Frequenzumrichter bewirken unerwartete Laufeigenschaften des Motors und schwe-
re Storfalle wie Uberhitzung und Feuer.
Sehen Sie geeignete Mallnahmen gegen Leckstréome vor.
Leckstrome auf Grund von Streukapazitaten der Eingangs- und Ausgangsleistungsverkabelung
Vorgeschriebene] @M Frequenzumrichter und am Motor kénnen die Funktion externer Geréate beeintrachtigen.
MaRnahme Ergreifen Sie geeignete MaRnahmen, wie die Verringerung der Tragerfrequenz oder Verkiirzung
der Anschlussleitungen. Wenn bei einer gesamten Leitungslange (gesamte Lange zwischen einem
Frequenzumrichter und Motor) von mehr als 100 Metern bei lastfreiem Betrieb des Motors St6-

rungsmeldungen auftreten, verlegen Sie die einzelne Leiter der Phasen mit Abstand oder fiigen
Sie motorseitig ein Uberspannungsfilter ein.

Der Motor kann (iber das Bedienfeld, tiber die Anschlussklemmen sowie (iber die Kommunikationsschnitt-

stellen gesteuert werden. In jedem Fall muissen vor der Inbetriebnahme verschiedene Parameter gesetzt
werden.

In diesem Kapitel wird die Parametrierung fiir die Grundbetriebsarten des Motors beschrieben sowie an
Hand von Beispielen die Bedienung Uber das Bedienfeld und Terminal.

41 Laufbefehl und Stopp-Befehl

Um den Motor zu starten oder anzuhalten fiihren Sie diese Schritte aus:
» Eingabe eines Laufbefehls

» Eingabe einer Frequenzvorgabe (Drehgeschwindigkeit)
» Eingabe eines Stopp-Befehls.

Der Motor kann uber das Bedienfeld, liber die Eingdnge am Anschlussklemmenblock oder die Kommunika-
tionsschnittstelle gesteuert werden.

Die Drehgeschwindigkeit des Motors wird uber die Frequenzvorgabe am Frequenzumrichter eingestellt.

Bei diesem Frequenzumrichter kdnnen die Laufbefehle und die Frequenzvorgabe individuell gegeben wer-
den:

» Eingabemdglichkeit des Laufbefehls mit <CMod: Startbefehlauswahl>.
» Eingabemdglichkeit der Frequenzvorgabe mit <FMOd: Frequenzvorgabe #1>

Stellen Sie die gewlinschte Bedienmethode ein wenden Sie diese an.

@ « Aus Sicherheitsgriinden kénnen einige Parameter nicht geédndert werden, solange Motor lauft.
Einzelheiten siehe [11.1] und [11.3].
Wichtig

m Laufbefehl iiber das Bedienfeld

Am Bedienteil kénnen der Laufbefehl, der Stopp-Befehl sowie die Frequenzvorgabe (Drehgeschwindigkeit)
eingegeben werden.

* Motor starten: Taste [RUN] driicken.
* Motor anhalten: Taste [STOP] driicken.

» Ausgangsfrequenz: Mittels kreisférmiger Bewegung am Touch-Wheel. Der Wert kann in einem Parame-
ter als Festfrequenzvorgabe gespeichert werden.

HINWEIS « Umschalten auf andere Bedienmethoden siehe [4.3], [5.1.1]
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m Laufbefehl iiber die Eingdange am Anschlussklemmenblock

Die Steuerung des Motors erfolgt mittels externer Signale an den Eingangen am Anschlussklemmenblock.

« Starten und Anhalten des Motors: Steuerspannung an einen digitalen Eingang.

* Frequenzeinstellung: Anlegen einer Gleichspannung oder Einspeisen eines Strom an einen analogen
Eingang.

HINWEIS « Einzelheiten zum Umschalten der Bedienmethode siehe [4.4], [5.1.1]

n Laufbefehl Giber die Kommunikationsschnittstellen

Der Motor kann tber die RS485- oder die Ethernetschnittstelle gesteuert werden. Bei Verwendung der
RS485-Schnittstellen benutzen Sie die RS458 Anschlussbuchsen 1 und 2, bei Ethernetbetrieb die Ether-
netanschlussbuchsen 1 und 2. Busprotokolle kdnnen mit optionalen Modulen, die in die Slots A und B
eingesteckt werden, benutzt werden.

Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual*.

4.2 Einstellmethoden fiir die Parameter

Dieser Frequenzumrichter hat vier Anzeige-Betriebsarten (siehe [3.1.2]).
In der Einstellungsauswahl oder im EASY-Mode werden die Parameterwerte gesetzt.

In der Einstellungsauswahl werden fir jeden Parameter das Kurzel, die Bezeichnung und der eingestellte
Wert angezeigt. Jeder Parameter wird zuséatzlich durch eine 4-stellige Kommunikationsnummer gekenn-
zeichnet.

4.21 Einstellungsauswahl und EASY Mode

Zum Setzen der Parameterwerte gibt es zwei Methoden:

[EASY Mode] - Vereinfachter, schneller Zugriff auf ausgewahite Parameter.
* Nur die 10 meist benutzten Parameter werden angezeigt.
* Bis zu 32 Parameter kénnen zur Anzeige registriert werden.

* Zum Anzeigen und Setzen von Parametern, die im EASY Mode nicht angezeigt werden, schalten Sie in
die Einstellungsauswahl um.

+ Der EASY Mode erlaubt schnellen Zugriff Parameter die Sie in lhrer Anwendung haufig benétigen.

[Einstellungsauswahl]

» Anzeige und Setzen der Parameterwerte
+ Alle verfigbaren Parameter kdnnen ausgewahlt und angezeigt werden.
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X STOP 0.0Hz CFmEm (%)

STOP 0.0Hz CFJE

- =—12:37
Einstellungsauswahl

=—12:38
Easy Mode

ovs : Startbefehi-Auswah |

2. Direkter Zugang FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
3. Einstellungsassistent ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
4. Basisparameter dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
5. Erweiterte Parameter (F - - -) uL : Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben  EASY Zuriick Monitor Oben Parameter Monitor

m Umschalten zwischen [Einstellungsauswahl] und [EASY Mode]

Um zwischen der [Einstellungsauswahl] und dem [EASY Mode] umzuschalten miissen Sie zuerst in den

Standard Mode oder in die Monitorebene springen.

[Einstellungsauswahl] -> [EASY Mode]
* Driicken Sie im Standard Mode die Taste [F1] ("EASY")

« Driicken Sie in der Monitorebene die Taste [F2]

[EASY Mode] -> [Einstellungsauswahl]
* Driicken Sie im [Standard Mode] die Taste [ESC]

Driicken Sie in der [Monitorebene] die Taste [F3] (,Einstellungsauswahl®)

m [Einstellungsauswahl]

In der Bildschirmmaske der Einstellungsauswahl werden 8 Ele-
mente angezeigt:
(1) Historie <AUH>
Anzeige der Historie der gednderten Parameter.
Es werden die fiinf zuletzt am Bedienfeld gednderten Para-
meter gesucht.
Mit dieser Funktion kdnnen geanderte Parameter schnell auf-
gerufen und bequem schrittweise angepasst werden.
Die geanderten Parameter werden unabhéngig von Eingabe
eines Wertes angezeigt.

So lesen Sie die Historie aus:

1) Wahlen Sie in der Einstellungsauswahl den Eintrag
"1. Historie" aus und driicken Sie die [OK] -Taste.
Die Bildschirmmaske der Historie erscheint und es wer-
den bis zu funf der letzten aufgerufenen oder geénder-
ten Parameter angezeigt.
Der Titel, die Bezeichnung und der aktuelle Wert jeden
Parameters wird angezeigt.

Q) STOP  0.0Hz
Historie

FMOd: Frequenzvorgabe #1 "

ACC: Hochlaufzeit #1 5.0s

F101: Wert f. Signal ,=Sollwert* 2.0Hz

CMOd: Startbefehl-Auswahl 1
Oben EASY  Zuriick Monitor

Q) STOP  0.0Hz
Einstellungsauswahl

2.Direkter Zugriff Parameter

3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor
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2) Wahlen Sie den Parameter, den Sie &ndern mdchten
und driicken Sie die [OK] - Taste. ® sTop 00t
Im Beispiel rechts ist <F101: Wert f. Signal “=Sollwert“> Historie

gewahlt. F710: Standardanzeige 0

:36

FMOd: Frequenzvorgabe #1 1
ACC: Hochlaufzeit #1 5.0s
F101: Wert f. Signal ,=Sollwert* 2.0Hz

CMOd: Startbefehl-Auswahl 1

Oben EASY  Zuriick Monitor

Die Eingabemaske fiir diesen Parameter 6ffnet sich.
& sToP 0.0 Hz

F101: Wertf. Signal ,=Sollwert*

25

Min: 0.0 Max: 80.0

x1000  x100 ko

3) Andern Sie den Wert des Parameters und bestétigen
Sie mit [OK]. ® sTOP  0.0Hz

F101: Wert f. Signal ,=Sollwert*

Hz
Min: 0.0 Max: 80.0

xi000 x00 X

Die Bildschirmmaske der Historie erscheint wieder.
& sToP 0.0 Hz

Wenn Sie die Historie erneut aufrufen, erscheint der
Historie

6
eben gednderte Parameter als erstes Element in der
Liste. F710: Standardanzeige o

—1

4) Driicken Sie die [ESC] - Taste um wieder in die Einstel- FMOd: Frequenzvorgabe #1 i
lungsauswahl zu gelangen. ACC: Hochlaufzeit #1 5.0s
F101: Wert f. Signal ,=Sollwert* 0.0Hz

CMOd: Startbefehl-Auswahl 1

Oben EASY  Zuriick Monitor
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« Die folgenden Parameter werden in der Historie nicht angezeigt:
<FC: Frequenzvorgabe Bedienfeld>
<AUF: Einstellungsassistent>
<AUA: Anwendungsmakros>
<AUL: Uberlastverhalten>
<AU1: Automatische Rampen>
<AU2: Boost Makro>

HINWEIS <SEt: Regionaleinstellung priifen>

<tyP: Werkseinstellung>

<F699: Stérmeldung fur Test>

<F700: Schreib-/Lesesperre>

<F737: Bedienfeldtasten sperren>
<F738: Kennwortvereinbarung>
<F739: Kennwortiiberprifunh>
<F899: Komm.Option zurlicksetzen>

n (2) Direkter Zugriff mit Kommunikationsnummer X STOP 0.0Hz [E0®

Direkter Zugriff auf Parameter

Eingabe der 4-stelligen Kommunikationsnummer des ge-

winschten Parameters. Wahlen in der Einstellebene Menii-
punkt "2: Direkter Zugriff Parameter" und bestéatigen Sie mit
[OK]. Die Einstellebene zur Eingabe der Kommunikations- 0 n 00

nummer 6ffnet sich. Im unteren Bereich der Werteanzeige "
F100: Wert f. Signal Frequenz low  0.0Hz

wird der zur Kommunikationsnummer gehérende Parameter

Kommunikationsnummer

mit seinem Einstellwert angezeigt. Oben < > Monitor
Geben Sie die Kommunikationsnummer mit dem Touch-
Wheel ein: ® _STOP____ 0.0Hz 14:02
1) Mit den Tasten [F2] und [F3] wahlen Sie die Stelle durch Direkter Zugriff auf Parameter
Verschieben der Marke nach links oder rechts. Kommunikationsnummer

F1oa Wert f. Signal Frequenz low  0.0Hz

Oben < > Monitor
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2) Geben Sie mit dem Touch-Wheel die Kommunikations-
nummer ein. Eingabewerte fiir die drei Stellen von rechts sind ® : -
0 - 9, die erste Stelle erlaubt die Werte 0, A und C. Direkter Zugriff Parameter

STOP 0.0Hz

Kommunikationsnummer

06 3 A

Oben < > Monitor

3) Bestatigen Sie die Eingabe mit [OK]. Die Eingabemaske R sToP
fur des betreffenden Parameters 6ffnet sich.

0.0Hz [EUH 2
F634 : Durschnittliche °C [a]
2. +31to +40°C
3. +41to +50C

4) Sie kénnen die Einstellung &ndern. Mit [ESC] wird die 4. #5110 +60C

Anderung iibernommen und Sie kehren zur vorherigen Seite 5. -15to+10%

zuriick. A v ™
HINWEIS

(3) Der Einstellungsassistent <AUF> ® STOP 0.0Hz
Parameter koénnen flr spezielle Anwendungen in Einstellungsassistent
Gruppen zusammengefasst und gemeinsam -
gesetzt werden. Der Einstellungsassistent bietet 3.1 Integriertes Ethernet
Parametergruppen zur Einstellung des integrierten :

Ethernets, des Festfrequenzbetriebs, 32  Festfrequenzbetrieb
der Umschaltung Motor 1-2 sowie der 3.3 Analogsignale
Mot ter.
olorparameter 3.4 Motorumschaltung 1-2
3.5 Motorparameter
Parameterwerte Oben Monitor
Default
Title Parameter name Adjustment range
setting
AUF Einstellungsassistent 0

0:
1: Einstellungen fir integriertes Ethernet
2: Betrieb mit Festfrequenzvorgabe
3: Einstellungen fir Analogsignale
4: Umschaltung Motor 1-2

5: Parameter des Motors

6: Parameter PM Motorsteuerung
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Anwendung des Einstellungsassistenten
Im Beispiel sollen die Parameter fiir den Festfrequenzbetrieb
eingestellt werden.

1) Wahlen Sie die Assistentenfunktion ,2: Betrieb mit Fest-
frequenzvorgabe“ aus und bestéatigen Sie die Eingabe
mit [OK]

Alle Parameter, die fir den Betrieb mit Festfrequenz-
vorgabe eingestellt werden mussen, werden als Gruppe
angezeigt.

2) Wahlen Sie den Parameter
<CMOd: Startbefehl Auswahl> aus und bestatigen Sie
mit [OK].

Die Bildschirmmaske mit der Auswahl der Parameter-
werte fir <CMOd> 6ffnet sich.

3) Machen Sie die Einstellung fiir <CMOd> und bestatigen
Sie mit [OK]. Die Anzeige kehrt zur Parameterauswahl
fur den Festfrequenzbetrieb zurlick. Fihren Sie auf die
gleiche Weise weitere Einstellungen durch, beispielswei-
se fur den Parameter <FMOd: Frequenzvorgabe #1>.
Mit dem Einstellassistenten kénnen Sie die notwendigen
Parameterwerte schnell nacheinander eingeben.

& sToP 0.0 Hz

Einstellungsassistent

3.1 Integriertes Internet
3.3 Analogsignale
3.4 Motorumschaltung 1-2
3.5 Motorparameter
Oben EASY  Zuriick Monitor

Q) STOP  0.0Hz
Festfrequenzbetrieb

[CMOd: Startbefehl-Auswahl 0f

FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
ACC: Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC: Runterlaufzeit #1 10.0s

FH: Maximale Ausgangsfrequenz 80Hz
Oben EASY  Zuriick Monitor

& sToP 0.0 Hz
CMOd: Startbefehl-Auswahl
1: FU-Bedienfeld,Fernbedienung

2: Ethernet
3: RS485 Anschluss #1
4: RS485 Anschluss #2
Oben EASY  Zuriick Monitor

Q) STOP  0.0Hz
Festfrequenzbetrieb

CMOd: Startbefehl-Auswahl 0
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10}
ACC: Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC: Runterlaufzeit #1 10.0s

FH: Maximale Ausgangsfrequenz 80Hz
Oben EASY  Zuriick Monitor
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Liste der Parameter im Einstellungsassistenten

Motorumschaltung 1-2
<AUF>=4

Integriertes Internet
<AUF>=1
C081-C096 Geratename 1-16
C610 IP Einstellung
C611-C614 IP-Adresse
C615-C618 Submaske
C619-C622 Gateway
C629-C632 Anzeige |P-Adresse
C633-C636 Anzeige IP-Maske
C637-C640 Anzeige Gateway-Adresse
Festfrequenzbetrieb
<AUF>=2
CMOd Startbefehl
FMOd Frequenzvorgabe #1
ACC Hochlaufzeit #1
dEC Runterlaufzeit #1
FH Max. Ausgangsfrequenz
uL Obere Grenzfrequenz
Sr1-Sr7 Festdrehzahl 1-7
F111-F116 Funktion Klemme xx
F287-F294 Festfrequenz #8 - #15
Analogsignale
<AUF>=3
CMOd Startbefehl Auswahl
FMOd Frequenzvorgabe #1
ACC Hochlaufzeit #1
dEC Runterlaufzeit #1
FH Max. Ausgangsfrequenz
UL Obere Grenzfrequenz
LL Untere Grenzfrequenz
F201 RR Punkt 1 Wert
F202 RR Frequenz #1
F203 RR Punkt 2 Wert
F204 RR Punkt 2 Frequenz #2
F216 Il Punkt 1 Wert
F217 Il Punkt 1 Frequenz #1
F218 Il Punkt 2 Wert
F219 Il Punkt 2 Frequenz #2

vL Eckfrequenz 1
vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
vb Manueller Boost
tHrA Motor Uberlastschutz #1
ACC Hochlaufzeit #1
dEC Runterlaufzeit #1
F111-F116 Funktion Klemme xx
F170 Eckfrequenz 2
F171 Spannung bei Eckfrequenz #2
F172 Manueller Boost
F182 Motor Uberlastschutz #2
F185 Stromgrenze (verharren) #2
F415 Motor Nennstrom
F500 Hochlaufzeit #2
F501 Runterlaufzeit #2
F601 Stromgrenze (verharren) #1
Motorparameter
<AUF>=5
Pt U/f-Kennlinie
vL Eckfrequenz #1
vLv Spannung bei Eckfrequnez #1
F405 Motor Nenneleistung
F415 Motor Nennstrom
F417 Motor Nenndrehzahl
F400 Offline auto-tuning
PM-Motorparameter
<AUF>=6
Pt U/f-Kennlinie
vL Eckfrequenz #1
vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
F402 Drehmomentanhebung
F405 Motor Nennleistung
F415 Motor Nennstrom
F417 Motor Nenndrehzahl
F458 P-Anteil Stromregelung
F460 P-Anteil Drehzahlregler #1
F461 I-Anteil Drehzahlregker #1
F462 Filter Drehzahlregler #1
F910 PM Stromschwelle Asynchr. Lauf
Fo11 PM Step-Out Zeit
F912 PM g-Achse, Induktivitat
F913 PM d-Achse Induktivitat
F914 Herstellerspezifischer Parameter
F915 PM-Regelungsmethode
F916 PM-Anlaufstrom
F917 IPM Max. Moment Regelung
F918 IPM Phasenfeineinstellung
F919 Herstellerspezifischer Parameter
F400 Offline auto-tuning
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(4) Basisparameter
Anzeige der Basisparameter fur den Betrieb des Frequenz-
umrichters.
Einzelheiten siehe [5.3], [5.4], [11.2].

(5) Erweiterte Parameter (F---)

Anzeige der erweiterten Parameter fiir komplizierte Ablaufe,
Feineinstellung und spezielle Anwendungen.

Die erweiterten Parameter werden durch den Buchstaben F,
gefolgt von einer dreistelligen Zahl, gekennzeichnet.
Einzelheiten siehe [5.4], [Kapitel 6], [11.3].

(6) Spezielle Parameter

Anzeige der Parameter ermdglicht vereinfachte Programmie-
rung mit ,MyFunction® etc.

Die erweiterten Parameter werden durch den Buchstaben A,
gefolgt von einer dreistelligen Zahl, gekennzeichnet.
Einzelheiten siehe [11.4]

(7) Kommunikationsparameter (C---)

Anzeige der Parameter der Kommunikationsfunktionen.

Die Parameter der Kommunikationsfunktionen werden durch
den Buchstaben C, gefolgt von einer dreistelligen Zahl, ge-
kennzeichnet.

(8) Gednderte Parameter suchen

Parameter, deren Werte von den voreingestellten Werten
abweichen, werden gesucht. Die Bezeichnung und die aktuell
eingestellten Werte werden angezeigt. Die Werte kdnnen in
dieser Maske geandert werden.

&) sTOP 0.0 Hz
Basisparameter
AUE:Eco-Standby-Auswahl
AUL:Uberlastverhalten
AU1:Automatische Rampen
AU2:Boost-Makro
Oben A v

ol JEA

Mo ooo

&) sTOP 0.0 Hz

Erweiterte Parameter (F---)

3.1:Klemmenparameter (F1--)

3.2:Frequenzparameter (F2--)
3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)

Oben EASY Zuriick Monitor

&) sToP 0.0 Hz
Erweiterte Parameter (F---)

6.2: Parameter Pumpenst. (A2--)

6.3: Parameter Multi-PID #1 (A3--)

6.4: Parameter Positionierung (A5--)

6.5: Parameter My function #2 (A8--)

Oben EASY Zuriick Monitor

&) sToP 0.0 Hz

onsparameter (C
7.2:Kommunikationsparameter (C1

(C1-)

7.3:Kommunikationsparameter (C2--)

7.4:Kommunikationsparameter (C5--)
(

7.5:Kommunikationsparameter (C6--)
Oben EASY Zuriick Monitor

&) sToP 0.0 Hz

Geanderte Parameter suchen

Uu—
Taste F4 driicken

Oben Zuriick Zuriick  Nachster
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HINWEIS der Voreinstellung verglichen werden.

« Die Suche kann einige Sekunden in Anspruch nehmen weil alle Parameterwerte mit den Werten

« Zum Abbrechen der Parametersuche driicken Sie die [ESC]-Taste

Auslesen der geanderten Parameter

1) Wahlen Sie in der Einstellungsauswahl Punkt 8 ,8.
Geanderte Parameter suchen u. andern” und bestatigen
Sie mit [OK].

Die Anzeige wechselt zur Anzeige der Suchfunktion
,U--- Zugang Parametersuche®.

2) Dricken Sie die Taste [F4] (,Nachster”) um den nachs-
ten geanderten Parameter zu finden.
Die gefunden Parameter werden in aufsteigender Rei-
henfolge mit Kiirzel und Einstellwert angezeigt.

Q) stop 0.0 Hz
=—14:36

Einstellungsauswahl

4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)
6.Spezielle Parameter (A---)

7.Kommunikationsparameter (C---)
8.Geanderte Parameter suchen

Oben EASY

Monitor

Q) stoP  00Hz

Geanderte Parameter suchen

U—
Taste F4 driicken

Oben Zuriick Zuriick  Nachster
Q) sToP  00Hz

- =—14:36
Geanderte Parameter suchen

U—F
Parametersuche vorwérts

Oben Zuriick Zuriick  Nachster
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3) Durch wiederholtes Betatigen der Taste [F4] werden die

gefundenen Parameter nacheinander angezeigt.

4) Um die vorherigen Parameter zu suchen driicken Sie die

Taste [F3] ("Zurtick").

Die gefundenen Parameter werden beginnend bei der
hochsten Kommunikationsnummer in absteigender Rei-

henfolge angezeigt.

Wahrend der Suche erscheint die Meldung "U--r Para-

metersuche riickwarts".

Wenn das Ende der Ergebnisliste erreicht wurde, er-
scheint die Meldung ,FIN - Suche beendet"”

5) Zum Andern eines gefundenen Parameters driicken Sie

[OK] wenn dieser angezeigt wird.
Im Beispiel rechts wird Parameter

<F618: Ubermoment Reaktionsszeit> ausgewahit.

Q) stoP  00Hz

Geanderte Parameter suchen

F618
Ubermom. Reaktionszeit
10s
Oben Zuriick Zuriick  Nachster

Q) sToP  00Hz

Geanderte Parameter suchen

U—r
Parametersuche riickwérts

Oben Zuriick Zuriick  Nachster

& stop 0.0 Hz
Geanderte Parameter suchen

FIN
Suche beendet

Oben Zuriick Zuriick  Nachster

& sTop 0.0 Hz
Geénderte Parameter suchen

F618
Ubermom. Reaktionszeit
10s
Oben Zuriick Zuriick  Nachster
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Mit [OK] 6ffnet sich die Eingabemaske fiir diesen
Parameter.

6) Andern Sie den Wert des ausgewéhlten Parameters und
bestatigen Sie mit [OK].

Der Bildschirm der Suchfunktion mit dem geanderten
Einstellwert wird angezeigt.

Vorwarts- und Rickwartssuche kénnen beliebig oft
wiederholt werden.

7) Zum Beenden der Suchfunktion driicken Sie die [ESC]-
oder die [F2]-Taste ("Zuruick").

& sToP 0.0 Hz

F618: Ubermom. Reaktionszeit

1.0

Min: 0.0 Max: 10.0

x1000  x100  x10

& sTOP 0.0 Hz

F618: Ubermom. Reaktionszeit

0.4

S

Min: 0.0 Max: 10.0

x1000  x100 x10

& stoP 0.0 Hz Eom
Geénderte Parameter suchen

F618
Ubermom. Reaktionszeit
04s
Oben Zuriick Zuriick  Nachster

« Ein Parameter, dessen Wert auf den voreingestellten Wert geandert wurde, wird nicht angezeigt.
« Wenn der Parameter <tyP: Werkseinstellung> auf "3" gesetzt ist, werden die meisten Para-

HINWEIS meter auf die Werksvoreinstellung zuriick gesetzt. Einige Parameter werden aus Griinden der

angezeigt. Einzelheiten siehe [5.2.9]

Wartungsfreundlichkeit nicht zurlick gesetzt. Diese Parameter werden in der Suchfunktion nicht

@ « Wenn der Motor lauft kdnnen die Parameter aus Sicherheitsgriinden nicht geandert werden.

Einzelheiten siehe [11.2] und [11.3]
Wichtig
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= [EASY Mode]

Im [EASY Mode] haben Sie Zugriff auf zehn zuvor registrierte Parameter (Werksvoreinstellung). Es kénnen
bis zu 32 Parameter registriert und mit der EASY-Funktion aufgerufen werden.

Q) stop 0.0 Hz Q@ stop 0.0 Hz
=—14:36 B—14:36
Easy Mode Easy Mode

CMod:Startbefehl Auswahl 0 LL:Untere Grenzfrequenz 0.0Hz
FMOd:Frequenzvorgabe #1 1 tHra:Motor-Uberlastschutz #1 3.30A
ACC:Hochlaufzeit #1 10.0s FM:FM-Einstellung 100%
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s F701:Einheiten Strom/Spannung 0
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz PSEL:Auswahl Parametermodus 0

Oben Parameter ~ Monitor Oben Parameter ~ Monitor

<CMOd: Startbefehl Auswahl>
Auswahl des Steuereingangs (Bedienfeld, Anschlussklemmen, Kommunikation) fiir den Startbefehl.
Einzelheiten siehe [5.2.1]

<FMOd: Frequenzvorgabe #1>
Auswahl des Steuereingangs (Bedienfeld, Anschlussklemmen, Kommunikation) fiir die Frequenzvorgabe.
Einzelheiten siehe [5.2.1]

<ACC: Hochlaufzeit #1>

Zeitdauer beginnend ab der Startfrequenz 0 Hz bis zum Erreichen der im Parameter <FH: Maximal Aus-
gangsfrequenz> eingestellten Ausgangsfrequenz.

Einzelheiten siehe [5.2.4]

<dEC: Runterlaufzeit>

Zeitdauer des Runterlaufs bis 0 Hz beginnend bei dem eingestellten Wert in <FH: Maximale Ausgangsfre-
quenz> bis 0 Hz.

Einzelheiten siehe [5.2.4]

<UL: Obere Grenzfrequenz>
Wert der oberen Grenze der Ausgangsfrequenz
Einzelheiten siehe [5.2.3]

<LL: Untere Grenzfrequenz>
Wert der unteren Grenze der Ausgangsfrequenz.
Einzelheiten siehe [5.2.3]

<tHrA: Motor-Uberlastschutz #1> )
Ansprechschwelle Strom flir den elektronischen Uberlastschutz
Einzelheiten siehe [5.2.5]

<FM: FM-Einstellung>
Justieren des Skalenendwertes eines an den Anschluss FM angeschlossenen Messgerates Einzelheiten
siehe [5.2.6]

<F701: Einheiten Strom/Spannung>
Auswahl der angezeigten Einheiten fiir Strom/Spannung zwischen % oder A (Ampere)/V (Volt).
Einzelheiten siehe [5. 2. 7].
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<PSEL: Auswahl Parameter-Modus>

Auswahl der Parametereingabe zwischen [Einstellungsauswahl] und [EASY-Modus].
Einzelheiten siehe [5.2.8]

4.2.2 Basisparameter und erweiterte Parameter

Der Frequenzumrichter hat Basisparameter und drei weitere Arten (F/A/C) von Parametern.

Basisparameter
Wichtige Grundeinstellungen flr den Betrieb.

Erweiterte Parameter
Parameter flir komplexe Bedienvorgange und flr die Feineinstellung. Erweiterte Parameter sind durch den
Buchstaben "F", gefolgt von einer 3-stelligen Zahl, gekennzeichnet.

Spezielle Parameter ® stop 0.0 Hz
Parameter, die in der Eingabe mit ,MyFunction” zur einfachen B — 14:3]

Einstellungsauswahl

Programmierung verwendet werden. Spezielle Parameter sind -
durch den Buchstaben "A", gefolgt von einer 3-stelligen Zahl, 4.Basisparameter
gekennzeichnet 5.Erweiterte Parameter (F---)

6.Spezielle Parameter (A---)
7.Kommunikationsparameter (C---)

Kommunikationsparameter

Parameter der Kommunikationsfunktion. Kommunikationspara-
meter sind durch den Buchstaben "C", gefolgt von einer 3-stelli- Oben
gen Zahl, gekennzeichnet.

8.Geanderte Parameter suchen
EASY

Monitor

Die Gruppen der <F--->, <A---> und <C---> - Parameter sind sehr umfangreich. Wahlen Sie die gewlinsch-
ten Parameter zunachst aus Gruppen zu je 100 Parametern aus und wechseln Sie dann in die Individual-
anzeige der Parameter.

Im Auswahlmeni der Parameter werden das Kiirzel, die Para- ® STOP
meter-Bezeichnung sowie, an der rechten Seite, die eingestellten
Werte angezeigt.

0.0 Hz
Erweiterte Parameter (F---)

3.1:Klemmenparameter (F1--

3.2:Frequenzparameter (F2--

3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)

Oben EASY Zuriick Monitor
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4.2.3 Vorgehensweise bei der Eingabe von Parameterwerten

Geben Sie die Parameterwerte wie folgend beschrieben ein.

m Eingabe eines Parameterwertes mit Auswahl des Wertes aus einer Liste

Als Beispiel soll der erweiterte Parameter <F710: Standardanzeige> gesetzt werden.

1) Wechseln Sie mit der [ESC]-Taste vom [Standard Mode]
in die [Einstellungsauswahl]. ® sTopP 0.0 Hz
Im Beispiel rechts bgfmdet sich das Bedlenfelq im [Standard Modus]
[Standard Mode]. Die Ausgangsfrequenz wird im mittle-
ren Teil des Displays angezeigt.
« Wenn sich das Display in der [Monitorebene] befindet dri- -
cken Sie die Taste [F3] ("Parameter") H
« Wechseln Sie aus dem [EASY-Mode], dem [Standard Mode] z
oder der [Monitorebene] in die [Einstellungsauswahl].
Einzelheiten tiber den Wechsel der Anzeigearten siehe Anzeige Kopieren Parameter Monitor
[3.1.2]
Die [Einstellungsauswahl] wird angezeigt. ® stop 0.0 Hz
m—14:36
Einstellungsauswahl
2.Direkter Zugriff Parameter
3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)
Oben EASY Monitor
» Wenn die [Einstellungsauswahl] nach Ausflihren der obigen Schritte nicht angezeigt wird, priifen
Sie den Parameter <PSEL: Parametermodus>. Wenn ,2: Nur EASY Modus" eingestellt ist, &ndern
HINWEIS " R
Sie diese Einstellung.
Einzelheiten siehe [5.2.8]
2) Wahlen Sie aus der Liste Punkt "5. Erweiterte Parame- & stop 0.0Hz =
ter (F---)" mit dem Touch Wheel. Einstellungsauswahl
Das ausgewahlte Element wird markiert. 1.Historie
2.Direkter Zugang
3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)
Oben EASY Monitor
3) Bestéatigen Sie die Auswahl mit [OK],
Die Bildschirmanzeige "Erweiterte Parameter” erscheint. Q stop 0.0Hz

Die Parameter sind in Gruppen zu je 100 in Kategorien
organisiert.

Erweiterte Parameter (F---

3.1:Klemmenparameter (F1--)

3.2:Frequenzparameter (F2--)
3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
Oben EASY

Zurick  Monitor
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4)

5)

6)

7

Setzen Sie die Markierung mit dem Touch Wheel auf
den Eintrag 3.7 "Anzeigeparameter (F7--)"

Bestéatigen Sie mit [OK]

In der Anzeige erscheinen die ersten finf Eintrage der
Parameterliste, beginnend mit <F700: Schreib-/Lese-
sperre>.

Bewegen Sie die Marke mit der Taste [F3]\ und dem
Touch Wheel zum Eintrag <F710: Standardanzeige>.

Mit den Taste [F3] ¥ und [F2] A scrollen Sie die Anzei-
ge um jeweils flinf Eintrdge nach unten bzw. nach oben.
Der jeweils aktuelle Wert des Parameters wird am rech-
ten Bildschirmrand angezeigt.

Bestéatigen Sie mit [OK].

Die Bildschirmmaske zur Eingabe der Einstellwerte des
Parameters <F710: Standardanzeige> 6ffnet sich.

Die aktuelle Einstellung ist markiert. Im Beispiel rechts
ist der Einstellwert "0: Ausgangsfrequenz".

0.0 Hz

&) sTOP

Erweiterte Parameter (F--

3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
3.6:Schutzparameter (F6--)

3.7:Anzeigeparameter (F7--)

Oben EASY Zuriick Anzeige
&) sToP 0.0 Hz
____Erweiterte Parameter (F—) __[a]
F701:Einheiten Strom/Spannung 0
F702:Multiplikator fir Anzeige 0.00
F703:F702 Zielparameter 0
F704:Referenz-Website 1
F6-- A Y Fe-M
&) sToP 0.0 Hz

Erweiterte Parameter (F--
F706:0ffset Anzeige F702
F707:Schrittweite Touch Wheel

F708:Schrittweite Anzeige 0

F709:Anzeigewert Haltefunktion 0

F710:Standardanzeige 0

F6-- A Y Fe-©
&) sToP 0.0 Hz

F710: Standardanzeige Ee
1:Frequenzvorgabe
2:Ausgangsstrom
3:Netzspannung (Zwischenkreis)
4:Ausgangsspannung
A v S
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8) Andern Sie die Einstellung mit dem Touch Wheel oder
den Tasten [F2] A oder [F3]¥ .
Im Beispiel rechts wird fir die Standardanzeige der Wert
"2: Ausgangsstrom" eingestellt. 0:Ausgangsfrequenz
1:Frequenzvorgabe

2:Ausgangsstrom

3:Netzspannung (Zwischenkreis)
4:Ausgangsspannung
A \Z ™

&) sTOP 0.0 Hz
F710: Standardanzeige

9) Bestétigen Sie die Anderung mit der [OK]-Taste.

Die Einstellung wird tibernommen und die Anzeige kehrt Q stop 0.0 Hz —

zur Parameterliste zuriick. Erweiterte Parameter (F---) _ [a]

Der am rechten Rand angezeigte Wert wurde von "0" F706:0ffset Anzeige F702 0,00Hz

auf "2" geandert. F707:Schrittweite Touch Wheel ~ 0,00Hz
F708:Schrittweite der Anzeige 0
F709:Anzeigewert Haltefunktion 0
F6-- A vV Fs-M™

10) Driicken Sie die [ESC]-Taste
Die Anzeige wechselt in die ndchsthéhere Ebene mit der & stop 0.0Hz
Liste der erweiterten Parameter. Erweiterte Parameter (F---)
3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)

3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)

3.6:Schutzparameter (F6--)
3.7:Anzeigeparameter (F

11) Driicken Sie die Taste [F1] ("Oben") um in den [[Stan-

dard Modus]] zurlick zukehren. & sToP 0.0 Hz
Im Beispiel rechts wird nun im [[Standard Modus]] der [Standard Modus]
Ausgangsstrom (in %) angezeigt.

Mit der Taste [F4] ("Monitor") gelangen Sie in die

[Monitorebene]

%

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

HINWEIS « Einzelheiten zur Funktion <F710: Standardanzeige> und zum Einstellbereich siehe [5.4.3]
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m Parameter, fiir die ein Wert eingegeben werden muss

Als Beispiel wird die Vorgabe der Hochlaufzeit im Basisparameter <ACC: Hochlaufzeit #1> beschrieben.
Nach Offnen der Maske zur Werteeingabe werden der aktuelle Wert und der zuléssige Minimal- sowie
Maximaleingabewert angezeigt.

(1) Mit dem Touch Wheel éandern Sie den aktuellen Wert.

Wenn Sie das Touch Wheel beriihren wird die Marke auf ® stop 0.0Hz

den aktuellen Wert gesetzt. ACC:_Hochlaufzeit #1

Mit den Tasten wahlen Sie die Dezimalstelle, die durch

kreisférmige Bewegung auf dem Touch Wheel geéndert 2 5 O
werden kann. -

S
Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 x10

Digit to be changed in this
Taste Anzeige Funktion
example
F1 x 1000 Anderung der héchstwertigen Stelle 100 sec
F2 x 100 Anderung der zweithéchsten Stelle 10 sec
F3 x 10 Anderung der zweitniedrigsten Stelle 1 sec
F4 x1 Anderunge der niedrigsten Stelle 0.1 sec

(2) Bestatigen Sie mit [OK]
Der eingestellte Wert wird ibernommen und die Anzeige & stop 0.0Hz
kehrt zur vorherigen Anzeige zuriick. Basisparameter
CMOd:Startbefehlauswahl 1
FMOd:Frequenzvorgabe #1 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben A v [

« Einzelheiten zur Funktion <ACC. Hochlaufzeit #1> sowie dem zulédssigen Wertebereich siehe

HINWEIS [5.2.4]
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4.3 Grundlegende Bedienung am Bedienfeld

Dieses Kapitel beschreibt die Bedienung des Frequenzumrichters lber das Bedienfeld am Beispiel einge-
ben eines Startbefehls und einer Frequenzvorgabe am Bedienfeld.

4.31 Beispiel 1: Bedienung mit den Tasten [RUN] und [STOP]
am Bedienfeld

Bedienung am Bedienfeld:

« Stellen Sie die Basisparameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> auf
Befehlseingabe am Bedienfeld ein.

* Geben Sie die Frequenzvorgabe am Bedienfeld ein. Driicken Sie [OK], um zur Anzeige des Parame-
ters <FC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> zu gelangen und geben Sie hier mit dem Touch Wheel die
Frequenzvorgabe ein.

« Starten Sie danach mit der Taste [RUN] den Motor und halten Sie ihn mit der Taste [STOP] an.

* Umschalten zwischen den Betriebsarten der Anzeige siehe [3.1.2]
« Vorgehensweise zur Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]

HINWEIS « Einzelheiten zu den Parametern <CMOd: Startbefehl-Auswahl> und
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2]
(1) Zur Eingabe der Parameterwerte wechseln Sie aus dem -
[Standard Modus] mit [F3] in die [Einstellungsauswahl]. @ sTOP  0.0Hz

Wihlen Sie dort den Eintrag "4: Basisparameter" und besta- Einstellungsauswah

tigen Sie mit [OK]. Die Liste der Basisparameter erscheint. 1.Historie
2.Direkter Zugang

3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor

(2) Wahlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestatigen
Sie mit [OK]. &) sToP 0.0 Hz
Sie kdnnen diesen Parameter auch in der Anzeigebetriebs- ___Dasisparameter ____ [4]
art [EASY] einstellen.
FMOd:Frequenzvorgabe #1 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben A v ™
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Die Bildschirmmaske 6ffnet sich.
&) sTOP 0.0 Hz

CMOd: Startbefehlauswahl
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2

A v [id]

(3) Wahlen Sie den Eintrag "1: FU-Bedienfeld, Fernbedienung"

und bestatigen Sie mit [OK]. & STOP  0.0Hz
CMOd: Startbefehlauswahl

0:Klemmleiste
2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1

4:RS485 Anschluss #2

A \Z ™
Die Anzeige wechselt zuriick zur Liste der Basisparameter.
Priifen Sie, ob der Wert des Parameters & stop 00Hz
<CMOd: Startbefehlauswahl> = "1" ist. _____Basisparameter ____[4
FMOd:Frequenzvorgabe #1 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben A v ™

(4) Wahlen Sie den Eintrag <FMOd: Frequenzvorgabe #1> aus

und bestatigen Sie mit [OK]. ® stop 0.0 Hz
Basisparameter [a]
CMOd:Startbefehlauswahl 1

FMOd:Frequenzvorgabe #1 1

ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben A v ™

Die Bildschirmmaske zur Eingabe 6ffnet sich.
&) sToP 0.0 Hz

FMOd:Frequenzvorgabe #1
2:Terminal RX
3.Terminal Il
4:Terminal Al4 (Option)
5Terminal Al5 (Option)
A v 4]
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(5) Wahlen Sie den Eintrag

"10: Bedienfeld (Netz-Aus oder OK)" und bestatigen Sie & stop 0.0Hz

mit [OK]. FMOd:Frequenzvorgabe #1

6:
7.
8:
9

A

10:Bedienfeld (Netz Aus oder OK) V]

v [id]

Die Anzeige wechselt zurlick zur Liste der Basisparameter.

Der am rechten Rand angezeigte Wert des Parameters Q stop 0.0Hz

=—14
<FMOd> sollte jetzt "10" sein. Basisparameter
CMOd:Startbefehlauswahl 1
FMOd:Frequenzvorgabe #1 10)
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben A v ™
(6) Drucken Sie [ESC] oder [F1] ("Oben"), um in den [[Standard Modus]] zurlick zukehren.
(7) Zur Eingabe der Frequenzvorgabe driicken Sie im
[[Standard Modus]] die Taste [OK]. & sTOP _ 00Hz
Die Bildschirmmaske zur Einstellung des Parameters FC: _Frequenzvorgabe Bedienfeld
fFC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> 6ffnet sich. O OHZ
Andern Sie den Wert mit dem Touch Wheel. Die Anzeige Ausgangsfrequenz .
kehrt nach einigen Sekunden in den [Standard Modus] zu-
rick, wenn Siegkeine Eingabe mache[n. ] 200 HZ

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 ko

(8) Andern Sie die Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel. 50 1
A z

Die Frequenzangabe im unteren Anzeigefenster wird bei &® stop

=
Anderung markiert. Im Beispiel rechts wird ein Wert von FC: _Frequenzvorgabe Bedienfeld

30.0 Hz als Frequenzvorgabe eingestellt.

Ausgangsfrequenz

30.0 [gid

Min: 0.0 Max: 6000.0

0.0Hz

x1000 x100 x10

X1
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(9) Bestatigen Sie mit [OK]. Die Anzeige wechselt in den

[[Standard Modus]]. & STOP  0.0Hz

14:36
[Standard Modus]
O ] O
Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

(10) Mit der Taste [RUN] starten Sie den Motor. Im mittleren @ RUN 300Hz ST
Bereich der Standardanzeige wird die aktuelle Ausgangsfre- [Standard Modus] 14:36
quenz angezeigt.

Der Motor beschleunigt entsprechend dem im Parameter

<ACC: Hochlaufzeit #1> eingegebenen Wert. Die Frequenz-

anzeige lauft hoch und bleibt nach der Hochlaufzeit auf dem . H
z

Wert der Frequenzvorgabe im Parameter <FC: Frequenzvor-
gabe am Bedienfeld> stabil, im Beispiel rechts 30.0 Hz.

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

In der Statusanzeige oben werden, unabhangig von der gewahlten Anzeigebetriebsart, immer diese
Informationen angezeigt:

+ Das Symbol @ dreht sich.

« Betriebsstatus ist "RUN"

« Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige im Bedienfeld> erfolgt die Anzeige der Ausgangsfre-
quenz, Ausgangsleistung etc.

« Startbefehlanzeige mmmsTR

« Sie kdnnen die Frequenzvorgabe wahrend des Motorlaufs durch Driicken von [OK] &ndern.
HINWEIS * Wenn Sie die Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel kontinuierlich andern folgt die Ausgangs-
frequenz und damit die Drehgeschwindigkeit des Motors entsprechend.

(11) Zum Anhalten des Motors driicken Sie die [STOP] - Taste
Der Motor lauft entsprechend dem Wert <dEC: Runterlaufzeit #1> runter und halt an.

4.3.2 Beispiel 2: Richtungsumkehr mit der Taste [FWD/REV]
bei Bedienung am Bedienfeld

Die Vorgabe der Drehrichtung wahrend des Motorlaufs am Bedienfeld.

« Die Eingabe des Drehrichtungsbefehls am Bedienfeld muss freigeschaltet sein.

« Stellen Sie den Parameter <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> so ein, dass Drehrichtung mit der Taste
[FWD/REV] am Bedienfeld eingegeben werden kann.
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« Umschalten der Anzeigebetriebsart siehe [3.1.2]
REFERENZEN « Vorgehensweise zur Eingabe der Parametereinstellwerte siehe [4.2.3]
« Einzelheiten zum Parameter <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> siehe [5.3.9]

(1) Starten Sie den Motor am Bedienfeld wie in [4.3.1] beschrie- O RN 300H: s
ben. Einstellungsauswahl

(2) Wechseln Sie mit [F3] in die [Einstellungsauswahl]. ‘-Hfsm”e _

(3) Wahlen Sie Eintrag ,4. Basisparameter* und bestétigen Sie 2Direkter Zugriff Parameter

mit [OK], 3.Einstellungsassistent

Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor
(4) Wahlen Sie <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> und bestatigen
Sie mit [OK]. O RUN 300z Emwsw
Einstellungsauswahl

Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) of
THrA: Motor-Uberlastschutz #1 4.00A
OLM: Motorschutz-Modus 0
FMSL: Funktion-Ausg,-klemme FM 0
FM: FM-Einstellung 100.0%
Oben A v ™
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt. & RUN 30.0 Hz '.:;m'

Fr: Drehrichtung (Bedienfeld)
Rechtslauf (Vorwarts)
1: Linkslauf (Riickwaérts)
2: Rechtslauf, umschaltbar

3: Linkslauf, umschaltbar

Oben A \ ™

5) Wah_l_e‘n Sie c_ien Emtrag 2: Rechtslauf, umschaltbar" und & RUN Py Y P —
bestatigen Sie mit [OK]. - - 14:36

Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) [a]

0: Rechtslauf (Vorwarts) v

1: Linkslauf (Ruckwarts)

2: Rechtslauf, umschaltbar

3: Linkslauf, umschaltbar

Oben A v ™
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Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.
Vergewissern Sie sich, dass der Wert des Parameters & RN S00Hz  IImMSToR
<FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> am rechten Rand "2" ist. Einstellungsauswahl
Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) 2)
tHrA: Motor-Uberlastschutz #1 4.00A
OLM: Motorschutz-Modus 0
FMSL: Funktion-Ausg,-klemme FM 0
FM: FM-Einstellung 100.0%
Oben A v ™

* Wenn Sie den Wert des Parameters <Fr> auf "1: Linkslauf (Rickwarts)" setzen, fahrt der Motor
HINWEIS herunter und startet im Linkslauf wieder. Die Richtungsumschaltung mit der Taste [FWD/REV] ist
dann nicht méglich.

) o & RUN 30.0Hz  EEMETGE
(6) Mit der Taste [ESC] oder [F1] kehren Sie in den Standard Modug 1436

[Standard Modus] zuriick. [ ]
+ Das Symbol rechts oben zeigt die Drehrichtung an,

wenn die Taste [FWD/REV] freigeschaltet ist.

Bei Rechtslauf (vorwarts) ist FWD markiert, bei Linkslauf "

(riickwarts) REV. Hz

In der Statusanzeige oben werden, unabhéngig von der Anzeige Kopieren Parameter Monitor

gewahlten Anzeigebetriebsart, immer folgende Informatio-
nen angezeigt:

Das Symbol @ dreht sich.

Betriebsstatus ist ,RUN".

Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige am Bedienfeld> wird die Ausgangsfrequenz, Ausgangs-
leistung etc.angezeigt.

Startbefehlanzeige mmmIETR

HINWEIS « Die Drehrichtung wird auch in der [Monitorebene] angezeigt. Einzelheiten siehe [8.1.1]

(7) Mit der Taste [FWD/REV] kehren Sie die Drehrichtung des

Motors um. @ Rrun 300Hz  mmstoe
Der Motor lauft nach dem [FWD/REV] Befehl herunter [Standard Modus]
(Ausgangsfrequenz 0 Hz) und fahrt dann mit umgekehrter
Drehrichtung auf den Wert der Frequenzvorgabe 3 O O
<FC: Frequenzvorgabe #1> wieder hoch. L]

Die Drehrichtung des Motors kann in der Statusanzeige Hz
oben gepriift werden.

« Das Symbol @ dreht sich entsprechend der Drehrich- Anzeige Kopieren Parameter Monitor

tung des Motors.
+ Anzeige des Symbols
Driicken Sie die Taste [FWD/REV] erneut, um die Drehrich-
tung wieder umzukehren.
Der Motor fahrt wieder herunter (Ausgangsfrequenz 0 Hz)
und danach wieder hoch bis zum Wert des Parameters
<FC: Frequenzvorgabe #1>.

C
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Notizen
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4.4 Startbefehle uber die Anschlussklemmen

A WARNUNG

der Motor still steht.
« Das Beriihren der Anschlussklemmen bei angelegter Spannung fiihrt zu Stromschlag.
Verboten « Berlihren Sie Schalter nicht mit nassen Handen und reinigen Sie den Inverter nicht mit einem
feuchten Tuch. Dies kann zu einem Stromschlag flihren.

® « Beriihren Sie die Anschlussklemmen bei eingeschalteter Spannungsversorgung nicht auch wenn

« Schalten Sie die Versorgungsspannung erst nach dem Anbringen der Frontabdeckung ein.
Wenn der Frequenzumrichter mit abgenommener Frontabdeckung in einem Schaltschrank betrie-
Vorgeschriebene ben wird, schlieen Sie vor dem Einschalten der Spannungsversorgung immer zuerst die Schalt-
MaRnahme schranktiiren. Andernfalls besteht die Gefahr von Stromschlagen.

Dieses Kapitel beschreibt die Eingabe von Startbefehlen an den Anschlussklemmen.
Startbefehl und Frequenzvorgabe werden von einem Digitalsignal (Schalter, Relais etc.) oder einem analo-
gen Signal (Strom/Spannung) von einem externen Gerat gegeben.

4.41 Start-/Stoppbefehle von externen Signalen
(Frequenzvorgabe am Bedienfeld)

Eingabe von Start- oder Stoppbefehle mittels externer Signale an den Klemmleisten und Frequenzvorgabe
am Bedienfeld.

« Uberpriifen Sie den ordnungsgeméRen Anschluss der externer Schalter, Relais 0.A..

Wenn ein Schalter zur externen Steuerung angeschlossen werden soll:

« Stellen Sie zuerst die Basisparameter <CMOd> und <FMOd> entsprechend ein (siehe unten).
* Geben Sie die Ausgangsfrequenz am Bedienfeld vor.
» Steuern Sie den Motor mit dem externen Schalter.

« Einstellung der Parameter:

<CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmleiste"

<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "10: Bedienfeld (Netz aus oder OK)"
« Das Anschlussbeispiel zeigt den Anschluss bei negativer Logik.

« Betriebsartumschaltung der Bedienfeldanzeige siehe [3.1.2]
« Vorgehensweise zum Andern der Parameterwerte siehe [4.2.3]
« Einzelheiten zu den Einstellungen der Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und
REFERENZEN <FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2.1]
« Unterschiedlicher Anschluss bei negativer und positiver Logik siehe [2.3.5]
« Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]
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PA/+  PB
MCCB
—l © RIL1
— S/L2
—l © T/L3

Bedienpanel

CCQ

———— GND

_~—1 Rechtslauf
(Vorwarts)

2)

3)

6)

Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

Entfernen Sie die Abdeckungen und Einbauteile, soweit
erforderlich.
Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2]

Uberpriifen Sie die Einstellung des Schalters [SW1] auf
"SINK". Wenn der Schalter in Stellung "PLC/SOURCE"
steht, bringen Sie ihn in Stellung "SINK".

Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]

Priifen Sie den Anschluss des externen Schalters an den
Anschlissen [F] und [CC] an der Klemmleiste.

In der Voreinstellung wird der Anschluss [F] als Startbe-
fehl Rechtslauf (Vorwarts) verwendet.

Einzelheiten zur Position der Steuerklemmleisten siehe
[2.3.5]

Montieren Sie die Abdeckungen.
Einzelheiten zur Montage der Abdeckungen siehe [2.2]

Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

SWi1

SINK

Tegative Logik)
PLC @ (positve Logik)

SOURCE

Anschluss fiir Schalter
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7) Wechseln mit Taste [F4] ("Parameter") in die

[Einstellungsauswahl]. & stoP  00Hz
Wahlen Sie Eintrag "4: Basisparameter” und bestatigen Einstellungsauswahl
Sie mit [OK]. 1.Historie

Die Liste der Basisparameter 6ffnet sich. 2 Direkter Zugriff Parameter

3.Einstellungsassistent

4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)
Oben EASY Monitor

8) Wahlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestati-

gen Sie mit [OK]. &) sTOP 0.0 Hz

Sie kdnnen den Parameter <CMOd: Startbefehlaus- Basisparameter
wahl> auch in der Betriebsart [EASY MODE] aufrufen.
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
Oben A v ™

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.
Q) STOP  0.0Hz

CMOd: Startbefehlauswahl

o:Klemmleiste
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2
A v ™

9) Wahlen Sie den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestéatigen

Sie mit [OK]. &) sToP 0.0 Hz

CMOd: Startbefehlauswahl
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet
3:RS8485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2

A \Z ]

Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.

Priifen Sie, ob der Wert des Parameters <CMOd: Start- ® STOP 0.0Hz

befehlauswahl> ,0“ ist. Basisparameter
efehlauswanhl 0
10) Wahlen Sie <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und bestéti- FMod: Frequenzvorgabe #1 10
gen Sie mit [OK]. Pt: U/f-Kennlinie 0
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt. vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
Oben A v ™
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11) Wahlen Sie Eintrag "10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)"
und bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zuriick zur Basisparameterliste.
Priifen Sie, ob der Wert des Parameters
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "10" ist.

12) Kehren Sie mit der Taste [ESC] oder [F1] ("Oben") in den
[Standard Modus] zuriick.

13) Rufen Sie im [Standard Modus] mit der Taste [OK] die E
Eingabemaske fir die Frequenzvorgabe auf.
Wenn Sie innerhalb einiger Sekunden keine Eingabe
vornehmen, kehrt die Anzeige in den [Standard Modus]
zurtick.

14) Geben Sie mit dem Touch-Wheel die Frequenzvorgabe
ein.
Wenn Sie den Wert andern, wird die Anzeige markiert.
Im Beispiel rechts ist die Frequenzvorgabe 30.0 Hz.

15) Bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige kehrt in den [Standard Modus] zurtick.

&) sTOP 0.0 Hz
Basisparameter
CMOd:Startbefehlauswahl 1
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10]

Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
Oben A v ™
&) stoP 0.0 Hz Eom
FC: Frequenzvorgabe Bedienfed
Ausgangsfrequenz 0 . O HZ
20.0 Hz

Min: 0.0 Max: 6000.0
x1000  x100 10 X1
Q) stoP 0.0 Hz

FC: Frequenzvorgabe Bedienfeld

Ausgangsfrequenz O . 0 HZ

30.0 (g

Max: 6000.0

ko

Min: 0.0
x1000 x100

& sToP 0.0 Hz
[Standard Modus]

0.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

E—14:36
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16) Starten Sie den Motor durch SchlieBen des externen
Schalters. & RN 300Hz Emn
Im Hauptbereich der Anzeige wird die aktuelle Aus- [Standard Modus]
gangsfrequenz angezeigt.
Der Motor beschleunigt entsprechend dem im Parame- 3 O O
ter <ACC: Hochlaufzeit #1> eingegebenen Wert. Die u
Frequenzanzeige 14uft hoch und bleibt nach der Hoch- Hz
laufzeit auf dem Wert der Frequenzvorgabe im Para-
meter <FC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> stabil, im Anzeige Kopieren Parameter Monitor
Beispiel rechts 30.0 Hz.

In der Statusanzeige oben werden, unabhangig von der gewahlten Anzeigebetriebsart, immer
folgende Informationen angezeigt:

+ Das Symbol @ dreht sich.
« Betriebsstatus ist "RUN"
« Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige am Bedienfeld> wird die Ausgangsfrequenz, Aus-
gangsleistung etc. angezeigt.
« Startbefehlanzeige mmusTos
17) Zum Anhalten des Motors 6ffnen Sie den externen Schalter.
Der Motor lauft in der im Parameter <dEC: Runterlaufzeit #1> vorgegebenen Zeit runter und steht
danach still.

« Der Linkslauf (Riickwarts) wird wie oben beschrieben gestartet, wenn der Schalter zwischen den
HINWEIS Anschlissen [CC] und [R] an der Steuerklemmleiste geschlossen wird.
Einzelheiten siehe [Kapitel 7].

4.4.2 Frequenzvorgabe mit externem Potentiometer oder
Analogsignal
Startbefehl und Frequenzvorgabe werden von externen Signale geben.

Die Vorgabe der Ausgangsfrequenz erfolgt mit einem am Steuerklemmenblock angeschlossenen Potentio-
meter oder durch ein externes analoges Steuersignal.

Priifen Sie zuerst den ordnungsgemafRen Anschluss der externen Signale.

In diesem Beispiel wird der Startbefehl liber einen externen Schalter gegeben, die Vorgabe der Aus-
gangsfrequenz erfolgt mit einem Potentiometer (1 - 10 kQ, 1/4 W) oder mit einer analogen Steuerspan-
nung (0 - 10 V DC oder -10 V DC ... +10 V DC).

Nehmen Sie dann die Einstellungen der Parameter vor, damit Startbefehl und Frequenzvorgabe durch
externe Signale an den Steuersignalklemmleisten gegeben werden kénnen.

Starten/Stoppen Sie nun den Motor mit dem externen Schalter und geben Sie die Ausgangsfrequenz
mit dem Potentiometer oder der extern zugefiihrten, analogen Steuerspannung vor.

Die einzustellenden Parameter sind <CMOd: Startbefehlauswahl> "0:Klemmleiste" und

<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "1: Klemme RR" bei Anschluss eines Potentiometers oder Wert 2
,Klemme RX" bei Anschluss einer externen analogen Steuerspannung.

« Das folgende Anschlussbeispiel gilt fiir die negative (SINK)-Logik.
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« Betriebsartumschaltung des Bedienfelds siehe [3.1.2]
« Vorgehensweise zur Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]
« Einzelheiten zu den Einstellungen der Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und

REFERENZEN | _FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2.1]
« Unterschiede des Anschlusses bei negativer und positiver Logik siehe [2.3.5]
« Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]
MCCB
—_
—_—
—x
F Rechtslauf
(Vorwarts)
Bedienpanel
CC( GND

S Spannungssignal: -10 ... +10 V DC

Externes Potentiometer

1) Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

2) Entfernen Sie die Abdeckungen und Teile, soweit fiir den Anschluss erforderlich. Die zu entfer-
nenden Teile sind je nach Modell unterschiedlich.
Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2]
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3) Prifen Sie, ob der Schalters [SW1] auf SINK in Stellung

6)
7

SINK steht. Wenn der Schalter in Stellung PLC/SOUR-
CE steht, bringen Sie ihn in Stellung SINK.
Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]

Uberpriifen Sie den ordnungsgemaRen Anschluss der
externen Steuersignale an den Steuerklemmen.
Einzelheiten zur Anordnung der Klemmleisten siehe
[2.3.5]

Die digitalen Eingdnge [F] und [CC]
» Anschluss eines Schalters fiir den Startbefehl FWD
(Rechtslauf vorwarts)

Anschliisse fiir Potentiometer [PP], [RR], [CC]

» SchlieBen Sie Anfang und Ende des Potentiometers
an die Anschlisse [PP] und [CC] und Abgriff an den
Anschluss [RR] an.

Der Anschluss [PP] liefert eine Spannung von 10 V
DC.

Anschliisse fiir analoge Steuersignale [RX], [CC]

» SchlieBen Sie die analoge Steuerspannung (0 - 10 V
DC oder -10 V DC bis + 10 V DC, je nach Parameter-
einstellung) an die Eingénge [RX] und [CC] (GND) an.

Bringen Sie demontierte Teile sowie die Abdeckungen
wieder an.
Einzelheiten zum Einbau der Abdeckungen siehe [2.2].

Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

Wechseln Sie in die [Einstellungsauswahl].

Markieren Sie den Eintrag "4. Basisparameter" und be-
statigen Sie mit [OK].

Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

SwWi1

PLC

SINK
Negative
Logik
Positive

SOURCE

Anschluss Schalter DC-Ste

Anschluss des
Potentiometers

uerspannung

& sToP 0.0 Hz

Einstellungsauswahl

1.Historie
2.Direkter Zugriff Parameter
3.Einstellungsassistent

4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY

Monitor
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8) Wahlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestati-
gen Sie mit [OK].
Sie kdnnen den Parameter <CMOd: Startbefehlaus-
wahl> auch in der Anzeige [Easy Mode] aufrufen.
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

9) Wahlen den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestéatigen Sie
mit [OK].

Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.
Priifen Sie, ob der Wert des Parameters
<CMOd: Startbefehlauswahl> = "0" ist.

10) Wahlen Sie nun <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und
bestatigen Sie mit [OK].
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

11) Wahlen Sie den Eintrag "1: Klemme RR" und bestatigen
Sie mit [OK].
Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.
Priifen Sie, ob <FMOd: Frequenzvorgabe #1> den Wert
"1" hat.

&) sTOP 0.0 Hz
=m—14
Basisparameter [a]
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
Oben A v ™
&) sTOP 0.0 Hz e
CMOd: Startbefehlauswahl [a]

o:Klemmleiste
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2
A v ™

Q) STOP  0.0Hz
CMOd: Startbefehlauswahl
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2
A \Z ]

Q) STOP  0.0Hz
Basisparameter

CMOd:Startbefehlauswahl 0
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10}
Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
Oben A v ™
& sTOP 0.0 Hz (e
FMOd:Frequenzvorgabe #1 [a]
2:.Terminal RX
3:Terminal Il

4:Terminal Al4 (Option)
5:Terminal Al5 (Option)
A v ™
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Die Ausgangsfrequenz wird mit der Steuerspannung am
Eingang RR eingestellt. Mit dem Potentiometer kann die & sToP 001 e
Spannung variiert werden. Basisparameter
CMOd:Startbefehlauswahl 0
12) Wechseln Sie mit der [ESC] - Taste oder der Taste [F1] Pt: U/f-Kennlinie 0
zurlick in den [Standard Modus]. vb: Manueller Boost 4.80%
Im mittleren Bereich des Displays wird die aktuelle Aus- WL: Eckfrequenz #1 50.0Hz
gangsfrequenz (0.0 Hz) angezeigt. Oben A v =

13) Starten Sie den Motor durch SchlieRen des externen

Schalters.
14) Wenn Sie das Potentiometer verandern, wird der Wert ﬂ
der Frequenzvorgabe #1 erh6ht und der Motor beginnt MAX Voraabe d
. orgabe der
sich zu drehen. ) o Ausgangsfrequenz
In der Statusanzeige oben werden unabhangig von der mit dem
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio- Potentiometer
nen angezeigt: MIN
+ Das Symbol @ dreht sich

« Betriebsstatus ist ,RUN"

 Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis- 60Hz
tung etc.

« Startbefehlanzeige mmisTer

Ausgangsfrequenz

15) Durch &ffnen des externen Schalters lauft der Motor OMIN VAX
runter und halt an.
& RUN 60.0Hz  IENNETR)

14:36
[Standard Modus]

60.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

« Sie kénnen die Werte der Frequenzvorgabe #1 fiir die Stellung Minimum/Maximum des Potentio-
HINWEIS meters vorgeben. Die werksseitige Voreinstellung ist 0 Hz/60.0 Hz.
Einzelheiten siehe [7.3.2].
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16)

Wechseln Sie in die Einstellungsauswahl, Basisparame-

ter und andern Sie den Wert des Parameters & stop 0.0Hz
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> auf "2: Klemme RX". FMOd:Frequenzvorgabe #1
Mit dieser Einstellung wird die Frequenzvorgabe durch 1:Terminal RR v
die Steuerspannung (0-10 V DC oder -10 V DC bis +10 V
DC) am Eingang RX vorgegeben. 3Terminal Il
Ein Potentiometer am Eingang RR ist ohne Funktion. 4:Terminal Al4 (Option)
17) Wechseln Sie in den [Standard Modus] und schlieRen 5.Terminal A5 (Option)
Sie den externen Schalter. A \Z 4]
18) Wenn die Spannung von 0 V an erhoht wird, wird die
Frequenzvorgabe erhéht und der Motor startet.
Durch Anlegen einer positiven/negativen Spannung
kann die Drehrichtung umgeschaltet werden.
In der Statusanzeige oben werden unabhangig von der
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio-
nen angezeigt: . +
- Das Symbol @ dreht sich
. | « : Steuerspannung
* Betriebsstatus ist ,RUN B 10 bis +10 V DC
« Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis-
tung etc. Ausgangsfrequenz
« Startbefehlanzeige mmusTor 4
60Hz [~ ~ T T 7
Rechtslauf !
B (Vorwarts) !
19) Beim Offnen des externen Schalters lauft der Motor c :
runter und halt an. 10vD >
: +10V DC
Linkslauf |
(Riickwars)
—————— 60Hz
& RUN 600Hz Immsrom
[Standard Modus] )
6 O L] O
Hz
Anzeige Kopieren Parameter Monitor
« Sie kénnen die Ausgangsfrequenz beim Minimal/Maximalwert der Steuerspannung vorgeben.
Die Voreinstellung ist 0 Hz bei 0 V DC und 60.0 Hz bei 10 V DC.
HINWEIS Einzelheiten siehe [7.3.4]
« Den Bereich der Steuerspannung am Eingang RX stellen Sie mit dem Parameter
<F107: RX =0...10V /-10...10V> ein.
« Die Eingangsspezifikation des Analogeingangs RR, z.B. fir den Anschluss eines PTC, kann in
HINWEIS Parametern eingestellt werden.

Einzelheiten siehe [6.2.3]
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Notizen
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4.4.3 Startbefehle und Frequenzvorgabe-Befehle mit externen
Schaltern

Eingabe der Start-/Stoppbefehle und der Frequenzvorgabe mit externen Schaltern.
« Uberpriifen Sie den ordnungsgeméRen Anschluss der Schalter an die Steuerkreis-Anschlussklemmen.

In diesem Beispiel werden der Startbefehl und die Frequenzvorgaben fir drei Ausgangsfrequenzen mittels
externer Schalter gegeben.

« Stellen Sie die Parameter so ein, dass Startbefehl und Frequenzvorgabe von externen Schaltern gege-
ben werden kénnen (siehe unten).

« Steuern Sie dann den Motor mittels der externen Signale.
* Nehmen Sie Einstellungen an diesen Parametern vor:

<CMOd: Startbefehlauswahl>, <Sr1: Festdrehzahl #1>, <Sr2: Festdrehzahl #2>, <Sr3: Festdrehzahl #3>
» Das Anschlussdiagramm bezieht sich auf die negative (SINK)-Logik.

n « Betriebsartumschaltung der Anzeige des Bedienfelds siehe [3.1.29

« Vorgehensweise bei Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]
REFERENZEN « Einzelheiten zum Parameter <CMOd. Startbefehlauswahl> siehe 5.1.19
« Erlauterungen zur negativen/positiven Logik siehe [2.3.5]

« Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]

MCCB
—l O RIL1
—_—
— © T/L3
Rechtslauf (vorwarts)

Bedienpanel S1 Festdrehzahl 1
S2 Festdrehzahl 2
CC ¢ GMD
99

1) Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

2) Entfernen Sie die Abdeckung des Steuerkreis-Anschlussklemmenblocks und weitere Teile, soweit

zum Anschluss notwendig. Die zu entfernenden Abdeckungen sind je nach Modell unterschied-
lich.

Einzelheiten siehe [2.2].
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3)

4)

Prifen Sie, ob der Schiebeschalter [SW1] und Stellung
,SINK" steht.

Wenn der Schalter in Stellung PLC oder SOURCE steht,
bringen Sie ihn in Stellung SINK.

Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]

Prifen Sie den Anschluss an den Steuerkreisklemmen.

Einzelheiten Uber die Anordnung des Anschlussklemmen-
blocks und der Klemmen siehe [2.3.5]

Digitale Eingédnge [F], [CC]

Anschluss des Startsignals fir Rechtslauf.

Digitale Eingédnge [S1], [CC]

Anschluss eines Relais (1) fir den Befehl "Festdrehzahl #1".
Digitale Eingdnge [S2], [CC]

Anschluss eines Relais (2) fir den Befehl "Festdrehzahl #2".

SW1

SINK
negative
PLC Logik
postive
SOURCE

Anschluss Schalter Anschluss Relais

HINWEIS

den.

« Die Steuereingange sind logisch verknuipft. Durch die Kombinationen "Relais 1 EIN" oder "Relais
2 EIN" oder "Relais 1 EIN" und "Relais 2 EIN" an kdnnen drei Festdrehzahlen vorgegebene wer-

5

=

x

Bringen Sie evtl. demontierte Teile sowie die Abdeckun-
gen wieder an.
Einzelheiten siehe [2.2]

Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

Wechseln Sie in die [Einstellungsauswahl]

Wahlen Sie den Eintrag "4. Basisparameter”.
Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

VF-AS3
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9) Wahlen Sie den Parameter
<CMOd: Startbefehlauswahl> und bestéatigen Sie mit [OK].
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

10) Wahlen Sie den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestatigen
Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zuriick zur Liste der Basisparame-
ter.
Priifen Sie, ob der Wert des Parameters
<CMOd: Startbefehlauswahl> = "0" ist.

11) Wahlen Sie den Eintrag <Sr1: Festdrehzahl #1> und
bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zur Eingabemaske fiir Werte.

Der voreingestellte Wert ist "0.0 Hz"

=

12) Andern Sie den Wert mit dem Touch-Wheel.
Im Beispiel rechts wird die Festdrehzahl #1 auf
"20.0 Hz" eingestellt.

&) sTOP 0.0 Hz
=—14

Basisparameter [a]

FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
Pt: U/f-Kennlinie 0

vb: Manueller Boost 4.80%

vL: Eckfrequenz #1 60.0Hz
Oben A v ™

Q) STOP  0.0Hz
CMOd: Startbefehlauswahl
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2
A v ™

& sToP 0.0 Hz
Sr1: Festdrehzahl #1

0.0

Min: 0.0 Max: 50.0

xi000 x00 X

&) stoP 0.0 Hz
Sr1: Festdrehzahl #1

20.0

Min: 0.0 Max: 50.0

xi00 x00 X
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13) Bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zuriick zur Liste der Basisparame-
ter.

14) Geben Sie ebenso Werte fiir <Sr2: Festdrehzahl #2>

und <Sr3: Festdrehzahl #3> ein. Q) STOP _ 0.0H:

Basisparameter
dEC: Runterlaufzeit #1
Sr0: Festdrehzahl #0

Sr1: Festdrehzahl #1 20.0Hz
sr3: Festdrehzahl #3 15.0 Hz
Oben A v ™

& sTOP 0.0Hz
Basisparameter

dEC: Runterlaufzeit #1

sr0: Festdrehzahl #0

Sr1: Festdrehzahl #1

Im Beispiel rechts ist <Sr2: Festdrehzahl #2> auf 10.0 Hz
eingestellt und <Sr3: Festdrehzahl #3> auf 15.0 Hz.

Sr2: Festdrehzahl #2 10.0 Hz
Sr3: Festdrehzahl #3 15.0 HZj
Oben A v 4]

15) Bestatigen Sie mit [OK] um zur Liste der Basisparameter
zurick zu kehren.

16) SchlieBen Sie den externen Schalter [F] und lassen Sie
beide Relais gedffnet.

17) Wenn Sie Relais (1) schlieRen wird die Festdrehzahl #1
aktiviert und der Motor startet.
Im mittleren Bereich der Anzeige im wird [Standard Mo-
dus] die Ausgangsfrequenz angezeigt.
Die Ausgangsfrequenz wechselt auf den im Parameter
<Sr1: Festdrehzahl #1> vorgegebenen Wert. Im Beispiel
rechts 20.0 Hz.
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In der Statusanzeige oben werden unabhéngig von der

- eige ot . onangig : & RUN 200Hz CEILE]
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio- B—14:36
nen angezeigt: [Standard Modus]

+ Das Symbol @ dreht sich

« Betriebsstatus ist "RUN" .

« Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope Hz
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis-

tung etc.
« Drehrichtungsanzeige

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

18) Wenn Sie Relais (1) und (2) einschalten, wird die Fest-
drehzahl #3 aktiviert und die Ausgangsfrequenz andert
sich auf den im Parameter <Sr3: Festdrehzahl #3>

vorgegebenen Wert, im Beispiel rechts 15.0 Hz

Ausgangsfrequenz
<Sr1>

19) Wenn Sie das Relais (1) abschalten wird die > Zeit

Festdrehzahl #2 aktiviert und die Ausgangsfrequenz

andert sich entsprechend, im Beispiel auf 10.0 Hz [FI-[CC] _,—'—|_ zlnS
U
[S1HCC] _‘_| :'J‘S

20) Wenn Sie den externen Schalter 6ffnen, lauft der Motor  [S2]-[CC] :'L:‘S
runter und halt an.

& RUN 15.0 Hz wﬁ
[Standard Modus] )

15.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

& RUN 10.0 Hz III%
[Standard Modus] )

10.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

HINWEIS « Einzelheiten zum Betrieb mit Festdrehzahlen siehe [5.3.7]

4. Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors 4-42 VF-AS3



5 ‘ Arbeiten mit Parametern

Die fiir den Betrieb wichtigsten Parameter sind die Basisparameter und die zehn Parameter im [EASY
Mode]. Dieses Kapitel erklart diese Parameter.

51 Zugriff auf die Parameter

5.2 Einstellung der Hauptparameter

Dieses Kapitel beschreibt die Startbefehlauswahl und die zum Betrieb des Motors benétigten Befehle zur
Frequenzvorgabe, sowie die Begrenzung der Ausgangsfrequenz, die Einstellung der Hoch-/und Runter-
laufzeiten, das Einstellen des Thermorelais fir den Motoriberlastschutz und die Kalibrierung des Messins-
truments.

5.21 Auswahl der Start- und Frequenzvorgabebefehle

(1) Startbefehlauswahl ® sToP 0.0 Hz
<CMOd: Startbefehlauswahl> CMOd: Startbefehlauswahl
Basisparameter ‘ ‘ Easy Mode 1: FU-Bedienfeld, Fernbedienung
2: Ethernet

3: RS485 Anschluss #1
4: RS485 Anschluss #2

A £ 4]
m Funktion
Auswahl der Startbefehleingabe
m Parameter Einstellwerte
IREETEE e Beschreibung Einstellbereich Ve
zeichnung lung
CMOd Startbefehlauswahl 0: | Klemmleiste 0
1: | FU-Bedienfeld, Fernbedienung
2: | Ethernet
3: | RS485 Anschluss #1
4: | RS485 Anschluss #2
5: | Feldbusoption
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m Auswahl des Einstellungswertes

0: Klemmleiste

Starten und stoppen des Motors durch ein externes digitales Signal.
Einzelheiten zu den Einstellungen der Anschliisse und Parameter siehe [4.4]
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Signalen siehe [Kapitel 7]

-

: Bedienfeld, FU-Fernbedienung
Geben Start- und Stopbefehle mittels der Tasten [RUN] und [STOP] am Bedienfeld oder an
einer abgesetzten Fernbedienung.
Einzelheiten zur Einstellung siehe [4.3]

N

: Ethernet

Steuerung des Frequenzumrichters Uber Ethernet-Netzwerk an den Ethernet-Anschliissen 1
oder 2.
Einzelheiten siehe ,Communication Functions Manual®

w

: RS485 Anschluss #1

An diesem Anschluss ist das Bedienfeld angeschlossen (werkseitige Voreinstellung). Das
Bedienfeld kann abgenommen und Uber ein Netzwerkkabel an den Frequenzumrichter ange-
schlossen werden.

Einzelheiten siehe [6.38]

4: RS485 Anschluss #2

Steuerung Uber RS485-Kommunikation.
Einzelheiten siehe [6.38]

5: Kommunikationsoption

Steuerung Uber Befehle der Kommunikationsoption.
Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual®.

» Weisen Sie die Eingangsklemmenfunktion "108: Steuerung Prioritat Klemmleisten" einen un-
benutzen Eingang zu. Wenn dieser ,EIN“ ist, wird der Startbefehl Giber die Anschlussklemmen
gegeben.

Einzelheiten siehe "Tabelle der Eingangsklemmen-Funktionen" [7.2.1] oder [11.8].

« Vorrang-Befehle von den Kommunikationsschnittstellen oder den Klemmleisten Gberschreiben die

Einstellung des Parameters <CMOd: Startbefehlauswahl>

HINWEIS
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(2) Eingabemaéglichkeiten der Frequenzvorgabe

<FMOd: Frequenzvorgabe #1> & sToP  0.0Hz
FMOd: Frequenzvorgabe #1
Basisparameter Easy Mode
2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)

5: Klemme Al5 (Option)

A v ™
m Funktion
Auswahl der Frequenzvorgabe
m Parameter Einstellwerte
Rl Beschreibung Einstellbereich Vel
zeichnung lung
FMOd Frequenzvorgabe #1 0:— 1
1: Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme |1

4: Klemme Al4 (Option)

5: Klemme Al5 (Option)

6 bis 9: —

10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)
11: Bedienfeld (OK zum Speichern)
12: Sr0

13: -

14: -

15: Klemmen Festfrequenz +/-

16: Sollwert . Standard Pulseingang
17: Sollwert ii. Option Pulseingang
18: -

19: -

20: Ethernet

21: RS485 Anschluss #1

22: RS485 Anschluss #2

23: Feldbusoption

m Auswahl eines Einstellwertes

1: Klemme RR
Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch eine Spannung im Bereich von 0 - 10 V DC.
Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].

N

: Klemme RX

Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch eine Spannung im Bereich von
-10vDC-+ 10V DC.

Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],

Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].

w

: Klemme lI:

Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch einen Strom im Bereich von 4 mA - 20 mA
DC (0-20 mA DC)

Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],

Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].
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4: Klemme Al4 (Option)
Die Klemme Al4 befindet sich in den Options-Modulen.
Frequenzvorgabe durch ein Analogsignal.
Einzelheiten zur optionalen Klemme [Al4] siehe [10.4.1].

5: Klemme A5 (Option)
Die Klemme Al5 befindet sich in den Options-Modulen.
Frequenzvorgabe durch ein Analogsignal.
Einzelheiten zur optionalen Klemme [Al5] siehe [10.4.1].

10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)
Eingabe der Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel am Bedienfeld.
Die Einstellung wird gespeichert durch Driicken von [OK].
Wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird, wird der Wert auch ohne [OK] gespeichert.
An der Fernbedienung wird die Frequenzvorgabe mit den Auf-/Ab-Pfeiltasten eingegeben.
Der Wert beim Abschalten der Stromversorgung wird auch ohne Driicken der [ENT]-Taste ge-

speichert.
Einzelheiten zur Eingabe diesen Wertes siehe [4.3.1] und [4.4.1].

11: Bedienfeld (OK zum Speichern)
Einstellen der Frequenzvorgabe mit dem Einstellrad am Bedienfeld und Speichern des Wertes
mit [OK].
An der Fernbedienung wird die Frequenzvorgabe mit den Auf-/AB-Pfeiltasten eingegeben und

mit [ENT] gespeichert.
Einzelheiten zur Eingabe diesen Wertes siehe [4.3.1] und [4.4.1].

12: Sr0
Eingabe des Parameterwertes flir den Parameter <Sr0: Festfrequenz #1> als Frequenzvorgabe.
Einzelheiten zum Parameter <Sr0: Festfrequenzvorgabe #1> siehe [5.3.7].

15: Klemme Frequenz +/-

Frequenzvorgabe durch ein Auf-/Absignal am digitalen Eingang.
Einzelheiten zur Konfiguration der Parameter und der Anschlussklemmen siehe [6.6.5]

16: Sollwert liber Standard-Pulseingang
Frequenzvorgabe durch eine Pulsfolge (maximal 30 kBps) an den Eingangen [S4] und [S5].
Einzelheiten zur Eingabe siehe [6.6.4]

17: Sollwert iiber optionalen Pulseingang
Frequenzvorgabe durch eine hochaufgeldste Pulsfolge.

20: Ethernet
Frequenzvorgabe Uber Ethernet-Netzwerk an den Ethernetanschllissen #1 oder #2.
Einzelheiten dazu siehe ,Communication Function Manual*.
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21: RS485 Anschluss #1

Entfernen Sie das Bedienfeld und flihren Sie das RS485 Kommunikationssignal fir die Fre-
quenzvorgabe an Anschluss #1.
Einzelheiten siehe [6.38]

22: RS485 Anschluss #2

Fuhren Sie das RS485 Kommunikationssignal fiir die Frequenzvorgabe an den Anschluss #2
neben dem Steuerklemmenblock.
Einzelheiten siehe [6.38]

23: Kommunikationsoption

Frequenzvorgabe Uber einen Befehl der Kommunikationsoption.
Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual®.

« Die folgenden Funktionen der Anschlussklemmen sind unabhéngig von den Einstellungen der
Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> immer aktiviert:
- Reset (nur bei einer Stérungsmeldung aktiv)
- Standby
- Externe Stoérung Uberlastschutz
- Befehl Freilauf-Stop
« Die Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> kénnen nur im
Stop-Zustand des Frequenzumrichters gesetzt werden. Im Betriebszustand ,RUN* kénnen diese
Parameter nicht gesetzt werden. Ausnahme: der Parameter <F736: CMOd/FMOd sperren> ist auf
<0: entsperren> gesetzt.
Einzelheiten siehe [6.34.1]
Der Vorrang-Befehl der Kommunikationsschnittstellen oder der Klemmen hat Vorrang vor der
Einstellung des Parameters <FMOd: Frequenzvorgabe #1>.
Mit dem Parameter <F207: Frequenzvorgabe #2> kann eine alternative Eingabemadglichkeit der
Frequenzvorgabe ausgewahlt werden.
Verwenden Sie in der Voreinstellung die Eingabeauswahl im Parameter <FMOd: Frequenzvorga-
be #1>. Sie kénnen zwischen beiden Auswahlen umschalten.
Einzelheiten siehe [5.3.1]

HINWEIS
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(3) Beispiel fiir die Konfiguration der Startbefehleingabe und der Frequenzvorgabe

P -
CMOd: | ) N
Startbefehlaus- Steuerklemmen- | Fernbegﬁg%%%éomlon) |
wahl funktion Steuerklemmen- | |
108/109 funktion: . .
(Vorrang Ein- 48/49 | |
Steuerklemmen gangsklsmmen) (Vorrang Kommu-| Loc/ |
Bedienfeld, Fernbedienung nikation) | REM Tast(le) . |
Ethernet | H '(:n7u3r2:(?'|0" ) |
RS485 Kommunikation Anschluss #1 H .
RS485 Kommunikation Anschluss #2 | |
Kommunikationsoption | ::nrt:ézznz |
RS485 1 =
Kommunikation I vorgabe |
Steuerklemmen | |
! Bedienteld l
_ | (RUN/4TOP-Taste) |
FMOd: Eingangsklemmen- | |
Frequenzvor- funktion 104/105 ! !
gabe #1 (Umschaltung | |
Prioritat X | |
_ FMOJ/F207) Eingangsklemmen | |
Kiemme RR —{] funktion 106/107 ! |
Klemme RX — (Prioritat Klemme ) I |
Klemme Il — I |
Klemme Al4 (Option) — I |
Klemme Al5 (Option) — | |
Bedienfeld _| | i
(Netz Aus oder OK) H
Bedienfeld (OK zum Speichern) —| | ::nrt:(;::-lz |
S0 = I sollwert |
Klemmen Frequenz +/- — Klemme [lI] | |
Sollwert iiber Stanadard Pulseingang — RS485 Kommunikation | |
Sollwert tber Option Pulseingang — | Hoch-/Runtertaste |
Ethernet — I L d
RS485 Kommuniaktion Anschluss #1 — T
RS485 Kommunikation Anschluss #2 — 7]
Kommunikationsoption —
] F207 :
Einstellwerte wie FMOd < Frequenz-
1 vorgabe #2
&
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5.2.2 Vorgabe von Nennfrequenz und Nennspannung des
Motors

<vL: Eckfrequenz #1>

Q& sToP 0.0 Hz
B—14:36
vL: Eckfrequenz #1

Basisparameter

Min: 15.0 Max: 590.0

x1000  x100  x10

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1> Q& stop 00Hz -
vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1

Basisparameter 2 3 O
\%

Min: 50 Max: 330

x1000  x100 x10

m Funktion

Einstellen der Nennfrequenz und der Nennspannung des Motors. Dies sind wichtige Parameter, um den
Steuerbereich des Frequenzumrichters festzulegen.

m Parameter Einstellwerte

Il Beschreibung Einstellbereich Vel
zeichnung lung
vL Eckfrequenz #1 15.0 - 590.0 Hz 50.0/60.0 *1
vLv Spannung bei Eckfrequenz #1 240 V-Klasse: 50 — 330 V *1
480 V-Klasse: 50 — 660 V

*1: Abhéngig von der Menleinstellung, siehe [5.3.10].
Der Wert von <vL> sollte kleiner gleich dem Wert von <FH> sein.

m Hinweis zu den Einstellwerten

Stellen Sie die Nennfrequenz (50 Hz, 60 Hz) sowie die Nennspannung (200 V, 230 V, etc) des Motors ent-
sprechend dessen technischen Daten ein.

Die Steuerung des Frequenzumrichters basiert auf den Nenndaten des Motors, die in diesen Parametern
eingegeben werden.

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei
Eckfrequenz #1>

>

» Ausgangsfrequenz (Hz)

<vL: Eckfrequenz #1>
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« Sie kénnen die Nenndaten fiir vier Motoren eingeben.

HINWEIS Einzelheiten dazu sowie zum Parameter <F170: Eckfrequenz #2> siehe [6.4]
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5.2.3 Begrenzen der Ausgangsfrequenz

(1) Einstellen der maximalen Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters

<FH: Max. Ausgangsfrequenz>

. STOP 0.0 Hz e
Basisparameter ] - =—14:36
FH: Maximale Ausgangsfrequenz

80.0

Min: 30.0 Max: 590.0

x1000  x100  x10

m Funktion

Vorgabe der maximalen Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters.
Diese Einstellung beeinflusst auch die Hoch- und Runterlaufzeiten.

m Parameter Einstellwerte

P Beschreibung Einstellbereich Verligietk
zeichnung lung
FH Maximale Ausgangsfrequenz 30.0 - 590.0 Hz 80.0 *1

*1: Abhangig vom Einstellmeni. Siehe [5.3.10]
Der Wert von <FH> sollte groRer oder gleich dem Wert <vL>

m Hinweis zu den Einstellwerten

Geben Sie die maximale Ausgangsfrequenz entsprechend den Nenndaten des Motors und der Last vor.

Ausgangsfrequenz (Hz)

BOHZ Pevemn Bei <FH> = 80 Hz
B0Hz fovoemenee s Bei <FH> = 60 Hz

Frequenzvorgabe %
0 100%

* Der Parameterwert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> kann nur im Status "STOP" des Frequen-
zumrichters eingegeben werden, nicht jedoch im Status "RUN".

* Wenn der Wert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> erhéht wird, sollten Sie den Parameter
<UL: Obere Grenzfrequenz> entsprechend anpassen, siehe nachster Absatz (2).

HINWEIS
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(2) Einstellen der oberen und unteren Grenze der Ausgangsfrequenz

<UL: Obere Grenzfrequenz>

Basisparameter

Easy-Mode

<LL: Untere Grenzfrequenz>

Basisparameter

Easy-Mode

m Funktion

Vorgabe der oberen und unteren Grenze der Ausgangsfrequenz

m Parameter Einstellwerte

Q& sToP 0.0 Hz

UL: Obere Grenzfrequenz

50.0

Min: 0.0 Max: 80.0
x1000  x100 x10
Q& sToP 0.0 Hz
LL: Untere Grenzfrequenz
O O [ ] O
Hz
Min: 0.0 Max: 50.0
x1000  x100  x10

PEIEIEERE: Beschreibung Einstellbereich Vel
zeichnung lung

UL Obere Frequenzgrenze 0.0-FH (Hz) 50.0/60.0 *1

LL Untere Frequenzgrenze 0.0 — UL (Hz) 0.0

*1 Abhéangig von der Einstellung im Setu

m Hinweis zu den Einstellwerten

p-Menli, siehe [5.3.10]

Setzen Sie den Parameterwert <UL: Obere Grenzfrequenz> auf einen Wert, der maximal 10-mal hoher ist

als der Einstellwert von <vL: Eckfrequenz #1>. Bei einem hoheren Wert wird ein Alarm "A-05" ausgeldst und
die Ausgangsfrequenz wird auf das 10-fache des Wertes in <vL: Eckfrequenz #1> begrenzt.
Gleiches gilt fur die Eckfrequenzen #2 — #4 (siehe [6.4]).

5. Arbeiten mit Parametern
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Obere Grenzfrequenz Untere Grenzfrequenz

Ausgangsfrequenz (Hz) Ausgangsfrequenz (Hz)

<FH>
<UL>

Frequenzvorgabe (%)
0 100% 0 100%

Frequenzvorgabe (%)

« Ausgangsfrequenzen kleiner als der Wert in <F240: Startfrequenz> werden nicht ausgegeben.
Einzelheiten siehe [6.7.1]

HINWEIS » Wahrend des Betriebs mit Blockierungsverhinderung kénnen Ausgangsfrequenzen auftreten,

die den Wert <UL: Obere Grenzfrequenz> Uberschreiten oder den Wert in <LL: Untere Grenzfre-

quenz> unterschreiten.
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5.2.4 Einstellen der Hoch- und Runterlaufzeiten

<ACC: Hochlaufzeit #1>

Q) STOP  0.0Hz
ACC:  Hochlaufzeit #1

Basisparameter Easy-Mode

<dEC: Runterlaufzeit #1>

20.0

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 x10

Q) STOP  0.0Hz
dEC: _ Runterlaufzeit #1

Basisparameter Easy-Mode

m Funktion

Einstellen der Hoch- und Runterlaufzeit.

20.0

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 x10

Geben Sie die Werte flr die Parameter <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> ein, bevor
die Ausgangsfrequenz im Hochlauf den Wert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> bzw. Im Runterlauf die

Ausgangsfrequenz 0.0 Hz erreicht hat.

Die Einheit der Zeitvorgabe wird in <F519: Einheit ACC/DEC Zeit> eingestellt.

m Parameter Einstellwerte

IPEIRIEEbE= Beschreibung Einstellbereich Vel
zeichnung lung
ACC Hochlaufzeit #1 0-0-6000 (600.0) (s) *1
dEC Runterlaufzeit #1 0.0 — 6000 (600.0) (s) *
Je nach Leistung des Frequenzumrichters sind die voreingestellten Werte 10.0/30.0/60.0 (s). Siehe [11.6]
IPEIETIEE o= Beschreibung Einstellbereich Vereistet
zeichnung lung
F519 Einheit ACC/DEC Zeit 0:— 0
1: 0.01-s-Schritte (0 nach Ausfiihrung)
2: 0.1-s-Schritte (0) nach Ausfiihrung)

5. Arbeiten mit Parametern
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m Hinweise zu den Einstellwerten

Die Hoch- und Runterlaufzeiten sind abhangig vom Parameter <FH: Maximale Ausgangsfrequenz>.
Beachten Sie, dass dies nicht der Wert von <UL: Obere Grenzfrequenz> ist.

Mit dem Parameter <F519: Einheit ACC/DEC Zeit> legen Sie die Schrittweite bei der Eingabe auf 0.1 Hz
oder 0.01 Hz fest. Bei der Einstellung 0.0 s fur die Hoch- und Runterlaufzeiten wird intern eine Schrittweite
von 0.05 s verwendet, wenn <F519> auf "2: 0.1-s-Schritte" eingestellt ist. Bei der Einstellung

<F519> = "1: 0.01-s-Schritte” sind es 0.01 s.

Ausgangsfrequenz (Hz)

<FH>

0 M » Zeit (s)

<ACC> <dEC>

« Bei Vorgabe von Hoch-/Runterlaufzeiten, die kiirzer sind als die optimalen Werte fiir die jeweilige B
Last, kann der Blockierschutz aktiviert werden und eine Verlangerung der Zeiten bewirken.
« Bei Eingabe einer wesentlich kiirzeren Hoch- oder Runterlaufzeit kann die Schutzschaltung fiir
Uberstrom oder Uberspannung ansprechen. Fiir Einzelheiten siehe [Kapitel 13].
« Die Stop-Methoden des Motors sind Runterlauf-Stop mit der Runterlaufzeit in
<dEC: Runterlaufzeit #1> oder Freilauf-Stop. Einzelheiten siehe [6.3.1]
« Fir die Hoch-/Runterlaufzeiten #2 - #4 kdnnen Sie jeweils vier Optionen fiir das Hoch-/Runter-
laufverhalten vorgeben, siehe [6.27.2]

HINWEIS
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5.2.5 Uberlastschutz des Motors

<tHrA: Motor-Uberlastschutz #1>

Basisparameter Easy-Mode & STOP _ 00Hz
tHrA: Motor-Uberlastschutz #1

4.00

Min: 0.4 Max: 4.00

x1000  x100  x10

m Funktion

Einstellen der Ansprechcharakteristik des elektronisc_hen Motorliberlastschutzes. Die Ansprech-
schwelle hangt vom vorgegebenen Strom ab. Beim Uberschreiten der Schwelle wird zum Schutz des
Motors eine Stérung ausgeldst.

PRI Beschreibung Einstellbereich Vel
zeichnung lung
tHrA Ansprechschwelle des Motor- Strom (A), abhéngig von der Leistung des Frequenzum- | *1
Uberlastschutz #1 richters

*1: Bereich, Einheit und Voreinstellung sind abhangig von der Leistung des Frequenzumrichters, siehe [11.6]

m Hinweis fiir die Einstellung

Setzen Sie <tHrA> auf einen zum Nennstrom des Motors geeigneten Wert und setzen Sie die erfor-
derlichen Parameter fiir den Motor oder die Anwendung.

m Auswahl des Motortyps und der Schutzfunktion: <OLM: Motorschutz-Modus> und
<F606: Erhohter Motorschutz xx.x Hz>
Auswahl des Motortyps und Schutzmodus: Uberlast-Stérung "OL2" und / oder Blockierung bei Uber-

last (Stall) aktiv/inaktiv.
Die Uberlast-Stérung "OL1" wird zum Schutz des Frequenzumrichters immer ausgelost .

IPETET: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
OoLM Charakteristik des Motor-Uber- 0: Eigenbeliiftet: Fehler OL2 0
lastschutzes 1: Eigenbeliiftet: Fehler OL2, Stall
2: Eigenbeliiftet: Keine FU-Aktion
3: Eigenbeliftet: Stall, kein Fehler
4: Fremdbeliiftet:Fehler OL2
5: Fremdbeliftet: Fehler OL2, Stall
6: Fremdbeliiftet: Keine FU-Aktion
7: Fremdbeluftet: Stall, kein Fehler
F606 Erhéhter Motorschutz xHz 0.0-60.0 Hz 6.0
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* Was ist der Uberlast-Blockierschutz?
Die Uberlast-Blockierschutzfunktion ist geeignet fiir den Betrieb von Lasten mit schwankenden
Momenten, bei denen eine niedrige Ausgangsfrequenz den Ausgangslaststrom verringert, zum
Beispiel bei Geblasen, Pumpen, Liftern.
Wenn der Frequenzumrichter eine Uberlast erkennt, reduziert diese Funktion automatisch die

HINWEIS Ausgangsfrequenz, bevor eine Uberlaststérung "OL2" ausgeldst wird. Der Frequenzumrichter
regelt die Ausgangsfrequenz so, dass starke Laststromschwankungen ausgeglichen und keine
Stoérungen ausgelost werden.

+ Wenden Sie die Uberlast-Blockierschutzfunktion nicht beim Betrieb an Lasten mit konstantem
Moment (Lasten mit konstantem, von der Ausgangsfrequenz unabhangigen Strom wie zum Bei-
spiel Forderbander) an.

(1) Einsatz eines Standard-Motors

Bei niedrigen Drehzahlen verringert sich die Kiihlwirkung des Motors. Um einer Uberhitzung des
Motors durch diesen Effekt entgegen zu wirken, erkennt die Schutzschaltung des Frequenzumrichters
friiner als bei anderen Motoren auf Uberlast.

<OLM: Motorschutz-Modus> Wert: 0 - 3

Ansprechschwelle elektr. Uberlastschutz (A)

<tHrA> x1.0

<tHrA> x0.6

Ausgangsfrequenz (Hz)

30Hz

Die Eckfrequenz der Ansprechschwelle ist auf 30.0 Hz festgelegt

(2) Einsatz eines Torque-Motors
Torque-Motoren kdnnen mit konstantem Drehmoment bei niedrigere Drehzahlen betrieben werden als
normale Standard-Motoren. Jedoch Iasst die Eigenkiihlwirkung des Motors bei extrem niedrigen Dreh-
zahlen stark nach.
Setzen Sie den Wert des Parameters <F606: Erhéhter Motorschutz x Hz> auf einen fiir den Motor
geeigneten Wert.

<OLM: Motorschutz-Modus> = ,,4“ bis ,,7“

Einstellung fiir <F606: Erhohter Motorschutz x Hz>
Wir empfehlen als Richtwert circa 6 Hz (Voreinstellung), siehe Bild unten.

Ansprechschwelle des elektr. Uberlastschutzes (A)

<tHrA>x1.0

<tHrA>x0.6

Ausgangsfrequenz (Hz)
<F606>
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m Vorgabe der Ausldseverzégerung einer Storung durch den elektronischen Uberlastschutz
<F607: Motoriiberlastdauer>

Zeitvorgabe bis zum Auslésen der Stérung "OL2" bei einer Motoriberlast von 150%.

Parame- Vo]
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit orlelns e
ung
nung
F607 Motoriiberlastdauer 10— 2400 s 300
Uberwachter Motor Uberlastdauer (s) (Rahmendaten)
Ausgangsstrom (%)
F607 =600 F607 = 300
tHrA=100 tHrA=50
F606 oder | ..\ F606 oder| o ;1.
mehr mehr

68 34 - 7200 - 3600
70 35 - 3600 - 1800
80 40 - 1000 - 500
90 45 - 600 - 300
100 50 - 420 - 210
112 56 12000 310 6000 155
120 60 2400 270 1200 135
130 65 1200 230 600 115
140 70 800 190 400 95
150 75 600 170 300 85
200 100 270 110 135 55

Kennlinien des Motoriiberlastschutzes |

Ausgangsfrequenz
- 0.01Hz ™1 Ausgangsfrequenz
Uberlastdauer (s) j
. / <F606> oder mehr

<FBO7>  |ocoeob o NQam -
0 / \ » Angezeigter Ausgangsstrom (%)
<tHrA>x0.6 \ <tHrA>x1.5 *1 Nicht wenn

<F606>=0 and 0.01 Hz
<tHrA>x1.1

m Auswahl der Frequenzumrichter Uberlasterkennung <F631: FU Uberlasterkennung>

Automatische Erhéhung des Dauerausgangsstroms und der Uberlastfahigkeit des Frequenzumrichters bei
niedrigen Temperaturen.
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Parame. Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F631 FU Uberlasterkennung HD 10

0: 150% fir 60 s
1: Temperaturabhéngig
D

0: 120% fir 60 s
1: Temperaturabhéngig

Setzen Sie <F631: FU Uberlasterkennung> auf den Wert ,1: Temperaturabhangig”.
« Eine Uberlaststérung "OL1" kénnen Sie durch Verkleinern des Wertes von <F601: Stromgrenze
(verharren) 1> oder durch Verlangern der Hoch-/Runterlaufzeiten <ACC: Hochlaufzeit #1> bzw.
<dEC: Runterlaufzeit #1> zurlicksetzen.

« Die Uberlasterkennung kann zum Schutz des Frequenzumrichters nicht deaktiviert werden.

0: 150% fiir 60 s (HD) oder 0: 120 fiir 60 s (ND)

Die Kennlinie der Uberlastschutzfunktion ist, unabhéngig von der Temperatur, gleich fiir HD und
ND

Kennlinien Uberlastschutz Frequenzumrichter |

Uberlastdauer (s

- Strom (%) (Eckwerte) ©
Uberlastdauer (s) 1M1 2400

120 240

130 120

140 80

150 60

165 2

60 |----mmmnnn 200 0.5

» Uberwachter Ausgangsstrom (%)

100%: Nennausgangsstrom des Frequenzumrichters

1: Temperaturabhédngig

Der Anstieg der internen Temperatur wird ermittelt und die Charakteristik des Uberlastschutzes
wird automatisch angepasst (die schraffierten Bereiche in der Abbildung unten).

Kennlinien Uberlastschutz Frequenzumrichter

Uberlastdauer (s)

<F631>=0
') EEREEEEEECEELR
. » Uberwachter Ausgangsstrom (%
0 110%  150% "~ gans o)
105%  120% ‘ 100%: Nennausgangsstrom des Frequenzumrichters ‘
(ND)  (ND)

+ Zum Schutz des Frequenzumrichters kénnen die Uberlaststérung "OL1" oder die Uberstromstérun-
gen "OC1" bis "OC3" friiher ausgel6st werden, wenn die Ausgangsfrequenz 0.1 Hz oder weniger
betragt oder der Ausgangsstrom gréRRer 150% ist.

- Die Ansprechschwelle der Uberlasterkennung hangt von der Ausgangsfrequenz oder der Tragerfre-
quenz ab.
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m Speichern des Uberlast-Integralwertes beim Ausschalten: <F632: Motoriiberlast Zielspeicher>

Angabe eines Speicherziels fiir den Uberlastwert-Integralwert beim Ausschalten. Gilt fiir den elektroni-
schen Motoriiberlastschutz sowie fiir die Uberlasterkennung des Frequenzumrichters.

eI Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F632 Motoriiberlast Zielspeicher 0: Motor 1 - 4, keine Speicherung 0

1: Motor 1 - 4, mit Speicherung
2: Motor 1, keine Speicherung
3: Motor 1, mit Speicherung

: Motor 1 - 4, keine Speicherung

: Motor 1, keine Speicherung

Ricksetzen des Wertes. Die Einstellung "0" gilt fir Motor 1 bis 4, die Einstellung "2" nur fir
Motor 1

N o

-

: Motor 1 bis 4, mit Speicherung

: Motor 1, mit Speicherung

Bei freigeschaltetem Speicher werden die Uberlast-Integralwerte von Motor und Frequenzum-
B richter beim Ausschalten gespeichert. Beim Einschalten wird die Berechnung mit dem beim

w

Ausschalten gespeicherten Wert fortgesetzt.
Wenn RTC aktiviert (am Bedienteil) ist, wird, unabhéngig von der Einstellung oben, entspre-
chend der virtuellen Kiihicharakteristik ein Betrag vom Integralwert angezogen.

m Uberlast Voralarm-Ausgabe
Wenn der Motgr—UberIastwert den Einstellwert (in %) des Parameters <F657: Level Uberlastalarm> fiir das
Auslésen der Uberlaststérung "OL2" erreicht, wird "L" ausgegeben. An der Ausgangsklemme kann ein Vor-
alarmsignal ausgegeben werden. Einzelheiten siehe [7.2.2]

(RETENIS: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F657 Level Uberlastalarm 10-100 % 50
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5.2.6 Abgleichen des angeschlossenen Messinstruments

<FM: FM Einstellung>

Basi t Easy-Mod Q STOP___00Hz e
asisparameter asy-ivioae —14:
p Y FM:  Klemme FM Abgleich
Ausgangsfrequenz 0 . O HZ
<FMSL: Funktion Ausg.-Klemme FM> 0
100.0 %
Basi t Min: 0.1 Max: 250.0
asisparameter
P 000 oo NEEE

<F671: Klemme AM: Abgleich>

<F670: Klemme AM: Funktion> & STOP  00Hz  EvmEmA
FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM [a]

1: Frequenzvorgabe
2: Ausgangsstrom
3: Netzspannung (Zwischenkreis)
4: Ausgangsspannung
A \Z 4]

m Funktion

Zur Anzeige von Ausgangsfrequenz und Ausgangsstrom kdnnen an die Ausgange [FM] und [AM] Messins-
trumente angeschlossen werden.
Nach dem Anschluss muss der Skalenendwert abgeglichen werden.

m Parameter Einstellwerte

(RO Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
FM Abgleich Klemme FM 0,1-250,0 % 100,0
F671 Abgleich Klemme AM 0,1-250,0 % 100,0

Die Auswahl der Anzeigeparameter erfolgt mit den Parametern <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM> und
<F670: Klemme AM Funktion>

Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
nung

FMSL Funktion Ausg.-klemme FM

Voreinstel-
lung

Ausgangsfrequenz 0
Frequenzvorgabe
Ausgangsstrom

Netzspannung (Zwischenkreis)
Ausgangsspannung

Frequenz nach Kompensation
Drehzahlriickfiihrung, Echtzeit
Drehzahlriickfiihrung, gefiltert
Drehmoment

©® NGO RN 2O

Drehmomentvorgabe
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Parame-
terbezeich-
nung

Beschreibung

Einstellbereich

Einheit

Voreinstel-
lung

10: Display Istwert/Sollwert b.Stopp

11: Drehmomentstrom

12: Erregerstrom

13: PID-Ruickfiihrung Istwert

14: Motor Uberlastfaktor OL2

15: OL Uberlastfaktor OL1

16: Brems-R Uberlastfaktor (OLr)
17: Brems-R Lastfaktor (%ED)
18: Eingangsleistung

19: Ausgangsleistung

20: Kumulative Eingangsleistung

i

: Kumulative Ausgangsleistung
22: Fester Ausgang 1

23: Fester Ausgang 2

24: Eingangswert Klemme RR
25: Eingangswert Klemme RX
26: Eingangswert Klemme Il

27: Befehl Motor-Umdrehungen
28: Ausgangswert Klemme FM
29: Ausgangswert Klemme AM
30: -

31: Anzeige Eingangsdaten
32-33: -

34: Lastfaktor Motor

35: Lastfaktor Frequenzumrichter
36 - 40: —

41: Wert FP Pulsausgang
42-43:—

44: Klemme Al4 Eingangswert
45: Klemme Al5 Eingangswert
46 - 49: MyFunction Monitor 1 - 4
50-61:—

62: PID resultierende Frequenz
63: PID Sollwert

64: Teillast-Modus Umschaltung

65: Teillast-Modus (konst. Geschwindigkeit)

66:- 70: -

71: Berechnete Motordrehzahl
72-75:—

76: S4 Pulsfolge Eingangswert
77-78: -

79: Tanzer PID: Result. Frequenz
80-119: —

120: Interne Temperatur #1
121-123: -

124: Temperatur Leistungsplatine
125-129: —
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Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
nung

Voreinstel-
lung

130: Ext. PID #3: Sollwert

131: Ext. PID #3: Ruckflhrungswert
132: Ext. PID #3: Result. Wert

133: Ext. PID #4: Sollwert

134: Ext. PID #4: Ruckflihrungswert
135: Ext. PID #4: Result. Wert

136 - 149: —

150: Istfrequenz + Vorzeichen

151: Sollfrequenz + Vorzeichen

152: Statorfrequenz + Vorzeichen
153: Riickfiihrung + Vorzeichen
154: Feedback gefiltert + Vorzeichen
155: Drehmoment + Vorzeichen
156: Momentvorgabe + Vorzeichen
157: —

158: Wirkstrom + Vorzeichen

159: PID-Rickfiihrung + Vorzeichen
160: Eingang RX + Vorzeichen

161: Eingang Al4 + Vorzeichen

162: Eingang Al5 + Vorzeichen

F670 Funktion Klemme AM Wie <FMSL>

m Abgleich des Skalenendwertes im START-Modus (Motor lauft)

Dieser Absatz beschreibt den Abgleich des Skalenendwerts des an der Klemme [FM] oder [AM] ange-
schlossenen Messinstruments bei laufendem Motor.

Stellen Sie vorher mit der Abgleichschraube am Messinstrument den Nullpunkt ein. Dies gilt auch fir ein
Messintrument an der Klemme [AM]

(1) SchlieBen das Messinstrument wie in der Abbildung rechts
gezeigt an. Einzelheiten zum Anschluss an den Steuer-
klemmenblock siehe [2.3.5] und [4.4].

Anzeige der Ausgangsfrequenz

FMSL=0
FM O—-

cc

Wahrend des Abgleichs
andert sich der Ausschlag des
Zeigers
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(2) Setzen Sie den Basisparameter <FMSL: Funktion Ausg.-
klemme FM> auf "0: Ausgangsfrequenz"
Die Voreinstellung von <FMSL> ist "0".

(3) Wahlen Sie in den Basisparametern den Parameter
<FM: FM-Einstellung> und bestatigen Sie mit [OK].
Die Ausgangsfrequenz wird im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt und der Ausgangspegel der Klemme [FM] in Pro-
zent im unteren Teil.

(4) Durch Drehen am Touch Wheel andern sich die Anzeigen
am Frequenz-Meter und die Prozentanzeige. Gleichen Sie
das Instrument so ab, dass der angezeigte Messwert am
Instrument gleich dem angzeigten Wert der Ausgangsfre-
quenz am Display ist.

5

=

Durch Bestéatigen mit [OK] wird die Einstellung Gbernom-
men.

m Abgleich des Skalenendwerts im STOP-Modus

& RUN 60.0 Hz E!“I

Basisparameter

&
FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM [y

FM: FM-Einstellung 100,0%
tyP: Werkseinstellung 0
SEt: Regionaleinstellung priifen 4
PSEL: Auswahl Parameter Modus 0
Oben A % ™

& RUN 60.0 Hz
FM: Klemme FM Abgleich )

asgongereuen: 00-0HZ
100.0 %

Min: 0.1 Max: 250.0

xi000 x00 X

©

Die Skala des Messinstruments kann auch bei angehaltenem Frequenzumrichter abgeglichen werden.
Setzen Sie dazu die Parameter <FMSL: FM Einstellung> oder <F670: Klemme AM Einstellung> auf den
Wert "22. Fester Ausgang #1". Fir die Messwerte (siehe Tabelle oben) entspricht der ausgegebene Signal-

wert dem Signalwert in der linken Spalte:

Parameter-Einstellwert <FMSL>/<F670> Signalwert fir Skalendwert entspricht

0,1,5,6,7 10, 13, 62, 63, 79, 130, 131, 132, 133, 134, 135, 150,
161, 1562, 153, 154, 159

Maximalfrequenz (FH)

2,11,12,108 200% des Nennstroms

3,4 150 % der Nennspannung

8,9, 64, 65, 155, 156 250 % des Nenndrehmoments
14, 15, 16, 43, 35 Maximalwert des OL-Zahlers

17 %ED Wert des Bremswiderstands
18, 19 200 % der Nennleistung

20, 21 1000 x Einstellwert <F749>
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24,25, 26, 28, 29, 31, 41, 44, 45,74, 75, 76, 160, 161, 162 Maximalwert

27,7 FH x 60/Einstellwert <F856>
46, 47 65535

48, 49 32767

120, 124 200°C

Wenn die Parameter <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM> oder <F670: Klemme AM Funktion> auf den Einstellwert "23" gesetzt wer-
den, halbieren sich alle angegeben Werte.

m Abgleich bei Stromausgang 4 - 20 mA

Strom Analogausgang Strom Analogausgang
(mA) (mA)
20 20 f--ememmmm s

" Interner B SRR E Interner

0 : 10(‘)% » berechneter Wert ;,;éIéé> - 10(-]0/ > berechneter Wert
Kennlinie bei den Einstellungen: Kennlinie bei den Einstellungen:
<F682: Klemme FM Invertierung> <F682: Klemme FM Invertierung>
Einstellwert = "1: Positiv (ansteigend)" Einstellwert = "1: Positiv (ansteigend)"
und und
<F683: Klemme FM Offset> <F683: Klemme FM Offset>
Einstellwert ="0,0 %" Einstellwert = "20,0%".

Wenn <F682> auf "0" gesetzt wird, ist die Stei- Der Offset betragt hier 4 mA (20% vom Skale-
gung negativ (abfallend). nendwert 20 mA).

Gleichen Sie die Einstellwerte der Parameter <F682: Klemme FM Invertierung> und <F683: Klemme FM
Offset> fiir den Stromausgang 4 - 20 mA ab. Einzelheiten siehe [6.33.3]

« Die maximale Auflésung der Ausgange [FM] und [AM] betragt 1/1024.

« Schliellen Sie die Klemmen [FM] und [AM] bei Konfiguration als Stromausgang mit einem Lastwi-

HINWEIS derstand von 600Q oder weniger ab.

« Bei Konfiguration der Klemmen [FM] und [AM] als Spannungsausgang ist der Wert des Lastwider-
stand 1 kQ oder groRer.

5.2.7 Einstellen der Einheiten fur Strom und Spannung

<F701: Einheiten Strom/Spannung>

Q) STOP  0.0Hz
F701: Einheiten Strom/Spannung

1: A (Ampere), V (Volt)

Easy-Mode
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m Funktion:

Einstellen der Strom- oder Spannungsanzeige relativ (%) oder absolut (A, V)

m Parameter Einstellwerte

[RETEID- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F701 Einheiten Strom /Spannung 0: % 0
1: A (Ampere), V (Volt)

m Anwendbare Betriebs- und Monitorparameter

Die Anzeigeeinheit kann fiir die unten aufgefiihrten Parameter und Monitorwerte mit <F701> eingestellt

werden:

Anzeige in A (Ampere)
» Parameter

<F251: Stromstéarke DC-Bremse>

<F601: Stromgrenze #1>

<F326: Unterstrom Bremsfreigabe>

<F611: Level Unterstrom>

Monitor
Ausgangsstrom
Drehmomentstrom
Erregerstrom

Anzeige in V (Volt)
» Parameter

<F191: U/f 5 Punkt Spannung #1>
<F193: U/f 5 Punkt Spannung #2>
<F195: U/f 5 Punkt Spannung #3>
<F197: U/f 5 Punkt Spannung #4>
<F199: U/f 5 Punkt Spannung #5>

Monitor
Eingangsspannung
Ausgangsspannung

Die folgenden Parameter werden immer absolut in V (Volt) angezeigt und kdnnen nicht geadndert

werden:

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>, <F171: Spannung bei Eckfrequenz #2>,

<F175: Spannung bei Eckfrequenz #3> und <F179: Spannung bei Eckfrequenz #3>

m Auswahl des Einstellwertes:
0: %

Strom und Spannung werden in in Prozent angezeigt.

Anzeige Strom: 100% entprechen dem Nennstrom des Frequenzumrichters.

Anzeige Spannung: 100% entsprechen 200 V bei der 240 V-Klasse und 400 V bei der 480 V-Klasse.

1: A (Ampere), V (Volt)

Strom und Spannung werden in A und V angezeigt.
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m Einstellbeispiel

Bei einem Frequenzumrichter mit einem Nennstrom von xx Ampere sind die Anzeigen im Monitormode bei
Nennlast (100% Last) wie gezeigt:

& RUN 60.0 Hz & RUN 600Hz  ImmsToR
Monitorebene Monitorebene
Ausgangsstrom 0% Ausgangsstrom 0,0A
Zwischenkreisspannung 119% Zwischenkreisspannung 476 vV
Ausgangsspannung 0% Ausgangsspannung ov
Drehmoment 0% Drehmoment 0%

Oben EASY Parameter Oben EASY Parameter
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5.2.8 Umschalten des Parametermodus zwischen [Standard-
Modus] und [EASY Modus]

<PSEL: Auswahl Parameter-Modus>

Basisparameter Easy-Mode &® sTop 0.0 Hz Er
PSEL: Auswahl Parameter-Modus

0: Standard-Modus bei Netz ein v I

1: Easy-Modus bei Netz ein
2: Nur Easy-Modus

m Funktion

Auswahl der Anzeigebetriebsart zwischen [Standard-Modus] und [Easy-Modus]. Die Betriebsart beim
Einschalten kann vorgegeben und mit den Funktionstasten umschaltbar oder fest auf den [Easy-Modus]
festgelegt sein. Die Anzeige der Parameter hangt von der eingestellten Betriebsart ab.

[Easy-Modus]
» Anzeige von bis zu 32 vorher durch den Anwender definierter Parameter.

* In der Werksvoreinstellung sind zehn Parameter vordefiniert. Sie kdnnen diese nach Ihren Wiin-
schen andern.

[Standard-Modus]
* Im Standard-Modus haben Sie Zugriff auf alle Parameter

m Parameter Einstellwerte

(AT Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
PSEL Auswahl Parameter-Modus 0: Standard-Modus bei Netz Ein 0

1: Easy-Modus bei Netz Ein
2: Nur Easy-Modus

m Erlauterungen zu den Einstellwerten

0: Standard-Modus bei Netz Ein
Die Anzeige befindet sich beim Einschalten der Stromversorgung im [Standard-Modus]. Mit der Funkti-
onstaste [F2] kdnnen Sie in der [Einstellungsauswahl] in den [Easy-Modus] wechseln.
» Bedienfeld: In der Einstellungsebene Funktionstaste [F2]
Einzelheiten siehe [3.1.2]

« Fernbedienung: [EASY]-Taste soweit vorhanden.

1: Easy-Modus bei Netz Ein
Die Anzeige befindet sich beim Einschalten der Stromversorgung im [Easy-Modus]. Mit der Funktions-
taste [F2] kdnnen Sie in der Einstellungsauswahl in den [Standard-Modus] wechseln.
» Bedienfeld: In der Einstellungsebene Funktionstaste [F2]
Einzelheiten siehe [3.1.2]

» Fernbedienung: [EASY]-Taste soweit vorhanden.

2: Nur Easy-Modus
Die Anzeige befindet sich immer im [Easy-Modus]. Der [Standard-Modus] wird nicht angezeigt.
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m Parameter Einstellwerte im [Easy-Modus]
Im [Easy-Modus] kdnnen bis zu 32 vordefinierte Parameter angezeigt werden. Die zur Anzeige ausgewahl-
ten Parameter werden als Einstellwert in den Parametern <F751: Easy-Parameter #1> bis <F782: Easy-
Parameter #32> festgelegt.

Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Voreinstellung
nung
F751 Easy-Parameter #1 0-2999 3: <CMOd>
F752 Easy-Parameter #2 0-2999 4: <FMOd>
F753 Easy-Parameter #3 0-2999 9: <ACC>
F754 Easy-Parameter #4 0-2999 10: <dEC>
F755 Easy-Parameter #5 0-2999 12: <UL>
F756 Easy-Parameter #6 0-2999 13: <LL>
F757 Easy-Parameter #7 0-2999 31: <tHrA>
F758 Easy-Parameter #8 0-2999 6: <FM>
F759 - Easy-Parameter #9 0-2999 999 (Keine Funktion)
F780 Easy-Parameter #30
F781 Easy-Parameter #31 0-2999 701:<F701>
F782 Easy-Parameter #32 0-2999 50:<PSEL>

Im [Easy-Modus] werden nur die Parameter, die in den Parame-

Q) STOP  0.0Hz

tern <F751> bis <F782> registriert sind, der Reihe nach ange- 36
zeigt. Erweiterte Parameter ( [a]
F752 Easy-Parameter #2 4
F753 Easy-Parameter #3 9
F754 Easy-Parameter #4 10
F755 Easy-Parameter #5 12
F6-- A ¥ Fs- ™

Q) STOP  0.0Hz
F51: Easy-Parameter #1

Geben Sie als Einstellwert die Kommunikatiosnummer des anzu-
zeigenden Parameters in die Easy-Parameter <F751> - <F782>
ein.

Einzelheiten zu den Kommunikationsnummern siehe [11.2] - [11.5]

Min: 0 Max: 2999

x1000  x100 x10

HINWEIS * Wenn keine Parameter registriert werden sollen, geben Sie den Einstellwert ,999" ein.
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5.2.9 Riicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellung

Riicksetzen aller Zahlerstande

<tyP: Werkseinstellung>

Basisparameter

m Funktion

&) sTOP 0.0 Hz 2
tyP:  Werkseinstellung [a]
1: 50 Hz-Einstellungen
2: 60 Hz-Einstellungen
3: Parameter Werkseinstellung
4: Stérmelde-Reset
A \Z 4]

Riicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellungen, Riicksetzen der Zahlerstande wie Betriebsstunden,

sowie Speichern und Uberschreiben von Anwenderspezifizierten Parametern.

m Parameter Einstellwerte

Parame-
terbezeich- Beschreibung
nung

Einstellbereich

Einheit

Voreinstel-
lung

tyP Werkseinstellung

50 Hz-Einstellungen

60 Hz-Einstellungen
Parameter Werkseinstellung *1
Stérmelde-Reset
Gesambetriebsdauer-Reset
Initialisierung auf FU-Typ
Parametersatz sichern
Gesicherte Parameter laden
Lifterbetriebsdauer Reset

10: -

11: -

12: Anzahl der Starts Reset

13: Komplette Initialisierung

14: Anzahl der Starts ext. Gerate Reset

CONONHRWON=2O

*1 Hinweis: Die Anzeige Einstellwerts ist nach der Ausfiihrung 0, der vorherige Einstellwert wird mit einem Hakchen markiert.
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m Auswahl des Einstellwertes

1: 50 Hz-Einstellungen

Die folgenden Parameter werden fiir die Basisfrequenz 50 Hz voreingestellt.

Die Einstellwerte von nicht hier aufgefiihrten Parametern werden nicht gedndert. Wenn Sie einen Para-
meter wahlen und [OK] driicken geschieht nichts, es wird der Einstellwert beim Einschalten angezeigt
und die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

<FH: Maximale Ausgangsfrequenz> 50 Hz
<UL: Obere Grenzfrequenz>

<vL: Eckfrequenz #1>

<F170: Eckfrequenz #2>

<F174: Eckfrequenz #3>

<F178: Eckfrequenz #4>

<F204: RR-Frequenz #2>

<F213: RX Frequenz #2>

<F219: II: Frequenz #2>

<F225: Al4: Frequenz #2>

<F231: Al5: Frequenz #2>

<F237: Pulseingang Frequenz #2>
<A316: PID #2 Regelabw. UL>
<A317: PID #2 Regelabw. LL>
<A319: PID #2 Sollwert UL>
<A322: PID #2 Ausgangswert UL>
<F330: UL fiir F328>

<A346: PID #3 Regelabw. UL> *1
<A347: PID #3 Regelabw. LL> *1
<A349: PID #3 Sollwert UL> *1
<A352: PID #3 Sollwert LL>
<F355: Frequenz FU/Bypass>
<F364: Regelabweichung UL #1>
<F365: Regelabweichung LL #1>
<F367: Sollwert Obergrenze #1>
<F370: PID Ausgang UL #1>
<A376: PID #4 Regelabw. UL> *1
<A379: PID #4 Sollwert UL> *1
<A382: PID #4 Ausgangswert UL>
<F426: Grenzfrequenz Rechtslauf>
<F428: Grenzfrequenz Linkslauf>
<F814: Kommunikation Frequ. 2>
<F417: Motor Nenndrehzahl> 1400 - 1480 min"' (abhangig von der Leistung)
Anm. *1: Anzeige in %
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2: 60

Hz-Einstellungen

Die folgenden Parameter werden fiir die Basisfrequenz 60 Hz voreingestellt.

Die Einstellwerte von nicht hier aufgefiihrten Parametern werden nicht gedndert. Wenn Sie einen Para-
meter wahlen und [OK] driicken geschieht nichts, es wird der Einstellwert beim Einschalten angezeigt
und die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

<FH: Maximale Ausgangsfrequenz>

60 Hz

<UL: Obere Grenzfrequenz>

<vL: Eckfrequenz #1>

<F170:

Eckfrequenz #2>

<F174:

Eckfrequenz #3>

<F178:

Eckfrequenz #4>

<F204:

RR-Frequenz #2>

<F213:

RX Frequenz #2>

<F219:

II: Frequenz #2>

<F225:

Al4: Frequenz #2>

<F231:

Al5: Frequenz #2>

<F237:

Pulseingang Frequenz #2>

<A316:

PID #2 Regelabw. UL>

<A317:

PID #2 Regelabw. LL>

<A319:

PID #2 Sollwert UL>

<A322:

PID #2 Ausgangswert UL>

<F330:

UL fir F328>

<A346:

PID #3 Regelabw. UL> *1

<A347:

PID #3 Regelabw. LL> *1

<A3409:

PID #3 Sollwert UL> *1

<A352:

PID #3 Sollwert LL>

<F355:

Frequenz FU/Bypass>

<F364:

Regelabweichung UL #1>

<F365:

Regelabweichung LL #1>

<F367:

Sollwert Obergrenze #1>

<F370:

PID Ausgang UL #1>

<A376:

PID #4 Regelabw. UL> *1

<A379:

PID #4 Sollwert UL> *1

<A382:

PID #4 Ausgangswert UL>

<F426:

Grenzfrequenz Rechtslauf>

<F428:

Grenzfrequenz Linkslauf>

<F814:

Kommunikation Frequ. 2>

<F417:

Motor Nenndrehzahl>

1680 - 1775 min™' (abhangig von der Leistung)

Anm. *1: Anzeige in %
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3: Werksvoreinstellung 1

Riicksetzen der Parameter auf die Werksvoreinstellungen. Einige Parameter werden nicht zuriick ge-
setzt, siehe Hinweis unten.

Wenn Sie den Einstellwert "Werkeinstellung 1" wahlen und mit [OK] bestatigen, blinkt in der Anzeige
die Meldung "INIT" und darunter die Meldung "Initialisierung". Die Anzeige wechselt kurz darauf in die
Anzeigemodus beim Einschalten der Stromversorgung.

Die Historie der Stérmeldungen wird geldscht.

Zum Initialisieren aller Parameter setzen Sie <tyP: Werkseinstellungen> auf den Einstellwert "13".

& sToP 0.0 Hz
m—14:36
Standard Modus

INIT

Initialisierung

Anzeige Kopieren Parameter Monitor
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« Die Werte der unten aufgefiihrten Parametern werden aus Griinden der Wartungsfreundlichkeit
nicht auf die Werkeinstellung zuriick gesetzt.
Diese Parameter werden nicht mit der Funktion <Geédnderte Parameter suchen und editieren>
gefunden, auch wenn diese auf andere Einstellwerte als in der Werkseinstellung gesetzt sind.

* <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM>
* <FM : FM-Einstellung>
« <Set: Regionaleinstellung prifen>
* <F107: RX: 0...10V/-10 ... 10 V>
* <F148: Klemme Al4 Auswahl>
» <F149: Klemme AI5 Auswahl>
» <F379: Geberspannung>
» <F470: Eingang RR Offset>
» <F471: Eingang RR Verstarkung>
» <F472: Eingang RX Offset>
* <F473: Eingang RX Verstarkung>
« <F479: Eingang Al5 Verstarkung>
» <F669: Klemme FP Funktionalitat>
» <F670: Klemme AM Funktion>
* <F671: Klemme AM Abgleich>
» <F681: Klemme FM Funktion>
» <F682: Klemme FM Invertierung>
» <F683: Klemme FM Offset>
» <F686: Klemme AM Funktion>
» <F687: Klemme AM Invertierung>
» <F688: Klemme AM Offset>
* <F690: Klemme AM Obergrenze>
» <F699: Stoérmeldung fiir Test>
» <F750: Funktion Easy-Taste>
* <F790: LCD-Anzeige bei Netz-Ein>
* <F791: Zeichen 1 und 2>
« <F809: Prioritét des Bedienfeldes>
» <F880: Kundeneintrag>

HINWEIS

4: Riicksetzen vorheriger Stormeldungen

Léschen der letzten acht Stérmeldungen.

Es wird kein Parameter geandert.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

5: Riicksetzen der kumulierten Betriebsdauer

Setzt die kumulierte Betriebsdauer auf "0".

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

6: Initialisierung auf FU-Typ

Loscht die Stérmeldung beim Auftreten eines ,EtypP-Fehlers.

Setzen Sie sich mit Inrem Toshiba-Héandler in Verbindung, wenn dieser Fehler auftritt.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].
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7: Parametersatz sichern
Speichern der Einstellwerte aller aktuellen Parameter.

8: Gesicherte Parameter laden

Schreibt die mit Funktion "7: Parametersatz sichern" gesicherten Einstellwerte in die Parameter zurtick.
Mit dieser Funktion kénnen Sie anwenderspezifische Voreinstellungen, die vorher mit Funktion 7 ge-
speichert wurden, wieder laden.

9: Riicksetzen Betriebsstundenzahlers des Liifters

Setzt die Anzeige des Betriebsstundenzéahlers auf "0".

Setzen Sie den Betriebsstundenzahler nach Austausch der Lufters zurlck.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

12: Riicksetzen der Anzahl der Starts

Ricksetzen der Zahleranzeige im Monitor furr Startbefehle, Startbefehl vorwarts und Startbefehl riick-
warts.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

13: Vollstandige Initialisierung

Ricksetzen aller Parameter-Einstellwerte auf die Werkseinstellungen.

Nach Aufruf dieser Funktion erscheint blinkend die Anzeige "INIT" und darunter die Meldung , Initiali-
sierung®. Nach kurzer Zeit wechselt das Display zur Anzeige beim Einschalten und in den [Standard
Modus].

Alle Parameter werden auf die Werkseinstellung zurlick gesetzt und die Daten der letzten Fehlermel-
dungen werden geléscht.

® sTtoP 0.0 Hz
= —14:36

Standard Modus

INIT

Initialisierung

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

Sie kénnen den Parameter <tyP> nur setzen, wenn sich der Frequenzumrichter im STOP-

HINWEIS Modus befindet, nicht im Betriebszustand "RUN".
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5.3 Einstellen weiterer Basisparameter

Dieser Absatz beschreibt die nicht in [5.2] aufgefiihrten Basisparameter.

5.31 Einstellen der Energiesparfunktionen

<AUE: ECO Standby Auswahl>

Basisparameter

m Funktion

&) sTOP

0.0 Hz

AUE: Eco-Standby Auswahl

=—14:36

2
3
4

1: Integriertes Ethernet AUS

Abschalten der unbenutzen Funktion um die Stromaufnahme im Standby-Modus zu reduzieren.

m Parameter Einstellwert

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AUE Eco-Standby Auswahl 0: - 0
1: Integriertes Ethernet AUS

m Auswahl des Einstellwertes

1: Integriertes Ethernet AUS

Die Stromaufnahme im Standby-Betrieb wird durch Abschalten der Ethernet-Funktion reduziert.
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5.3.2 Auswahl der Uberlastschutz-Charakteristik

<AUL: Uberlastverhalten>

&) sTOP 0.0 Hz
AUE: Eco-Standby Auswahl

Basisparameter

2:Norm.Lastmoment 120% 60 s
3:Hohes Lastmoment 150% 60 s
4—

m Funktion

Auswahl der zum Lastmoment der Maschine passenden Uberlastschutzcharakteristik.

m Parameter Einstellwerte

[REIEiTS: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AUL Uberlastverhalten 0:- 3
1:-
2: Norm. Lastmoment 120%, 60 s (0 nach Ausfiihrung)
3: Hohes Lastmoment 150%, 60 s (0 nach Ausfiihrung)
4: -
5:-
6: -
7:-
8: Werksparameter

Hinweis: Der Einstellwert wird "0" nach der Ausfiihrung, jedoch wird der vorherige Einstellwert duch ein Hackchen gekenn-
zeichnet.

m Auswahl des Einstellwertes

2: Norm. Lastmoment 120 % fiir 60 s (0 nach Ausfiihrung)
Flr Maschinen mit variabler Drehmomentcharakteristik wie Lifter, Pumpen, Geblase usw.

3: Hohes Lastmoment 150 % fiir 60 s (0 nach Ausfiihrung)
Fir Maschinen mit konstantem Drehmomentverhalten wie Férderbander, Transportanlagen, Krane,
Kompressoren, usw.

« Die Werkseinstellungen fiir einige Parameter sind fiir normales Lastmoment (ND) und hohes Last-

HINWEIS moment unterschiedlich. Siehe [11.6]
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5.3.3 Automatisches, lastabhdngiges Einstellen der Hoch- und
Runterlaufzeiten

<AU1: Automatische Rampen>

i STOP 0.0 Hz
Basisparameter [029] e

AU1:  Automatische Rampen

0: Deaktiviert v I

1: Automatische Rampen

2: Nur Hochlauframpe
3
4

m Funktion

Mit dieser Funktion werden die Hoch- und Runterlaufzeiten automatisch an die Lastcharakteristik ange-
passt um eine Uberstrom-Stérung zu verhindern.

Geringe Last Hohe Last

Ausgangsfrequenz (Hz) Ausgangsfrequenz (Hz)
A A
<FH> p----- ~ <FH> p------- r
> - —_— 3 :

0 <_.| > Zeit (s) 0 > Zeit (s)

Hochlaufzeit Runterlaufzeit Hochlaufzeit Runterlaufzeit

Verringern der Hoch-/Runterlaufzeiten Erhéhen der Hoch-/Runterlaufzeiten

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AU1 Automatische Rampen 0: Deaktiviert 1
1: Automatische Rampen
2: Nur Hochlauframpe autom.

m Auswahl des Einstellwertes

1: Automatische Rampen
Die Hoch- und Runterlaufzeiten werden automatisch so eingestellt, dass der Ausgangsstrom
nicht héher als der Nennstrom des Frequenzumrichters ist. Der Einstellbereich ist 1/8-mal bis
8-mal so lang wie die in den Parametern <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1>
eingestellten Zeiten. Wenn Sie fiir durchschnittliche Lasten passende Werte fir <ACC> und
<dEC> wahlen, erreichen Sie gutes Verhalten bei Lastwechseln.

2: Nur Hochlauframpe

Automatisches Einstellen nur der Hochlaufzeit. Die Runterlaufzeit entspricht dem Einstellwert
des Parameters <dEC: Runterlaufzeit #1>
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« Verwenden Sie diese Funktion nur bei angeschlossenem Motor
« Bei groRen Lastwechseln ist es moglich. dass der Frequenzumrichter die Hoch- und Runterlauf-
zeiten nicht schnell genug anpasst und deshalb eine Stérung erkannt wird.
« Wenn Sie einen optionalen Bremswiderstand oder eine Bremseinheit verwenden, setzen Sie den
Wichtig Parameter <AU1: Automatische Rampen> nicht auf "1". Der Bremswiderstand kann sonst wah-
rend der Runterlaufs tberlastet werden.

« Wenn die Funktion "AU1" aktiviert ist, werden die Hoch- und Runterlaufzeiten standig an das
Lastverhalten angepasst. Wenn Maschinen konstante Hoch- und Runterlaufzeiten benétigen, ver-
wenden Sie die Parameter <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> anstelle dieser
Funktion. Einzelheiten siehe [5.2.4]

HINWEIS
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5.3.4 Auswahl der Motorbetriebsart

<Pt: U/f-Kennlinie>

Basisparameter

m Funktion

&) STOP 0.0 Hz

AU1:  Automatische Rampen

=
— 14:36

2: Automatik-Boost

3: Verktorregelung #1
4: Energiesparkennlinie

0: Lineare U/f-Kennlinie v

1: Quadratische U/f-Kennlinie

Dieser Parameter dient zur Auswahl der Motorsteuerung, die zur Charakteristik der Maschine und der
Anwendung passt.

HINWEIS

» Mit dem Parameter <AU2: Boost-Makro> werden gleichzeitig die U/f-Kennlinie dieses Parameters
auf "2: Automatik-Boost", "3: Vektorregelung #1", "4: Energiesparkennlinie" sowie de Einstellwert
des Parameters <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "2: Auto-Tuning bei Start" gesetzt.

m Parameter Einstellwerte

Quadratische U/f-Kennlinie
Automatik-Boost
Verktorregelung #1
Energiesparkennlinie
Dynamisches Energiesparen
PM-Motorregelung

5-Punkt U/f-Kennlinie
Werksparameter

Vektor 2 (Momentenregelung)
10: Vektor mit PG-Riickfiihrung
11: Vektor mit PG (Drehoment)
12: Vektor mit PG (PM Control)

CONONRWON2O

RSV Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
Pt U/f-Kennlinie Lineare U/f-Kennlinie 0

m Hinweise zu den Einstellwerten

0: Lineare U/f-Kennlinie
Die lineare U/f-Kennlinie ist die typische Betriebsart eines Frequenzumrichters, bei der das

Verhaltnis der Ausgangsfrequenz (f) zur Ausgangsspannung (U) nahezu konstant ist. Diese
Kennlinie ist geeignet flir Lasten wie einem Forderband, welches bei niedriger Geschwindigkeit
und bei Nenngeschwindigkeit dasselbe Drehmoment benétigt.
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Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>

»  Ausgangsfrequenz (Hz)
Zum Erhéhen des Drehmoments niedrigen Drehzahlen erhéhen Sie den Einstellwert des Para-
meters <vb: Manueller Boost>. Einzelheiten siehe [5.2.6]

: Quadratische U/F-Kennlinie
Diese Kennlinie wird bei Lasten wie Luftern, Pumpen und Geblasen verwendet, bei denen das
Drehmoment im quadratisch proportional zur Motordrehzahl ist.

=y

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>

<vb> (%)

O«

» Ausgangsfrequenz (Hz)
<vL: Eckfrequenz #1>

N

: Automatik Boost
Der Laststrom im Drehzahlbereich vom Start bis zur Eckfrequenz wird gemessen und die Aus-
gangsspannung des Frequenzumrichters wird automatisch angepasst. Das daraus resultierende
gleichmaRige Drehmoment bewirkt einen stabilen Betrieb. Wird bei Lasten, die kontinuierliches
Drehmoment erfordern, eingesetzt.

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>

» Ausgangsfrequenz (Hz)

: Automatische
<vL: Eckfrequenz #1>

Einstellung auf den Wert
des manuellen Boost

In Betrieb kdnnen, je nach Last, Instabilitdten auftreten. Setzen Sie in diesen Fallen den Einstell-
wert des Parameters <Pt> auf ,0: Lineare U/f-Kennlinie* und erhdhen Sie den Wert des Para-
meters <vb: Manueller Boost #1>.
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m Einstellen der Motorparameter

Wenn der Einstellwert von <Pt> "2" ist, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen mussen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vlLv: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Flhren Sie dann das Auto-Tuning durch. Es gibt zwei Vorgehensweisen der Parametrierung.

1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>
Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf "1", <Pt> auf "2: Automatik
Boost" und <F400: Offline Auto-Tuning> auf "2".
Einzelheiten siehe [5.3.5]

B 2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in [6.23.1]
(,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter”) beschrieben.

3): Vektorregelung #1

Stabiler Betrieb mit hohem Drehmoment und groRer Prazision im Drehzahlbereich vom Start bis
zur Eckfrequenz.

Zur Verwendung bei Férdermaschinen und Aufziigen, die hohes Drehmoment benétigen und
Werkzeugmaschinen, die hohe Prazision erfordern.

* Hohes Anfangsdrehmoment
« Fir gleichférmige und stabile Bewegung bei niedrigen Anfangsdrehzahlen

+ Betrieb mit hoher Prazision da Anderungen der Motordrehzahl durch Lastschwankungen
unterdriickt werden.

Wenn <Pt> auf "3: Vektorregelung #1" gesetzt ist, missen die Motorparameter eingestellt
werden. Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen missen keine
Einstellungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenz
-umrichters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt drei Methoden der Parametrierung.

1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>
Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf ,,2“, <Pt> auf ,,3: Vek-
torregelung #1“ und <F400: Offline Auto-Tuning> auf ,,2“.
Einzelheiten siehe [5.3.5]
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2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1].

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in [6.23.1]
(,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter®) beschrieben.

3) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]

4) Energiesparkennlinie

L

Durch Messen des Laststroms und lastabhangiges anpassen des Stroms kann in allen Dreh-
zahlbereichen Energie gespart werden.

Wenn <Pt> auf "4" eingestellt wird, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen missen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:
<vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt drei Methoden der Parametrierung.

1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>

Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf "3", <Pt> auf "4: Vektorre-
gelung #1" und <F400: Offline Auto-Tuning> auf "2".

Einzelheiten siehe [5.3.5]

2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in [6.23.1]
(,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

3) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.2]

Dynamisches Energiesparen (fiir Lifter und Pumpen)

Durch Messen des Laststroms und lastabhangiges Anpassen des Stroms kann in allen Dreh-
zahlbereichen Energie gespart werden. Auch im niedrigen Drehzahlbereich mit geringerem
Wirkungsgrad kénnen betréchtlich hdhere Energieeinsparungen durch die dynamische Steue-
rung erzielt werden als bei der Einstellung <Pt> = “4*,

Der Frequenzumrichter kann auf schnelle Lastanderungen nicht reagieren sodass diese Einstel-
lung nur bei Lasten mit geringen Lastédnderungen, wie Liiftern oder Pumpen, verwendet werden
sollte.

Wenn <Pt> auf "5" eingestellt wird, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen mussen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.
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Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:
<vLv: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung:

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>
Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".
Einzelheiten siehe [6.23.1]
Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in [6.23.1]
(,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter®) beschrieben.

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]

6: PM-Motorregelung
Permanent-Magnet Motoren (PM-Motoren) sind sehr effizient und kdnnen ohne Sensoren be-
trieben werden.
Die Einstellwerte der Parameter fir PM-Motore miissen angepasst werden. Einzelheiten siehe
[6.23.2].

7: 5-Punkt U/f-Kennlinie

Zur Anpassung an die Charakteristik der Maschine kénnen 5-Punkt-U/f-Kennlinien erzeugt
werden. Nach Vorgabe von fiinf Wertepaaren fiir Frequenz und Ausgangsspannung wird mit
diesen Wertepaaren eine U/f-Kennlinie erzeugt. Die Wertepaare der fiinf Punkte werden als
Einstellwerte der Parameter <F190> bis <F199> eingegeben.

;;:2?1?:3:9 Parameter Bezeichung Einstellbereich Einheit V:t:r:rlng
F190 U/f 5-Punkt Frequenz #1 0,0-FH Hz 0,0
F191 U/f 5-Punkt Spannung #1 0,0-125,0 % (*1)| 0,0
F192 U/f 5-Punkt Frequenz #2 0,0-FH Hz 0,0
F193 U/f 5-Punkt Spannung #2 0,0 -125,0 % (*1)] 0,0
F194 U/f 5-Punkt Frequenz #3 0,0-FH Hz 0,0
F195 U/f 5-Punkt Spannung #3 0,0-125,0 % (*1)| 0,0
F196 U/f 5-Punkt Frequenz #4 0,0-FH Hz 0,0
F197 U/f 5-Punkt Spannung #4 0,0 -125,0 % (*1)| 0,0
F198 U/f 5-Punkt Frequenz #5 0,0-FH Hz 0,0
F199 U/f 5-Punkt Spannung #5 0,0-125,0 % (*1) | 0,0

*1: 100% bezogen auf 200 V in der 240 V-Klasse und bezogen auf 400 V in der 480 V-Klasse
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U/f Kennlinie mit 5-Punkten

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei >
Eckfrequenz #1  <F190>

<F197>
<F195>
<F191>
<F193> —
<vb>

» Ausgangsfrequenz (Hz)
<F190> <F192> <F194> <F196> <F198> <vL>
Eckfrequnez #1

0

Wichtig

« Setzen Sie <vb: Manueller Boost> auf ungeféhr 0 bis 3% der Eckfrequenz-Spannung ein. Wenn
der Wert zu hoch ist kann die Linearitat zwischen den Punkten beeintrachtigt werden.
Wenn die Steigung der Kennlinie zwischen den Punkten groRer als 8,25%/Hz ist, wird ein Alarm
4Einstellung Punkte 2 A-02“ ausgel6st.

9:

Vektorregelung #2 (Momentregelung)

Wird bei Drehmomentsteuerung angewendet. Mit der Vektorsteuerung wird der Betrieb mit ho-
hem Drehmoment und hoher Prazision im Drehzahlbereich von der Start- bis zur Eckfrequenz
erreicht. Verwendung bei Fordermaschinen und Aufziigen, die hohes Drehmoment benétigen
und Werkzeugmaschinen, die hohe Prazision erfordern.

* Hohes Anfangsdrehmoment
« Fir gleichférmige und stabile Bewegung bei niedrigen Anfangsdrehzahlen

+ Betrieb mit hoher Prazision da Anderungen der Motordrehzahl durch Lastschwankungen
unterdriickt werden.

Wenn <Pt> auf "9: Vektorregelung #2" gesetzt ist, miissen die Motorparameter eingestellt
werden. Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen missen keine
Einstellungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenz-
umrichters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung.

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in [6.23.1]
(,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.2]
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10: Vektorregelung mit PG-Riickfiihrung

Vektorsteuerung mit Rickfiihrung des Drehzahlsignals vom Motor.

Bauen Sie die Option "PG-Ruickfiihrung" in den Frequenzumrichter ein. Verwenden Sie einen
Motor mit Drehzahlsensor (Encoder) und schlieBen Sie die Sensorsignale an die PG-Ruckfih-
rungsoption an.

Verwenden Sie fir <Pt> die Einstellung "11: Vektor mit PG (Drehmoment)" in diesen Fallen:
* Regelung mit Drehmomentsteuerung,
* Betrieb mit Drehzahlsteuerung bei hoher Préazision,

* Bei generatorischem Betrieb mit niedrigen Drehzahlen (bei oder unter der Motor-Schlupffre-
quenz)

Wenn <Pt> auf den Wert "10" eingestellt ist, miissen die Motorparameter eingestellt werden.
Setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung.

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".
Einzelheiten siehe [6.23.1]

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.2]

11: Vektor mit PG (Drehmoment)
Vektorsteuerung mit Rickfiihrungssignal vom Motor. Wird bei Drehzahl- und Drehmomentsteu-
erung mit hoher Prazision angewendet.
Bauen Sie die Option PG-Ruckflihrung in den Frequenzumrichter ein. Verwenden Sie einen Mo-
tor mit Drehzahlsensor (Encoder) und schlieRen Sie Sensorsignale an die PG-Ruckflihrungsop-
tion an.
Die Drehmomentsteuerung wird basierend auf der Drehmomentvorgabe ausgefiihrt. Die Dreh-
zahl des Motors ist abhangig vom Verhaltnis des Lastmoments und dem vom Motor erzeugten
Moment.
Wenn <Pt> auf den Wert , 11 eingestellt, ist miissen die Motorparameter eingestellt werden.
Setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:
» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

<vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

<F405: Motor Nennleistung>

<F415: Motor Nennstrom>

<F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung.

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert ,5%.
Einzelheiten siehe [6.23.1]
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2) Manuelle Eingabe
Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.2]

m VorsichtsmaBnahmen bei Automatischen Boost und Vektorsteuerung

+ Vergewissern Sie sich, dass die Einstellungen der folgenden Parameter mit den Angaben auf dem
Typenschild des Motors Ubereinstimmen:

« <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

« <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
« <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>

Die Vektorsteuerung wirkt mit ihren Eigenschaften effektiv im Drehzahlbereich <vL: Eckfrequenz
#1>. In Drehzahlbereichen lber der Eckfrequenz wird nicht dieselbe Wirkung erzielt.

Setzen Sie bei Verwendung der Vektorsteuerung den Einstellwert in <vL: Eckfrequenz #1> im Be-
reich von 40 Hz bis 120 Hz.

Verwenden Sie einen 3-Phasen Motor, dessen Leistung der des Frequenzumrichters (oder eine
Klasse niedriger) entspricht. Die niedrigste Motorleistung ist 0,1 kW.

Verwenden Sie einen Motor mit 2 bis 16 Polen.

Schlielen Sie nur einen Motor an den Frequenzumrichter an. Die Vektorsteuerung kann nicht ver-
wendet werden, wenn mehrere Motoren an den Frequenzumrichter angeschlossen werden. Wenn
mehrere Motoren an einem Frequenzumrichter betrieben werden, stellen Sie <Pt> auf den Wert
"0: Lineare U/f-Kennlinie" ein.

Die maximale Leitungslange zwischen Motor und Frequenzumrichter betragt 30 m. Wenn die
Leitungen langer als 30 m sind, fUhren Sie bei angeschlossenen Leitungen ein Auto-Tuning durch.
Durch den Spannungsabfall entlang der Leitungen auf Grund der Leitungswiderstéande kann das
vom Motor erzeugte Drehmoment in der Nahe der Eckfrequenz etwas geringer sein.

Beim Anschluss einer Drossel oder eines motorseitigen Uberspannungsableiters kann das vom
Motor erzeugte Drehmoment sinken. Beim Ausflihren des Offline-Auto-Tuning kann eine Stérmel-
dung "Etn1" erzeugt werden. Wenn eine Stérmeldung auftritt, schlieRen Sie den Motor direkt an
den Frequenzumrichter an, um das Auto-Tuning durchzufiihren oder stellen Sie die Motorparameter
entsprechend den Spezifikationen des Motors ein.

Bringen Sie den Drehzahlsensor direkt am Motor an. Wenn der Sensor an einem Getriebe oder
Ahnlichem angebracht wird, ist die Steifigkeit nicht mehr gewéhrleistet und es kénnen Instabilitaten
auftreten oder Stérmeldungen des Frequenzumrichters ausgeldst werden.

Wenn kein Motor oder ein Motor sehr kleiner Leistung angeschlossen wird, beispielsweise um den
Frequenzumrichter zu testen, setzen Sie <Pt> auf "0: Lineare U/f-Kennlinie>". Mit den Einstellun-
gen "Automatischer Boost" oder "Vektorsteuerung" ist storungsfreier Betrieb méglicherweise nicht
gewahrleistet.

« Der Parameter <Pt: U/f-Kennlinie> wirkt nur auf Motor #1.
HINWEIS « Fir Motor #2 - #4 wird, unabhangig von der Einstellung in <Pt>, immer eine lineare U/f-Kennlinie
angewendet.

m VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung vom PM-Motoren

» Wenn kein Motor oder ein Motor sehr kleiner Leistung angeschlossen wird, beispielsweise um den
Frequenzumrichter zu testen, setzen Sie <Pt> auf "0: Lineare U/f-Kennlinie>". Mit den Einstellungen
fur PM-Motoren ist stérungsfreier Betrieb mdglicherweise nicht gewahrleistet.
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m VorsichtsmaBnahmen fiir die Motorsteuerung

« Stellen Sie als obere Grenze der Frequenzvorgabe einen Wert ein, der drei- bis viermal hoher ist
als <vL>.

« Die Ausgangsfrequenz im Betrieb ist auf einen Wert von maximal 10-mal <vL> begrenzt. Beim
Uberschreiten wird die Alarmmeldung "A-05" ausgel&st.

» Wenn die Steigung des Kennlinienabschnitts zwischen den U/f-Punkten mehr als 8,25 %/Hz be-
tragt, wird die Alarmmeldung "A-02" ausgel6st. Die Steigung ist intern auf 8,25 %/Hz begrenzt.
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5.3.5 Vereinfachtes Einstellen der Parameter fiir Boost-Makro
und Energiesparen

&) sTOP 0.0 Hz
B—14:36
AU2:  Boost-Makro
Basisparameter 0: Deaktiviert v I
1: Automatik-Boost+Auto-Tuning
2: Vektorregelung+Auto-Tuning
3: Energiesparen+Auto-Tuning

<AU2: Boost-Makro>

m Funktion

Mit diesem Parameter werden die U/f-Kennlinien des Frequenzumrichters und das Offline-Auto-Tuning
der Motorparameter gemeinsam eingestellt. Geeignet fiir Maschinen, die Drehmomentanhebung und die
Energiesparfunktion bendtigen.

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AU2 Boost-Makro 0: Deaktiviert 0

1: Automatik-Boost+Auto-Tuning
2: Vektorregelung+Auto-Tuning
3: Energiesparen+Auto-Tuning

« Vor der Einstellung von <AU2: Boost-Makro> miissen Sie sich vergewissern, dass
die Einstellungen der folgenden Parameter mit den Angaben auf dem Typenschild
des Motors tibereinstimmen:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)
+ <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
Wichtig » <F405: Motor Nennleistung>

» <F415: Motor Nennstrom>
* <F417: Motor Nenndrehzahl>
+ Prifen Sie, ob weitere Motorparameter eingestellt werden missen.

m Auswahl der Einstellwerte

1: Automatik Boost + Auto-Tuning
Fur Lasten, die lastunabhangiges Drehmoment bendtigen.
Der Laststrom im Drehzahlbereich vom Start bis zur Eckfrequenz wird gemessen und die Aus-
gangsspannung des Frequenzumrichters wird automatisch angepasst. Das daraus resultierende
lastunabhéngige Drehmoment bewirkt stabilen Betrieb. Wird bei Lasten, die kontinuierliches
Drehmoment erfordern, eingesetzt.
* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "1" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "2"

gesetzt.
Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "2: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start". Einzelheiten siehe [6.23.1]
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2: Vektorregelung #1 + Offline Auto-Tuning

Fir Lasten transportierende Maschinen sowie fiir Aufzlige, die hohes Drehmoment benétigen

und Werkzeugmaschinen mit hohen Anforderungen an die Prazision im Drehzahlbereich von

der Startfrequenz bis zur Eckfrequenz.

* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "2" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "3"
gesetzt.

« Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "3: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start". Einzelheiten siehe [6.23.1]

w

: Energiesparen + Offline Auto-Tuning

Fur Lufter und Pumpen im Energiesparbetrieb.

Durch Messen des Laststroms und Einspeisen des fir die Last optimalen Stroms kann in allen

Drehzahlbereichen Energie gespart werden.

* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "3" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "4"
gesetzt.

« Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "4: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start". Einzelheiten siehe [6.23.1]

m Wenn die Vektorregelung nicht aktiviert werden kann

Lesen Sie zuerst die Hinweise zur Vektorregelung im Kapitel [5.3.4]
Wenn das gewiinschte Drehmoment nicht erreichbar ist, siehe [6.23] und [6.25]
Wenn die Fehlermeldung ,Etn1* beim Auto-Tuning auftritt, siehe [6.23.1] und [6.23.2]

m Parameter, die automatisch mit <AU2: Boost-Makro> eingestellt werden

Mit der Makro-Funktion des Parameters <AU2> werden die Parameter <Pt: U/f-Kennlinien> und <F400:

Offline Auto-Tuning> gleichzeitig eingestellt.
Wenn der Einstellwert von <AU2> geandert wird, &ndern sich deshalb automatisch diese betroffenen

Parameter.
Automatisch eingestellte Parameter
<AU2> <Pt> <F400>

0 Nach dem Zuriickset- | - Einstellwert von <Pt> priifen
zen 0

1 Automatik-boost + 2 Automatik Boost 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausfiihrung

2 Vektorregelung + 3 Vektorregelung #1 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausfiihrung

3 Energiespaern + 4 Enrgiesparen 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausfiihrung

HINWEIS * Einzelheiten zum Auto-Tuning siehe [6.23.1]
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5.3.6 Erhohen des Anlaufdrehmoments

<vb: Manueller Boost>

Q) sToP  0.0Hz
=—14:36

vb: Manueller Boost

4.80

Min: 0.0 Max: 30.0

x1000  x100  x10

Basisparameter

m Funktion

Das eingestellte Anlaufdrehmoment wird um den Wert des manuellen Boosts erhdht. Die Funktion ist aktiv
bei den Einstellwerten des Parameters <Pt: U/f-Kennlinien> "0: Lineare U/f-Kennlinie", "1: Quadratische
U/f-Kennlinie" sowie "7: 5-Punkt-U/f-Kennlinie".

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
vb Manueller Boost 0,00 - 30,00 % "1

1*: Abhangig von der Leistung des Frequenzumrichters, siehe [11.6]

m Bezugswerte der Einstellung

100 % entsprechen 200 V bei Frequenzumrichtern der 240 V-Klasse.
100 % entsprechen 400 V bei Gerate n der 480 V-Klasse.

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz>

<vb> (%)
0 H
<vL: Eckfrequenz #1>

» Ausgangsfrequenz (Hz)

« Jede Leistungsklasse sind in den Werkseinstellungen optimale Werte programmiert. Beim Einstel-

len eines héheren Wertes als des Referenzwertes kann eine Uberstromstérung beim Anlaufen
auftreten.
« Wiederholtes Anlaufen mit sehr hohen Boost-Werten kann Fehler im IGBT im Leistungsteil auslo-
Wichtig Isen. Wenn héheres Anlaufmoment erforderlich ist, erwéagen Sie die Verwendung der Vektorrege-
ung.

Einzelheiten siehe [5.3.4]
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5.3.7 Betrieb mit Umschaltung der Festfrequenzvorgaben
durch ein externes Logik-Signal

<Sr0: Festdrehzahl #0> bis <Sr7: Festdrehzahl #7>

& sToP 0.0 Hz
Sr1:  Festdrehzahl #1

Basisparameter

<F287: Festfrequenz #8> bis <F294: Festfrequenz #15> O . O
<F964: Festfrequenz #16> bis <F979: Festfrequenz #31> Hz
Min: 0.0 Max: 50.0

X1000  x100  x10

m Funktion

B Die Festfrequenzvorgaben werden mit externen Logiksignalen umgeschaltet. Insgesamt kénnen 32 Fest-
frequenzen voreingestellt werden.
Die Festfrequenzvorgaben haben Prioritat iber andere Frequenzvorgaben.

m Parameter Einstellwerte

P e e - Beschreibung Einstellbereich Einheit | Yoreinstel-
nung lung

Sr0 Festfrequenz #0 LL-UL Hz 0,0

Sr1 bis Sr7 Festfrequenz #1 - #7 LL-UL Hz 0,0

F287 bis F294 Festfrequenz #8 - #15 LL-UL Hz 0,0

F964 bis F979 Festfrequenz #16 #31 LL-UL Hz 0,0

« Die Festfrequenzvorgaben sind aktiv bei Start-/Stopbefehlen an den Klemmen. Stellen Sie
<CMOd: Startbefehlauswahl> auf ,,0: Klemmleiste“. Einzelheiten siehe [5.2.1]

« Die Festfrequenzen #16 bis #31 kénnen nur mit dem Signal an den Klemmen aufgerufen werden,
nicht tber die Kommunikationsschnittstellen.

Wichtig « Die Festfrequenz #16 bis #31 unterstiitzen keine Funktionen. Wenn Funktionen benétigt werden,

benutzen Sie die Festfrequenzen #1 bis #15.

m Hinweise zur Eingabe von Festfrequenzvorgaben

Geben Sie die Festfrequenzwerte in den Parametern <Sr1: Festfrequenz #1> bis <F979: Festfrequenz
#31> ein.

Wenn der Festfrequenzbefehl (das externe Logiksignal) AUS ist, gilt die Frequenzvorgabe des Parameters
<FMOd: Festfrequenzvorgabe #1>. Wenn der Einstellwert von <FMOd: Festfrequenzvorgabe #1> "12: Sr0"
ist, gilt der in Sr0 gesetzte Wert als Frequenzvorgabe.

« Die Festfrequenzbefehle #0 bis #31 haben Prioritat Gber andere gleichzeitig eingegebene

HINWEIS Frequenzbefehle.
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m Festfrequenzvorgabe mit externen Logiksignalen

Beispiel fiir negative Logik (wenn der Schiebeschalter [SW1] auf SINK steht.

Klemme Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

1 2 3 4 5 6 7 8 9 (10| 11 |12 |13 |14 | 15
ST v -] -]v - Y- Y -]7-]
52] z vV v z z Vv z z v v z - Vv
831 | - B I IV RV IV VA R - E N VA IRV RV I
B - - --1---[Y[ vy [7
[S5] - - - - - - - - - - - - - - -
Klemme Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

16 |17 [ 18 [ 19 [ 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31
STl -1 v -1 -1v-1v-1v-1v-1v-1Vv
2T | - I IV IV R T v V| - v | V| - I VA v
s3] | - = - P RV IV BV IV - - I RV VA BV v
[S4] - - - - - - - - 4 v v v v v v v
[S5] v v v v v 4 v v v v 4 v v v v v

v: EIN, - : AUS (Wenn alle Eingédnge AUS sind, gelten die Frequenzvorgaben anderer Eingange.

Stellen Sie die Klemmenfunktionen ein wie folgt:

.

.

SchlieRen die Signale folgendermalen an:

cc
st
s2
s3
s4
s5

Schaltung bei negativer Logik (SINK)

GND

<F114: Funktion #1 Klemme S1> = "10: Festfrequenz #1"
<F115: Funktion Klemme S2> = "12: Festfrequenz #2"
<F116: Funktion Klemme S3> = "14: Festfrequenz #3"
<F117: Funktion Klemme S4> = "16: Festfrequenz #4"
<F118: Funktion Klemme S5> = "118: Festfrequenz #5"

Festfrequenz 1

Festfrequenz 2
Festfrequenz 3
Festfrequenz 4

Festfrequenz 5

Vorwartslauf (RUN)
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Anwendungsbeispiel fiir den Betrieb mit den Festfrequenzen #1 - #3. Geben Sie die Festfrequenzvorgaben
in den Parametern <Sr1: Festfrequenz #1> bis <Sr2. Festfrequenz #3> ein.

m Andern der Frequenzvorgabe wihrend des Laufs

Ausgangsfrequenz (Hz)
<Sr1>

» Zeit

Klemme [F] ! EIN
H ' AUS

Klemme [S1] : H EIN
(Festfrequenzvorgabe 1) : ' AUS

Klemme [S2] |_| EIN
(Festfrequenzvorgabe 2) AUS

Die Frequenzvorgabe kann bei laufenden Motor mit einem Festfrequenzbefehl gedndert werden. Setzen
Sie dazu den Parameter <F724: Vorgabemodus Touch Wheel> auf den Wert

"1: Frequenzvorgabe+Festfrequenz". Mit dem Touch Wheel kénnen Sie nun bei laufenden Motor die Fre-
quenz andern. Durch Driicken von [OK] wird der Wert als Festfrequenz iibernommen.

FETEe: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F724 Vorgabemodus Einstellrad 0: Nur Frequenzvorgabe 0
1: Frequenzvorgabe+Festfrequenz

m Parameter Einstellwerte

0: Nur Frequenzvorgabe am Bedienteil
1: Frequenzvorgabe am Bedienteil bei Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

« Wahrend der Eingabe der Frequenzvorgabe wird bei Anderung des externen Steuersignals die
Ausgangsfrequenz auf die jeweilige Festfrequenz umgeschaltet. Die Anzeige am Bedienteil sowie
der Vorgabemodus des Touch Wheel andern sich jedoch nicht. Zur Anzeige des aktuellen Wertes
driicken Sie [OK].

HINWEIS

m Einstellen der Klemmenfunktion

Die Festfrequenzbefehle #1 bis #15 unterstiitzen verschiedene Klemmenfunktionen wie Vorgabe der
Drehrichtung, Hoch-/Runterlaufzeit, U/f-Regelung sowie Vorgabe des maximalen Drehmoments.

Zum Aktivieren der Funktionen setzen Sie <F560: Betriebsart Festfrequenz> auf den Wert "1: Mit Funk-
tion" und stellen die gewlinschten Funktionen mit den Parametern <F561: Betriebsart Drehzahl #1> bis
<F576: Betriebsart Drehzahl #15> ein.
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PETEIe Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit )
ung
nung
F560 Betriebsart Frequenz 0: Nur Frequenz 0
1: Mit Funktion
0: Nur Frequenz
Nur Frequenzvorgabe ohne Klemmenfunktion
1: Mit Funktion
Fur jeden der Festfrequenzbefehle #1 - #15 kénnen die Klemmenfunktionen Drehrichtung,
Hoch-/Runterlaufzeiten, U/f-Regelung sowie die Drehmomentbegrenzung aktiviert werden.
Im Beispiel wird die Drehrichtung des Motors durch die Einstellung in den Parametern
<F561:Betriebsart Drehzahl #1> bis <F575: Betriebsart Drehzahl #0> vorgegeben und nicht
durch den Startbefehl an den Klemmen [F] oder [R].
PRI Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F561 - F575 | Betriebsart Drehzahl #1 bis #15 0 Nur Frequenz 0
1 Mit Funktion
0 Startbefehl Vorwartslauf
+1 Rickwartslauf
+2 Hoch-/Runterlauf Umsch.#1
+4 Hoch-/Runterlauf Umsch.#2
F576 Betriebsart Drehzahl #0 +8 U/f-Umschaltung #1
+16 U/f-Umschaltung #2
+32 Drehmoment Limit #1
+64 Drehmoment Limit #2

Sie kdnnen mehrere Funktionen gleichzeitig wahlen indem Sie die im Einstellbereich angegebenen
Werte addieren. Um die Funktionen START RUCKWARTS (Wert +1) und ACC/DEC #1 (Wert +2) zu
aktivieren, setzen Sie den Parameter-Einstellwert auf (+1) + (+2) = 3.

Setzen Sie den Einstellwert des Parameters F576 nicht auf +8 oder +16.
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5.3.8 Einstellen der PID-Regelung

<FPId: Prozessleitwert fiir PID>

Basisparameter

m Funktion

0.0 Hz

Prozessleitwert fiir PID

0.0

Max: 50.0

x10

Diese Parameter wird zur Prozessteuerung eingesetzt, beispielsweise um Luftdurchsatz, Druck oder

Durchflussmengen konstant zu halten.

Der vorgegeben Sollwert und das Ruckfiihrungssignal (Istwert) vom Sensor (4 - 20 mA, 0 - 10 V) werden
miteinander verglichen und die Ausgangsfrequenz wird entsprechend geregelt bis der Istwert gleich dem

Sollwert ist.

m Parameter Einstellwerte

(AT Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
FPId Prozessleitwert fiir PID F368 - F 367 Hz 0,0

m Hinweise zur Einstellung

1) Vorgabe des Sollwerts und Auswahl des Riickfiihrungssignal-Eingangs
Geben Sie den Sollwert in <F389: PID Sollwert #1> und den Eingang fir das Rickfiihrungssig-

nal in <F360: PID Ruckfihrung #1> ein.
« Verwenden Sie fir <F389> nicht das gleiche Signal wie in <F360>

* Wenn Ist- und Sollwert libereinstimmen kann ein Signal ausgegeben werden.
» Weisen Sie den Ausgangsklemmen die Funktion "144: PID #1, #2 Regelabweichung minimal"
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(REEiS: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F389 PID Sollwert #1 0 Einstellung FMOd/F207 0
1 Klemme RR
2. Klemme RX
3: Klemme I
4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-11: --
12: FPId
13, 14: --
15: Motorpoti Klemmen
16: Pulseingang
17: HF Pulseingang
18, 19: --
20: Integriertes Ethernet
21: RS485 Anschluss #1
22: RS485 Ansschluss #2
23: Installierte Feldbusoption
F360 PID Rickfiihrung #1 0 - 0
1 Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme I
4; Klemme Al4 (Option)
5 Klemme Al5 (Option)
6 - 16:
17: HF-Pulseingang (Option)
2) Einstellen der PID-Regelung
Setzen Sie <F359: PID Regelung #1> auf "1: PID fiir Prozessregelung”
PETEE: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F359 PID Regelung #1 0 Deaktiviert 0
1 PID fiir Prozessregelung
2 PID fiir Geschw.-Regelung
3 Easy Positioning PID-Regelung
4 Tanzersteuerung
5-10 --
1" PID f. inverse Prozessregelung
12 PID f. inverse Geschw.-Regel.
13 Easy Positioning, PID invers
14 Inverse Tanzersteuerung
F367 <F367: Sollwert Obergrenze #1> | Sollwert Obergrenze #1 Hz 50,0/60,0
F368 <F368: Sollwert Untergrenze #1> | Sollwert Untergrenze #1 Hz 0.0

Stellen Sie in <ACC:Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> fir das System geeignete
Zeiten ein. Einzelheiten siehe [5.2.4].
Die Einstellwerte kdnnen Sie mit diesen Parametern begrenzen:
» Begrenzen des Einstellwertes: <F367: Sollwert Obergrenze #1> und
<F368: Sollwert Untergrenze #1>.
» Begrenzen der Ausgangsfrequenz: <Ul: Obere Grenzfrequenz>, <LL: Untere Grenzfrequenz>
Einzelheiten siehe [5.2.3].
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« Die PID-Regelung durch ein externes Signal zeitweise deaktiviert werden. Weisen Sie dazu einer
Eingangsklemme die Eingangsfunktion "36: PID Regelung Aus" zu.
« Bei einem Antrieb mit sehr niedrigen Drehzahlen sollte die PID-Regelung nicht verwendet wer-

HINWEIS den.

« Wenn PID fir Geschwindigkeitsregelung eingestellt wurde, dreht der Motor méglicherweise vor-
warts und riickwarts. Wenn Sie den Riickwartslauf sperren méchten, setzen Sie den Parameter
<F311: Drehrichtungssperre> auf "1:Linkslauf gesperrt" oder wahlen die PID fiir Prozessregelung
<F359: PID Regelung #1> = "1" oder "11".

3) Vorgabe der PID Regelparameter
Stellen Sie die Regelparameter zur Verstarkungseinstellung passend zu den vorgegebenen
Parameterwerten, den Riickfiihrungssignalen und dem Stellglied ein.
Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung

F362 Proportionalanteil #1 0,01-100,00 0,30
F363 Integralanteil #1 0,01-100,00 1/s 0,2
F366 Differentialanteil #1 0,00-2,25 s 2,55

<F362: Proportionalanteil #1>
Einstellen des P-Anteils der PID-Vektorregelung. Die Stellgrof3e ergibt sich durch Multiplikation
dieses Wertes mit dem Wert der Regelabweichung (Differenz zwischen Soll- und Istwert).

Ein héherer P-Anteil bewirkt schnellere Regelantwort, ein zu hoher Wert filhrt zu Uberschwin-

gen.

Ausgangsfrequenz

A

<F362> —
Hoher Wert:
Schnelle Regel-
antwort

<F362> Kleiner Wert:
Langsame Regelantwort

<«— PID Sollwert
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<F363: Integralanteil #1>
Einstellen des I-Anteils der PID-Vektorregelung. Die aus der Proportionalregelung verbleibende

Abweichung wird auf Null ausgeregelt.
Ein héherer I-Anteil verkleinert Restabweichungen, ein zu groRer Wert fiihrt zu Instabilitaten.

Ausgangsfrequenz <F363> Kleiner Wert
A

N <«—— PID Sollwert

T

Restabweichung
<F363> GroRer Wert

> Zeit

Der Integral-/Differential-Anteil der PID-Regelung kann mit einem externen Signal zurlickge-
setzt werden. Weisen Sie einer Eingangsklemme die Funktion "52: PID: D- und I-Anteil zurlick-
setzen" zu.

<F366: Differentialanteil #1>
Einstellen der Differentialverstarkung der PID-Regelung. Diese Einstellung verkirzt die Reakti-

onszeit auf schnelle Anderung des Istwertes.
Ein zu groRer Wert flihrt zu starken Schwankungen der Ausgangsfrequenz und zu instabilen

Betrieb.

Anderung der Abweichung A

Y

Ist-Wert A
(Ruckfiihrungssignal)

<F366> Kleiner Wert
» Zeit

Der integrale/differentiale Anteil der PID-Regelung kann mit einem externen Signal zuriickge-
setzt werden. Weisen Sie die Funktion ,52: PID: D- und I-Anteil zuriicksetzen® einer Eingangs-
klemme zu.

4) Einstellen des Eingangs fiir die Istwert-Riickfiihrung
Anpassen der Kennlinie Ist-Wert/Ausgangsfrequenz. Siehe [6.6.2]
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Beispiel: Eingangseinstellung 0 - 10 V DC | | Beispiel: Eingangseinstellung -10 V DC - +10 V DC

Ausgangsfrequenz (Hz) Ausgangsfrequenz (Hz)

<F204> |amemnennmnennnnn <F213> Fenmmmmmmeeaaaas
(60Hz) (60Hz)

<F202> <F211>
(0H2) Eingangsspannung (0Hz) Eingangsspannung
ov 10V Kl RR ov 10V Ki RX
<F201> <F203> Klemme [RR] <F210> <F212> Klemme [RX]
0% 100% 0% 100%

Beispiel: Eingangsseinstellung 4 - 20 mA DC

Ausgangsspannung (Hz)

<F219>
(60Hz)

<F217>
(0Hz) :
4mA 20mA E:n%amngslsltrom
<F216> <F21g> Klemme [II]
0% 100%

5) Einstellen der Wartezeit (Totzeit) vor Ansprechen der PID-Regelung

Um zu verhindern, dass die PID-Regelung einsetzt bevor sich das System nach einem Start-befehl
stabilisiert hat, kann eine Totzeit fir den Einsatz der PID-Regelung vorgegeben werden. Wahrend
dieser Zeit werden die Istwert-Rickfiihrungsignale nicht ausgewertet und der Fre-quenzumrichter
arbeitet mit der Ausgangsfrequenz der Frequenzvorgabe. Die Totzeit wird in den Parameter
<F369: Totzeit PID-Regelung> gesetzt. Nach der Totzeit setzt die PID-Regelung ein.

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F369 Totzeit PID-Regelung 0 - 2400 s 0
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5.3.9 Umkehren der Drehrichtung bei Startbefehleingabe am
Bedienfeld

<FR: Drehrichtung (Bedienfeld)>

Q) STOP  0.0Hz
=
Fr: Drehrichtung (Bedienfeld)

Basisparameter 0: Rechtslauf (Vorwarts) |

1: Linkslauf (Riickwérts) v

2: Rechtslauf, umschaltbar
3: Linkslauf , umschaltbar

m Funktion

Drehrichtungsvorgabe fir den Motor bei Bedienung am Bedienfeld. Die Drehrichtung kann im Betrieb mit
der [FWD/REV] - Taste umgeschaltet werden.

m Parameter Einstellwerte

eI Voreinstel-
B terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
Fr Drehrichtung (Bedienfeld) 0: Rechtslauf (Vorwarts) 0

1: Linkslauf (RlUckwarts)
2: Rechtslauf, umschaltbar
3: Linkslauf , umschaltbar

0: Rechtslauf (Vorwarts)
Durch Driicken der Taste [RUN] am Bedienfeld startet der Motor im Rechtslauf. Die Drehrichtung kann
mit der Taste [FWD/REV] nicht gewechselt werden.

1: Linkslauf (Riickwarts)
Durch Driicken der Taste [RUN] am Bedienfeld startet der Motor im Linkslauf. Die Drehrichtung kann
mit der Taste [FWD/REV] nicht gewechselt werden.

2: Rechtslauf, umschaltbar

Durch Driicken der Taste [RUN] am Bedienfeld startet der Motor im Rechtslauf (vorwarts). Mit der Taste
[FWD/REV] kann im Betrieb die Drehrichtung des Motors gedndert werden. Die Drehrichtung wechselt
bei jedem Betatigen der [FWD/REV]-Taste.

Der letzte Befehl vor der Anzeige ,MOFF* wird beim Ausschalten gespeichert.

3: Riickwartslauf, umschaltbar

Durch Dricken der Taste [RUN] am Bedienfeld startet der Motor im Linkslauf (rickwarts). Mit der Taste
[FWD/REV] kann im Betrieb die Drehrichtung des Motors gedndert werden. Die Drehrichtung wechselt
bei jedem Betatigen der [FWD/REV]-Taste.

Der letzte Befehl vor der Anzeige ,MOFF* wird beim Ausschalten gespeichert.
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m Drehrichtung des Motors
Drehrichtungsanzeige des Motors in der Statusanzeige des Bedienfelds.
 Die

Drehrichtungsanzeigen im Statusdisplay

« Die Drehrichtung des Motorsymbols
« Anzeige ,Drehrichtung” in der Monitorebene

Wenn die [FWD/REV]-Taste aktiv ist, werden die Icons oben rechts im Display angezeigt.

Im Vorwartslauf ist das Feld FWD hervorgehoben, im Rickwartslauf das Feld REV.

« Diese Funktion ist nur aktiv wenn bei Bedienung am Bedienfeld oder an der Fernbedienung
(<CMOd: Startbefehlauswahl> =1

« Bei Steuerung mit externen Signalen ist die Einstellung <Fr: Drehrichtung (Bedienfeld)> unwirk-
sam. Die Drehrichtung wird durch das Steuersignal an der Klemme [F] (Rechtslauf, vorwarts) oder
[R] (Linkslauf, riickwarts) eingestellt.
Einzelheiten siehe [Kapitel 7]

HINWEIS
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5.3.10 Regionalabhdngige automatische Einstellung wichtiger
Parameter

A WARNUNG

« Stellen Sie sicher, dass die Regionaleinstellung im Meni korrekt sind. Falsche Einstellungen kon-
nen den Frequenzumrichter beschadigen oder unerwartete Funktionen bewirken.

Vorgeschriebene
MaRnahme

<Set: Regionaleinstellungen priifen>

) Q@ STOP  0.0Hz
Basisparameter - - —m—14:36
SEt:  Regionaleinstellung priifen [a]

0: Setup Meni beim Einschalten

1: Japan (nur lesen) 4

2: Nord Amerika (nur lesen)
3: Asien (nur lesen)
4: Europa (nur lesen)
A v ™

m Funktion

Beim ersten Einschalten des Frequenzumrichters wird das Menu zur Einstellung der Region aufgerufen.
Eine Reihe von Parametern mit landerspezifischen Einstellungen werden entsprechend der gewahlten
Region voreingestellt.

m Parameter Einstellwerte

Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
nung

Voreinstel-
lung

SEt Regionaleinstellungen priifen Setup Menii beim Einschalten 0
Japan (nur lesen)

Nord Amerika (nur lesen)
Asien (nur lesen)

Europa (nur lesen)

China (nur lesen)

QahwN=2O

m Hinweis zu den Einstellwerten

0: Setup-Menii beim Einschalten

Im Setup-Men( wird die Landerregion eingestellt.

Verschiedene landerspezifische Parameter, wie Netzfrequenz oder Netzspannung werden voreinge-
stellt, siehe Tabelle auf der nachsten Seite.
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& STOP  0.0Hz ® sToP  00Hz
Setup Standard Modus

1: Japan I E U

2: Nordamerika v

3: Asien

4: Europa Einstellungen fiir Europa

5: China

OK Anzeige Kopieren Parameter Monitor

HINWEIS

« Solange das Einstellmeni gedffnet ist kénnen Sie nicht in die vorherige Anzeige zuriick wechseln,
auch nicht mit [ESC].
« Alle Parameter werden auf die Werkseinstellung zuriick gesetzt und die Daten der Anzeigen-
historie werden gel6scht.

1: Japan (nur lesen)

2: Nordamerika (nur lesen)
3: Asien (nur lesen)

4: Europa (nur lesen)

5: China (nur lesen)

Die Anzeige dient nur zum Priifen, welche Regionaleinstellung gewahlt wurde. Auch durch Markieren
und Bestatigen mit [OK] kdnnen keine Einstellungen geandert werden.
Das Hackchen an der rechten Seite kennzeichnet die aktuelle Landereinstellung.

m Regionalspezifische Parameter und deren Einstellwerte

Parameter Bezeichnung Funktion Norq Asia Europe China Japan
America
FH Maximale Ausgangs- 80.0 80.0 80.0 50.0 80.0
frequenz (Hz)
F307 Ausgangsspannung 2 2 2 2 3
F319 Max. Boost bei 120 120 120 140 140
Runterlauf
Motornenndrehzahl R . . . .
F417 1 1 1 1 1
(min")
i 230 230 230 200 200
VL, FA71, F175, F179 | SPannung bei
Eckfrequenz 460 400 400 380 400
vL, UL, F170,
F174, F178, F204,
F213, F219, F225,
F231, F237, F330,
F335, F364, F367,
F370. FA26, FA28, Eckfrequenz (Hz) 60.0 50.0 50.0 50.0 60.0
F814, A316, A319,
A322, A346, A349,
A352, A376, A379,
A382
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Parameter Bezeichnung Funktion Nortlh Asia Europe China Japan
America
F606, F643 Erhohter Motorschutz ¢, 50.0 50.0 50.0 60.0
Restspg.:Wartefrequ
Motornenn- 3.7 4.0 4.0 4.0 3.7 3.7
F405 .
leistung (kW) 0.4 0.4 0.4 0.4 0.37 0.4
F704 Referenz-WebsiteO 1 1 1 1

*1  Abhangig von der Region und der Nennleistung, siehe [11. 6].

HINWEIS « Die Parameter konnen, wie alle anderen Parameter auch, bei Bedarf angepasst werden
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5.4 Einstellung wichtiger erweiterter Parameter

In diesem Absatz werden besonders wichtige Parameter beschrieben. Erlauterungen zu weiteren, hier

nicht aufgeflihrten erweiterten Parametern finden Sie in Kapitel 6.

5.41 Umschaltung zwischen Frequenzvorgaben

<FMOd: Frequenzvorgabe #1>

Basisparameter

Easy-Mode

<F207: Frequenzvorgabe #2>
<F200: Umschaltung FMOd/F207>
<F208: Umschaltfrequ. FMOd/F207>

m Funktion

& sTOP 0.0 Hz
=—14:36
F200: Umschaltung FMOd/F207

0: FMOd/F207 tber Klemme v I

1: FMOd/F207 tber F208

& sToP 0.0 Hz
m—14:36
F208: Umschaltfreq. FMOd/F207

1.0

Min: 0.1 Max: 80.0

x1000  x100  x10

Umschaltung zwischen Frequenzvorgabe #1 und Frequenzvorgabe #2, zum Beispiel zwischen der Vorga-
be mit externem Analogsignal (Potentiometer) oder Vorgabe mit externen 4-20 mA Signalen.

Umschaltung zwischen den in <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und <F207: Frequenzvorgabe #2> gewahlten
Eingéngen oder bei der in <F208> eingestellten Umschaltfrequenz (<F200>="1: FMOd/F207 Uber F208">).
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FEEIE Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
FMOd Frequenzvorgabe #1 1 Klemme RR 1
2 Klemme RX
F207 Frequenzvorgabe #2 3 Klemme I 3
4 Klemme Al4 (Option)
5 Klemme Al5 (Option)
6-9 -
10 Bedienfeld
" Bedienfeld (Ok zum Speichern)
12 Sr0
13, 14
15 Klemme Frequenz +/-
16 Sollw. U. Standard Pulseingang
17 Sollw. U. Option Pulseingang
18,19 --
20 Ethernet
21 RS485 Anschluss #1
22 RS485 Anschluss #2
23 Feldbusoption
[P Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit I
ung
nung
F200 Umschaltung FMOd/F207 0 FMOdJ/F207 uber Klemme 0
1 FMOD/F207 {iber F208
Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit I
nung g
F208 Umschaltfrequ. FMOd/F207 0,1-FH Hz 01

m Eingabe zweier Frequenzbefehle

Eingabe in <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und <F207: Frequenzvorgabe #2>. Der Einstellbereich ist bei
beiden Parametern gleich.
Einzelheiten siehe "Auswahl des Einstellwertes" des Parameters <FMOd> in [5.2.1]

m Parametereinstellwerte <F200: Umschaltung FMOd/F207>

0: FMOd/F207 (liber Anschlussklemme)
Die Frequenzbefehle <FMOd> und <F207> werden mit Signalen an den Eingangsklemmen umgeschal-
tet. Der Eingangsklemme muss diese Funktion zugeordnet werden.

1: FMOd/F207 iiber F208

Die Frequenzbefehle in <FMOd> und <F207> werden in Abhangigkeit von der Ausgangsfrequenz um-
geschaltet. Die Umschaltfrequenz wird im Parameter <F208: Umschaltfrequenz FMOd/F207> festge-
legt.
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m Umschaltung iliber Eingangsklemme <F200> =“0“
Setzen Sie den Einstellwert von <F200: Umschaltung FMOd/F207> = "0" und weisen Sie einer unbenutz-
ten Eingangsklemme die Funktion "104: Umschaltung FMOd/F207" zu. Einzelheiten siehe [7.2.1]

» Wenn das Signal an der Eingangsklemme "AUS" ist, lauft der Motor mit der Frequenzvorgabe des Para-
meters <FMOd: Frequenzvorgabe #1>.

» Wenn das Signal an der Eingangsklemme "EIN" ist, lauft der Motor mit der Frequenzvorgabe des Para-
meters <F207: Frequenzvorgabe #2>.

Frequenzvorgabe <FMOd> T——9o _—o—>» | Frequenzvorgabebefehl

Frequenzvorgabe <F207>

m Automatische, frequenzabhingige Umschaltung <F200> = "1"
Setzen Sie den Einstellwert von <F200: Umschaltung FMOd/F207> = "1" und geben Sie die Umschaltfre-
quenz in den Parameter <F208: Umschaltfrequ. FMOd/F207> ein.

» Wenn die Frequenzvorgabe in <FMOd> groRer als die Umschaltfrequenz in <F208> ist, gilt <FMOd> als
Frequenzvorgabe.

» Wenn die Frequenzvorgabe in <FMOd> kleiner als die Umschaltfrequenz in <F208> ist, gilt <F207> als
Frequenzvorgabe.

Frequenzvorgabe
A

<FMOd>

<F208>

» Zeit

<FMOd> > <F208>  <FMOd> < <F208>

Befehle bei <FMOd> Befehle bei <F207>
Prioritat Prioritat
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5.4.2 Ruckfreier Wiederanlauf nach kurzzeitigem Netzausfall

A VORSICHT

« Wenn die Funktion "Automatischer Wiederanlauf nach kurzzeitigem Anhalten" aktiviert ist, halten
Sie Abstand zu den Motoren und der Maschine. Die Motoren und Maschinen, die auf Grund eines
Netzausfalls angehalten wurden, kénnen nach Wiederherstellen der Stromversorgung plétzlich
anlaufen. Dies kann zu Verletzungen fiihren.
« Bringen Sie Hinweisschilder an allen Maschinen, Motoren und Frequenzumrichtern, die fiir den
Vorgeschriebene | gytomatischen Wiederanlauf eingerichtet wurden, an.
Maltnahme Beugen Sie Unfallen durch das Anbringen dieser Hinweisschilder vor!

<F301: Motor-Fangfunktion>

&) STOP 0.0 Hz
B—14:36
F301: Motor-Fangfunktion

0: Deaktiviert v I

1: Bei Spannungsausfall
2: Bei Reglersperre
3: Kombination aus 1 und 2

4: Bei jedem Start

m Funktion

Die Motorfangfunktion ermittelt Drehzahl und Drehrichtung des Motors und lasst den Motor auch bei
drehender Motorwelle ruckfrei wieder anlaufen, wenn die Stromversorgung wieder hergestellt ist. Damit ist
die Umschaltung des Motors von Netzbetrieb auf Betrieb mit Frequenzumrichter méglich ohne den Motor
anzuhalten.

m Parameter Einstellwerte

[RETEI Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit I
ung
nung
F301 Motor-Fangfunktion 0 Deaktiviert 0
1 Bei Spannungsausfall
2 Bei Reglersperre
3 Kombination aus 1 und 2
4 Bei jedem Start

m Hinweise zu den Einstellwerten

1: Bei Spannungsausfall
Der Motor lauft aus und wird nach Wiederherstellen der Stromversorgung sofort wieder be-

schleunigt.
Der Wiederanlauf wird nach einer Prifung auf Unterspannung in der Steuerelektronik und im
Leistungsteil gestartet.
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Ausgangsfrequenz

Y

Motordrehzahl

Y

Klemme [F] oder [R] 1 EIN
(Startbefehl) I_ AUS
2: Bei Reglersperre (Klemme ST)
Fir den ruckfreien Wiederanlauf werden die Motordrehzahl und die Drehrichtung des auslaufen-
den Motors gemessen (Motorfangfunktion).
Die Eingangsklemme, der die Standby-Funktion "6: ST:Standby" zugewiesen wurde, wird in den
Status "AUS" gesetzt. Die Klemmenfunktion wird wieder aktiv, nachdem das Klemmensignal
wieder "EIN" ist. Der Startbefehl [F] oder [R] wird auf "EIN" gesetzt.
Die Standby-Funktion ST ist in den Werkseinstellungen immer "EIN". Machen Sie deshalb fol-
gende Einstellungen:
+ Setzen Sie Parameter <F110: Standig aktive Funktion #1> auf "0: Keine Funktion"
(siehe [6.3.1])
* Weisen Sie die Eingangsfunktion "6: ST: Stand-by" einer unbenutzten Eingangsklemme zu.
Einzelheiten siehe [7.2.1]

Motordrehzahl

>
. . . Ll
Klemme [F] oder [R] : - 1 EIN
(Startbefehl) J : : I_ AUS
Input terminal I—ll |_' | EIN
(Standby) AUS

3: Kombination aus 1 und 2
Siehe Punkt 1 und 2

4: Bei jedem Start
Die Motorfangfunktion wird bei jedem Start ausgefiihrt. Wenn sich die Motorwelle durch dufRere
Einfliisse ohne Steuerung durch den Frequenzumrichter dreht, wird der Motor ohne Stérungs-
meldung gestartet.
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« Der Frequenzumrichter benétigt beim Wiederanlauf etwa 1 Sekunde um die Motordrehzahl zu
messen. Der Wiederanlauf benétigt daher mehr Zeit als ein normaler Start.

« Setzen Sie diese Funktion nur in Anwendungen ein, in denen jeweils ein Motor an einem Fre-
quenzumrichter betrieben wird. Die Motorfangfunktion wird in einer Systemkonfiguration mit meh-
reren an einem Frequenzumrichter angeschlossenen Motoren unter Umstanden nicht ordnungs-

gemaR funktionieren.
« Setzen Sie den Parameter <F605: Meldung Motorphase fehit> nicht auf "1", "2" oder "4". Einzel-
heiten siehe [6.30.5]
Wichtig « Setzen Sie die Motorfangfunktion nicht bei Krénen ein.

Die Last kann sich im Zeitraum vom Startbefehl bis zum Starten des Motors senken. Setzen Sie
bei Verwendung des Frequenzumrichters in Kranen den Parameter <F301: Motorfangfunktion>
auf "0: Deaktiviert". Verwenden Sie auch nicht die Funktion <F303: Autom. Wiederanlauf>.

« Diese Funktion ist bei Verwendung der Drehmomentsteuerung unabhéngig von der Einstellung in
<F301> immer aktiv.

* Wenn der Motor mittels der Funktion "Automatischer Wiederanlauf" gestartet wurde, wird die
Motorfangfunktion unabhéangig von der Einstellung in <F301> ausgefiihrt.

» Wahrend des Messens der Motordrehzahl kdnnen ungewdhnliche Motorgerausche auftreten, das
ist keine Fehlfunktion.

HINWEIS
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5.4.3 Anpassen der Bildschirmanzeige

(1) Auswahl der angezeigten Bildschirmelemente im [Standard Mode]

<F710: Standardanzeige>

<F720: Anzeige d. externen Panels> & sTop 0.0Hz e
F710: Standardanzeige

0: Ausgangsfrequenz v

1: Frequenzvorgabe

2: Ausgangsstrom
3: Netzspannung (Zwischekreis)
4: Ausgangsspannung
A \Z [}

m Funktion

Auswahl der angezeigten Elemente in der Standardanzeige. Auf der (optionalen) Fernbedienung und am
Bedienteil kbnnen unterschiedliche Elemente dargestellt werden. Wahlen Sie die Elemente bei eingeschal-
teter Netzspannung. In der Werkseinstellung wird die Ausgangsfrequenz angezeigt.

| e Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit |
ung
nung
F710 Standardanzeige 0-162 (*1) 0
F720 Anzeige d. externen Panels 0-162 (*1) 0

*1: Einzelheiten siehe Tabelle am Ende dieses Unterkapitels.

m Hinweise zu den Einstellwerten

Mit den Parametern <F710> und <F720> wahlen Sie die Elemente aus, die in der Standardanzeige am
Bedienteil und an der (optionalen) Fernbedienung angezeigt werden sollen.
In der Werkseinstellung wird in beiden Fallen die Ausgangsfrequenz angezeigt.

« Am Bedienteil und an der optionalen Fernbedienung kénnen unterschiedliche Anzeigen gewahlt

HINWEIS
werden.
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m Einstellwerte der Parameter <F710: Standardanzeige> und <F720: Anzeige d. externen Panels>

Ein- Ein-

stell- Funktion Einheit | stell- Funktion Einheit

wert wert

0 Ausgangsfrequenz 0,1 Hz 79 Tanzer-PID: Result. Frequenz 0,1 Hz

1 Frequenzvorgabe 0,1 Hz 80 Ethernet Ubertragungszahler 1

2 Ausgangsstrom 1?7/01> 81 Ethernet Empfangsdatenzéhler 1

3 Netzspannung (Zwischenkreis) 1% 82 Ethernet Fehlerzahler 1
<F701>

4 Ausgangsspannung %1 83 Anzahl der Optionsmodule 1
<F701>

5 Frequ. nach Kompensation 0,1 Hz 84 My Function Zahler 3 1

6 Drehzahlrickfihrung, Echtzeit 0,1 Hz 85 My Function Zahler 4 1

7 Drehzahlriickfiihrung, gefiltert 0,1 Hz 86 My Function Zahler 5 1

8 Drehmoment 1% 90 Gesamteinschaltdauer 100 h

9 Drehmomentvorgabe 1% 91 Liftergesamtbetriebsdauer 100 h

10 Display Istwert/Sollwert b. Stop Eizr:::ilt‘ 92 Gesamtbetriebsdauer 100 h

1 Drehomentstrom 1% 93 Gesamtdauer Uberstrom 100 h

12 Erregerstrom 1% 95 Pumpe 0: Laufzeit 100 h

13 PID Ruckflihrung 0,1 Hz 96 Pumpe 1: Laufzeit 100 h

14 Motor Uberlastfaktor (OL2) 1% 97 Pumpe 2: Laufzeit 100 h

15 FU Uberlastfaktor (OL1) 1% 98 Pumpe 3: Laufzeit 100 h

16 Brems-R Uberlastfaktor (OLr) 1% 99 Pumpe 4: Laufzeit 100 h

17 Brems-R Lastfaktor (%ED) 1% 100 Anzahl der Motorstarts x104

18 Eingangsleistung 0,1 kW 101 Anzahl Starts Rechtslauf x104

19 Ausgangsleistung 0,1kW [ 102 Anzahl Starts Linkslauf x104

20 Kumulative Eingangsleistung <F749> | 103 Zahler: externe Gerate Zeit

21 Kumulative Ausgangsleistung <F749> | 105 Pumpe 5: Laufzeit 100 h

24 Eingangswert Klemme RR 1% 106 Pumpe 6: Laufzeit 100 h

25 Eingangswert Klemme RX 1% 107 Pumpe 7: Laufzeit 100 h

26 Eingangswert Klemme I 1% 108 Pumpe 8: Laufzeit 100 h

27 Befehl Motor Umdrehungen -- 109 Pumpe 9: Laufzeit 100 h

28 Ausgangswert Klemme FM 1 110 Anzahl der Stérungsmeldungen 1

29 Ausgangswert Klemme AM 1 1M1 Anzahl schwerer Fehler 1

32 Slot A Option CPU ver. - 112 Anzahl leichter Fehler 1

33 Slot B Option CPU ver. - 113 Anzahl spezifischer Fehler 1 1
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Ein- Ein-
stell- Funktion Einheit | stell- Funktion Einheit
wert wert
34 Lastfaktor Motor % 114 Anzahl spezifischer Fehler 2 1
35 Lastfaktor Frequenzumrichter % 115 Anzahl spezifischer Fehler 3 1
36 Nennstrom Frequenzumrichter A 120 Interne Temperatur 1 °C
37 FU Nenn-I gema PWM Einst. A 124 Temperatur Leistungsplatine °C
38 Aktuelle PWM Tragerfrequenz kHz 130 Ext. PID3:Sollwert 0,1 Hz
39 Slot C Option CPU ver. - 131 Ext. PID3:Ruckfihrwert 0,1 Hz
40 Embedded Ethernet CPU ver. -- 132 Ext. PID3: Result. Wert 0,1 Hz
41 Wert FP Pulsausgang pps 133 Ext.PID4: Sollwert 0,1 Hz
44 Klemme Al4 Eingangswert 1% 134 Ext.PID:4: Riickfiuihrwert 0,1 Hz
45 Klemme Al5 Eingangswert 1% 135 Ext.PID4: Result. Wert 0,1 Hz
46 My Function Monitor 1 -- 145 Werksparameter
47 My Function Monitor 2 - 146 Werksparameter
48 My Function Monitor 3 - 147 Werksparameter
49 My Function Monitor 4 - 148 Werksparameter
62 PID result. Frequenz 0,1 KHz | 149 Werksparameter
63 PID Sollwert 0,1 Hz 150 Istfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz
64 Teillastmodus Umschaltung 1% 151 Sollfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz
65 Teillastmodus (konst. Geschwindig.) | 1% 152 Statorfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz
66 Ablaufsteuerung Gruppe-Nr. 0,1 153 Ruckfiihrung + Vorzeichen 0,1 Hz
67 Ablaufsteuerung Restzyklen 1 154 Feedback gefiltert + Vorzeichen 0,1 Hz
68 Ablaufsteuerung Festfrequ.-Nr. 1 155 Drehmoment + Vorzeichen 1%
69 Ablaufsteuerung Restzeit 0,1 156 Momentvorgabe + Vorzeichen 1%
70 FU Nennspannung 1 158 Momentstrom + Vorzeichen 1%
71 Theoret. Motordrehzahl 1 159 PID Ruckflihrung + Vorzeichen 0,1 Hz
72 Kom.Opt: Eing. Datenzéhler 1 160 Eingang RX + Vorzeichen 1%
73 Kom.Opt.:Fehlerzahler 1 161 Eingang Al4 + Vorzeichen 1%
76 S4-Pulsfolge Eingangswert 0,10% 162 Eingang Al5 + Vorzeichen 1%
77 My Function Zahler 1 1
78 My Function Z&hler 2 1
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(2) Auswahl der Anzeigeelemente in der Statuszeile

<F723: Anzeige Status Bedienfeld>

& RUN

30.0 Hz

RUN

Standard Modus

30.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

m Funktion

Auswahl des dritten Anzeigeelements von links in der Statuszeile. In der Werksvoreinstellung wird die Aus-

gangsfrequenz angezeigt.

m Parameter Einstellwerte

P Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit |
ung
nung
F723 Anzeige Status Bedienfeld 0-162 (*1) 1

1*: Einzelheiten siehe Tabelle "Einstellwerte <F710> auf der vorherigen Seite
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(3) Anzeige der Frequenz nach Umrechnung in einer andere Einheit

<F702: Multiplikator fiir Anzeige>

<F703: F702 Zielparameter>

<F705: Invertierung Anzeige F702>

<F706: Offset Anzeige F702>

& sToP

0.0 Hz

F702: Multiplikator fir Anzeige

Min: 0.0

0.00

Max: 200.0

x1000 x100

x10

m Die Anzeige der Ausgangsfrequenz in der [Monitorebene] und der Parameter Einstellwerte kann in die
Motordrehzahl oder die Lastgeschwindigkeit umgerechnet werden.
Mit diesen Parametern kdnnen auch die Einstellwerte bei der PID-Regelung einfach geéndert werden.

m Parameter Einstellwerte

IEIES Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F702 Multiplikator fiir Anzeige 0,00: Deaktiviert Faktor | 0,00
0,01 -200,0
F703 F702 Zielparameter 0: Alle Frequenzanzeigen - 0
1: Nur PID-Frequenzanzeigen
F705 Invertierung Anzeige F702 0: Negativ (abfallend) - 1
1: Positiv (ansteigend)
F706 Offset Anzeige F702 0,00 - FH Hz 0,00

m Hinweise zu den Einstellwerten

Als Wert wird das Ergebnis der Multiplikation
"Anzeigewert" = "(Monitoranzeige) oder (Parameter-Einstellwert Frequenz)" x "<F702>"

angezeigt.

m Parameter, die mit <F702> skaliert werden
Einstellwert <F703: F702 Zielparameter> ="0"

Alle Frequenzanzeigen werden skaliert.

« Frequenzanzeigen in der Monitorebene: Frequenzvorgabe, Ausgangsfrequenz, PID Ruckflhrung,
Stator-Frequenz. Bei Stop: Frequenzvorgabe (im Betrieb: Ausgangsfrequenz).

<F211>, <F213>, <F217>, <F219>, <F223>, <F225>, <F229>, <F231>,
<F240>, <F241>, <F242>, <F243>, <F244>, <F250>, <F260>, <F265>,
<F270> - <F275>, <F287> - <F294> 6 <F321>, <F322>, <F330>, <F331>,
<F352>, <F355>, <F364>, <F365>, <F367>, <F368>, <F370>, <F371>,
<F391> - <F393>, <F426>, <F428>, <F431>, <F432>, <F466>, <F505>,
<F606>, <F623>, <F624>, <F643>, <F649>, <F812>, <F814>, <F964> - <F979>

Frequenzbezogene Parameter: <FC>, <FH>, <UL>, <LL>, <FPId>, <Sr0> - <Sr7>, <F1
<F101>, <F102>, <F190>, <F192>, <F194>, <F196>, <F198>, <F202>, <F204>,

<F235>, <F2

00>,

<F208>,

37>,

<F267>, <F268>,
<F346>, <F350>,
<F374>, <F383>,
<F513>, <F517>,

<A220>, <A222>, <A226>, <A227>, <A229>, <A230>, <A316>, <A317>, <A319>, <A320>,
<A322>, <A323>, <A326>, <A327>, <A923> - <A927>
<C154>, <C155>, <C697>
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Bei <F703: F702 Zielparameter> ="1"
Nur die Frequenzanzeigen /Einstellwerte der PID-Regelung werden skaliert.

» Frequenzparameter der PID-Regelung: <FPId>, <F364><F365>, <F367>, <F368>, <F374>,
<A317>, <A319>, <A320>, <A326>, <A327>

+ Die Eckfrequenz wird immer in Hz angezeigt:
HINWEIS <vL: Eckfrequenz #1>, <F170: Eckfrequenz #2>, <F174: Eckfrequenz #3>,
<F178: Eckfrequenz #4>

m Anwendungsbeispiel fiir <F702: Multiplikator fiir Anzeige>

1) Anzeige der Motordrehzahl
Die Ausgangsfrequenz 60 Hz entspricht der Motordrehzahl 1800 min-!

60,0 (Hzy) == 1800

<F702>="0,00" <F702> ="30,00"
60,0 x <F702> = 1800

2) Anzeige der Lastgeschwindigkeit
Die Ausgangsfrequenz 60 Hz entspricht einer Geschwindigkeit von 6 m/min.

60,0 Hz => 6,00

<F702>="0,00" <F702>="0,10"
60,0 x <F702>=6,0

m Eingabe der Einstellwerte fiir <F705: Invertierung Anzeige F702> und <F706: Offset Anzeige 702>

Eingabe der Steigung der Kennlinie und des Offsets.
Die Beispiele zeigen das Verhalten der Anzeige mit den Einstellwerten <F702> = "10,0" und
<FH>="80,0"
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Positive Steigung Positive Steigung mit Offset

<F705>="1", <F706>="0.00" <F705>="1", <F706>="20.00"
Bedienfeld Bedienfeld

800 [~ " T 1000

Y\ <F702>
» Ausgangsfrequenz (Hz) 0
0 80 (Hz)

» Ausgangsfrequenz (H:

0 80 (Hz)
<F705>="0", <F706>="80.00"
Bedienfeld
» Ausgangsfrequenz (Hz)
0 80 (Hz)
« Die Funktion dieses Parameters zeigt die Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters mutlipliziert
mit einem Faktor an. Die tatsachliche Motordrehzahl oder Lastgeschwindigkeit wird daher nicht
Wichtig genau angezeigt.
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Betrieb mit externen Steuersignalen

Der Frequenzumrichter kann mit externen Steuersignalen an den Eingangsklemmen gesteuert werden. Die
Startbefehle werden an den digitalen Eingdngen mit EIN/AUS-Signalen (pegelsensitiv) gegeben. Die Fre-
quenzvorgabe erfolgt Uber die analogen Eingédnge mit Steuerspannungen von einem Potentiometer, einer
Spannungsquelle oder mit Stromsignalen. In diesem Kapitel werden die Parameter, deren Einstellwerte
sowie die Zuweisung von Funktionen zu den Eingangsklemmen, die zum Betrieb mit externen Steuersigna-
len erforderlich sind, erklart.

71 Betrieb mit externen Steuersignalen

Die Konfiguration der Parameter beim Betrieb mit externen Signalen hangt der Betriebsart ab. Bevor Sie
Einstellungen in den Parametern vornehmen missen Sie festlegen, wie der Frequenzumrichter gesteuert
werden soll und wie die Start- und Frequenzbefehle eingegeben werden.

I Externes Signal priifen I
Startbefehl: Startbefehl: Startbefehl: Startbefehl:
Bedienfeld Bedienfeld Eingar Eingar
Frequenzvorgabe: Frequenzvorgabe: Frequenzvorgabe: Frequenzvorgabe:
Eir Bedienfeld Eingangsklemme
H Siehe [4.4.2]
E | Siehe [4.4.1]. | | und [4.4.3],
H T
1 H '
e e e e e H Li—me—q
| — " —
Startbefehl Yy \/
| &  stop 0.0Hz [EwEEE Y | Siart/Stop-Befehl am Start/Stop-Befehl tiber
I CMOd :Startbefehlauswahl Bedienteil externes Signal
0: Klemmleiste L4l | | <cmOd: Startbefehlauswahl> <CMOd: Startbefehlauswahl>
1: FU-Bedienfeld, Fernbedienung ="1:B FU, Fernbedienung|| = "0: KI iste"
2: Ethernet
3: RS485 Anschluss #1 + Umschaltung zwischen positiver <CMOd>
4: RS485 Anschluss #2 und negativer Logik ist moglich ="2","3", "4", "5" (Kommunikation)
A v ]
e e e w
Frequenzvorgabe v /
I ® sToP 0.0Hz Freq_uenz_vorgabe am Frequenzvprgabe uber
FMOd_Frequenzvorgabe #1 i Bedienteil externes Signal
1: Klemme RR v <FMOd: Frequenzvorgabe #1> <FMOd: Frequenzvorgabe #1>
2: Klemme RX
3Kl M ="10: Bedienfeld ="1: Klemme RR"
- Klemme (Netz Aus oder OK)", "2: Klemme RX",
4: Klemme Al4 (Option) “3: Klemme II",
5: Klemme Al5 (Option) "11: Bedienfeld "4: Klemme Al4 (Option)",
(OK zum Speichern)" "5: Klemme Al5 (Option)",
A v
N 4 5] *15: Klemme Frequenz +-*
"16: Pulsfolge*
*17: Hochauflésende Pulsfolge (Option)’
<FMOd>
="20","21", 22", "23" (Kommunikation)

Einzelheiten zum Betrieb lber die Kommunikationsschnittstellen siehe ,Communication Function Instruc-
tion Manual E6582143" und [6.38]
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7.2 Betrieb mit I1/0-Signalen

Den digitalen Eingangsklemmen kénnen Funktionen zugeordnet werden, die beim Anlegen eines externen
Signals aktiviert oder deaktiviert werden kénnen. Den digitalen Ausgangen sowie den Relais-Ausgangen
kénnen ebenfalls Funktionen zugeordnet werden, die durch interne Signale des Frequenzumrichters an
diesen Ausgangen aktiviert werden.
Die digitalen Eingénge kénnen mit dem Schiebeschalter [SW1] (am dem Anschlussklemmenblock) auf
positive oder negative Logik eingestellt werden. Einzelheiten siehe [2.3.5]

7.21 Zuordnen von Funktionen an die Eingangsklemmen
(fiir negative Logik)

Steuersignale einer externen programmierbaren Steuerung werden an die digitalen Eingangs-
klemmen zum Bedienen des Frequenzumrichters oder zum Aktivieren der Eingangsklemmenfunk-
tionen angeschlossen. Den Eingangsklemmen kénnen eine Vielzahl von Funktionen zugeordnet

werden, um den Frequenzumrichter optimal an die Einsatzumgebung anzupassen.

m Der Aufbau des Steuerklemmen-Blocks

m Zuordnen von Funktionen an die digitalen Eingiange

AV Par?meter Parameter Bezeichnung Einstellbereich Voreinstellung
klemme Kiirzel
F F111 Klemme F Funktion #1 0-203 (*1) 2
F151 Klemme F Funktion #2 0
F155 Klemme F Funktion #3 0
R F112 Klemme R Funktion #1 0-203 (*1) 4
F152 Klemme R Funktion #2 0
F156 Klemme R Funktion #3 0
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AEills: Par?meter Parameter Bezeichnung Einstellbereich Voreinstellung
klemme Kiirzel
RES F113 Klemme RES Funktion #1 0-203 (*1) 8
F153 Klemme RES Funktion #2 0
F157 Klemme RES Funktion #3 0
S1 F114 Klemme S1 Funktion #1 0-203 (*1) 10
F154 Klemme S1 Funktion #2 0
F158 Klemme S1 Funktion #3 0
S2 F115 Funktion Klemme S2 0-203 (*1) 12
S3 F116 Funktion Klemme S3 0-203 (*1) 14
S4 F117 Funktion Klemme S4 0-203 (*1) 16
F146 Klemme S4 Auswahl 0: Digitaleingang 0
1: Pulseingang
2: Inkrementalgeber Eingang
S5 F118 Funktion Klemme S5 (*3) 0-203 (*1) 118
F147 Klemme S5 Auswahl 0: Digitaleingang 0
1: Pulseingang
2: Inkrementalgeber Eingang
D1 F119 Funktion Klemme DI11 (*4) 0-203 (*1) 0
D12 F120 Funktion Klemme DI12 (*4) 0-203 (*1) 0
DI13 F121 Funktion Klemme DI13 (*4) 0-203 (*1) 0
DI14 F122 Funktion Klemme D114 (*4) 0-203 (*1) 0
DI15 F123 Funktion Klemme DI15 (*4) 0-203 (*1) 0
DI16 F124 Funktion Klemme DI16 (*4) 0-203 (*1) 0
F F140 Klemme F Reaktionszeit 1-1000 ms 1(*5)
R F141 Klemme R Reaktionszeit 1-1000 ms 1(*5)
RES F142 Klemme RES Reaktionszeit 1-1000 ms 1(*5)
S1 F143 Klemme S1 Reaktionszeit 1-1000 ms 1(*5)
S$2-85 F144 Klemmen S2 - S5 Reaktionszeit 1-1000 ms 1(*5)
DI11 - DI16 F145 Klemmen DI11 - DI15 Reaktionszeit (*4) 1-1000 ms 1(*5)

*1: Wenn einer Klemme mehrere Funktionen zugeordnet sind, werden diese gleichzeitig ausgefiihrt.

*2: Wenn Sie [S4] als digitalen Eingang verwenden méchten, setzen Sie <F146: Klemme S4 Auswahl> auf "0: Digitaler Eingang"
*3: Wenn Sie [S5] als digitalen Eingang verwenden méchten, setzen Sie <F147: Klemme S5 Auswahl> auf "0: Digitaler Eingang"
*4: Optionale Klemmen an der I/0-Erweiterung #1 (ETB013Z), siche Dokument E6582128.

*5: Wenn auf Grund von Stérsignalen auf dem Frequenzvorgabe-Signal kein stabiler Betrieb méoglich ist, erhthen Sie die Werte
der Parameter <F140: Klemme F Reaktionszeit> bis <F145: DI11-DI16 Reaktionszeit>.
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« Sie kénnen Funktionen dauerhaft aktivieren indem Sie diese in den Parametern <F110: Sténdig
HINWEIS aktive Funktion #1>, <F127: Immer-Aktiv Funktion #1>, <F128: Immer-Aktiv Funktion #2> einstel-
len.

m Anschluss externer Signale

1) Anschluss eines Schalters oder Relais (negative Logik)

Relais Kontakt a

Eingangsklemme

2) Anschluss eines Transistors (negative Logik

Frequenzumrichter

[ Programmierbare Steuerung |

Eingangsklemme

cc

Schlielen Sie den Schaltkontakt zwischen die Eingangsklemme und die Klemme CC (Ground)
an, um pegelsensitive (an-aus) Steuerbefehle von externen Geraten auszufiihren, zum Beispiel
Startbefehl vorwarts/rlickwarts, Betrieb mit Frequenzvorgabe und ahnliche.

m Anwendungsbeispiel: 3-Drahtbetrieb (Impulssteuerung)

Der 3-Draht-Betrieb ermdglicht das Auslésen einer Funktion durch Impulse (flankensensitiv).
Setzen Sie die Parameter wie folgt:
« <F110: Standig aktive Funktion #1> ="6: Standby"

» <CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmleiste"
* <F111: Funktion Klemme #1> = "2: Vorwartslauf (Rechtslauf)"
» <F112: Funktion #1 Klemme R> ="4: Rickwartslauf (Linkslauf)"

Weisen Sie der Eingangsklemme die Funktion "50: Tastbetrieb: Klemme Hold" (oder "51" bei invertier-
tem Signal) zu.

Das Beispiel auf der nachsten Seite zeigt die Konfiguration des 3-Draht-Betriebs mit Klemme [S2] als
Eingang.
<F115: Terminal S2 Funktion> = "50"
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Schaltung bei negativer Logik

F - Startbefehl Vorwértslauf
R /—0 Startbefehl Rickwartslauf

S2 4 3-Draht-Steuerung Hold/Stop ... Runterlauf-Stop
wenn Klemme [S2] EIN ist

cC

Vorwartslauf / Ausgangs-

/l\ \ / frequenz

0
3 \/ \ |/

Rickwartslauf

KI S2 EIN
lemme [S2] AUS
s
Klemme [F] '| - T EN
AUS
Klemme [R] 1 __I _I I —|- =44+ - - -EIN
AUS
stom- T EIN
versorung AUS
—
v *2
*1

*1: Wenn die Signale an den Eingangsklemmen "EIN" sind bevor die Stromversorgung eingeschaltet wird, kénnen unerwartete
Bewegungen des Motors ausgeldst werden. Um diese geféhrliche Situation zu vermeiden, werden Eingangssignale mit "EIN"
nach dem Einschalten ignoriert. Um die Funktionen zu starten missen Sie die betreffenden Signale nach dem Einschalten in
den Status "EIN" bringen.

*2: Aktivieren Sie den 3-Draht-Betrieb immer vor den Startbefehlen [F] oder [R]. Die Startbefehle werden ignoriert, solange der
3-Draht-Betrieb nicht aktiviert ist (S2 ist "AUS"). Dies gilt auch, wenn bei aktiven Startbefehlen (Klemme [F] oder [R] "EIN") der
3-Draht-Betrieb eingeschaltet wird (Klemme S2 "EIN"). Sie miissen dann die Startbefehle erst aus- dann wieder einschalten
damit sie ausgefiihrt werden.

Der 3-Drahtbetrieb bzw. die Impulssteuerung bezieht sich nur auf die Funktonen Rechtslauf [F] und Linkslauf [R]. Andere Funk-
tionen bleiben bei der Impulssteuerung nicht eingeschaltet. Wenn zum Beispiel die Funktionen "Rechtslauf" und "Betrieb mit
Festfrequenz #1" zugewiesen sind, wird nur die Funktion Rechtslauf gehalten, nicht aber die Funktion "Betrieb mit Festfrequenz
#1"

« Bei Eingabe eines Einrichtbetriebsbefehls im 3-Drahtbetrieb wird der Betrieb unterbrochen.
HINWEIS « Beachten Sie, dass die DC-Bremsung fortgesetzt wird, auch wenn wahrenddessen ein Startbe-
fehl gegeben wird.
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m Funktionen der digitalen Eingangsklemmen

Einstellwert Einstellwert

Pos. | Neg. Funktion Pos. | Neg. Funktion
Logik | Logik Logik | Logik
0 1 Keine Funktion 104 105 Umschaltung FMOd/F207
2 3 Vorwartslauf (Rechtslauf) 106 107 Umsch. auf Klemme I
4 5 Ruickwartslauf (Linkslauf) 108 109 | Start/Stop Uber Klemmen
6 7 Standby 110 111 Schreibschutz aufheben
8 9 Reset 1 112 113 Drehmomentregelung

10 1 Festfrequenz #1 114 115 Externe Gerate: Zahler

12 13 Festfrequenz #2 116 117 Umschaltung PID1/PID2
14 15 Festfrequenz #3 118 119 Festfrequenz #5

16 17 Festfrequenz #4 120 121 Schnelle Runterlauframpe
18 19 Einrichtbetrieb 122 123 | Schnelle Runterlauframpe #2
20 21 Nothalt 124 125 Motorverriegelung
22 23 DC-Bremse 126 127 Bremsen
24 25 Rampenumschaltung #1 128 129 | --
26 27 Rampenumschaltung #2 130 131 Rickmeldung Bremse
28 29 U/f-Umschaltung #1 132 133 | --
30 31 U/f-Umschaltung #2 134 135 | Traversbetrieb
32 33 Umschaltung Mom.-Limit 1 136 137 Rettungsbetrieb (Aufzug)
34 35 Umschaltung Mom.-Limit 2 138 139 Umsch. Pumpensteuerung
36 37 PID Aus 140 141 Rechtslauf-/Runterlauf
38 39 Ablaufsteuerung #1 142 143 Rechtslauf Stopp
40 41 Ablaufsteuerung #2 144 145 Linkslauf / Runterlauf
42 43 Ablaufsteuerung fortsetzen 146 147 Linkslauf Stopp
44 45 Ablaufsteuerung beginnen 148 149 Rechts-/Linkslauf Stopp
46 47 Ext. Temperatur Fehler 150 151 Stopp am Hinderniss
48 49 Prior. Kommunikation:aus 152 | 163 | Umschaltung auf Motor #2
50 51 Tastbetrieb Klemme "Hold" 154 155 Externer PID#3 aktiv

52 53 PID:P+I-Anteil riicksetzen 156 157 Externer PID#4 aktiv

54 55 PID +/- Umschaltung 158 159 Reset #2

56 57 Zwangsbetrieb 160 161 -

58 59 Notbetrieb 162 163 Externer PID#3: [+D Reset
60 61 Hoch-/Runterlauf aussetzen 164 165 | PID#3 Invers-Umschaltung
62 63 Synchr. Hoch-/Runterlauf 166 167 | --

64 65 Start MyFunction 168 169 | --

66 67 Offline Auto-Tuning 170 171 Externes PID#4:1+D Reset
68 69 Erweiterte Motorparameter #2 172 173 PID#4: Invers-Umschaltung
70 7 Servo Lock 174 175 -
72 73 Einfache Positionierung 176 177 Pumpen sperren
74 75 kWh riicksetzen 178 179 Positioniersteuerung bereit
76 77 Trendaufzeichnung Trigger 180 181 Nullpunkt setzen
78 79 Teillastmodus gesperrt 182 | 183 | Positionsrichtung F/R (PTI)
80 81 Klemme FP:Wert halten 184 185 Positionsbefehl I6schen
82 83 Klemme R1: Wert halten 186 187 Nullpunkt Folgestart
84 85 Klemme R2: Wert halten 188 189 | Abschnitt initialisieren
86 87 -- 190 191 Referenzieren
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Einstellwert Einstellwert
. Funktion

Pos. | Neg. Funktion Pos. | Neg.
Logik | Logik Logik | Logik
88 89 Frequenz erhéhen 192 193 | --
90 91 Frequenz verringern 194 195 | --
92 93 Motorpoti Reset 196 197 -
94 95 Ténzer-Korrektur:Aus 198 [199 |--
96 97 Freier Auslauf 200 | 201 Parametrierung gesperrt
98 99 Rechts-/Linkslauf 202 203 Parameter lesen gesperrt
100 101 Betrieb/Stop
102 103 | Umsch. auf Netzbetrieb

1*: Aktiv nur bei der Einstellung <FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "15: Klemmen Frequenz +/-".

Der Einstellbereich der Frequenzvorgabe reicht von 0,0 Hz bis <FH: Maximale Ausgangsfrequenz>. Die Hoch-/Runterlaufzeit
ist jeweils die in den Parametern <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> eingestellte Zeit wenn keine Hoch-/
Runterlaufumschaltung ausgefiihrt wird.

Einzelheiten zu den Eingangsklemmenfunktionen siehe [11.5].
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7.2.2 Funktionen der Ausgangsklemmen (negative Logik)

An den Ausgangsklemmen gibt der Frequenzumrichter Signale zur Weiterverarbeitung an externe Geréte
aus. Den digitalen Ausgangsklemmen und den Relais-Ausgangklemmen kdnnen Funktionen zugewiesen

werden.

Den Ausgangsklemmen [FP] und [R1A] - [R1C] kdnnen zwei Funktionen zugewiesen werden. Der Ausgang
ist "EIN", wenn beide oder eine der beiden Funktionen "EIN" ist (Oder-Verknipfung).

m Aufbau des Steuerklemmenblocks

m Verwenden der digitalen Ausgénge

Funktionen der Klemmen
[FLAJ-[FLBJ-[FLC]:
Einstellungen im Parameter
<F132>*1

Funktionen der Klemmen [R1A]-[R1C],
[R2A]-[R2C]:

Einstellungen im

Parameter <F133>, <F134> *1

Funktionen der Klemme [FP]:

Einstellungen im
Parameter <F130>, <F137> *1

O

O

O

O

O

*1: Relaiskontakte kénnen auf Grund von
Vibrationen oder anderen dueren Einflissen
prellen. Sehen Sie ein Filter mit einer Zeitkon-
stante von 10 ms oder andere MaRnahmen
vor wenn Sie diese Ausgange an eine pro-
grammierbare Steuerung anschlieBen. Wenn
mdoglich benutzen Sie den Ausgang [FP].

7. Betrieb mit externen Steuersignalen
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m Funktionen der Ausgangsklemmen

Rieillis- Kiirzel Beschreibung Einstellbereich Verieli:
klemme stellung
FP F130 Klemme FP Funktion #1 (*1) | 0 - 255 6
F137 Klemme FP Funktion #2 (*1) 255
F669 Klemme FP Funktionalitat 0: Digitaler Ausgang 0
1: Pulsausgang
FLA-FLB-FLC | F132 Klemme FL Funktion 0-255 10
R1A-R1C F133 Klemme R1 Funktion #1 0-255 4
F138 Klemme R1 Funktion #2 255
R2A-R2C F134 Klemme R2 Funktion 0-255 254
DQ11 F159 Klemme DQ11 Funktion (*2) | 0-255 254
DQ12 F160 Klemme DQ12 Funktion (*2) |0 -255 254
R4 F161 Klemme R4 Funktion (*2) 0-255 254
R5 F162 Klemme R5 Funktion (*2) 0-255 254
R6 F163 Klemme R6 Funktion (*2) 0-255 254
R1 F135 Klemme R1 Verzégerung 0,0 - 60,0 (s) 0,0
R2 F136 Klemme R2 Verzégerung 0,0 -60,0 (s) 0,0
FP, R1A-R1C F139 Logik Klemme FP, R1 0 F130 und F137 0
F133 und F138
1 F130 und F137
F133 oder F138
2 F130 oder F137
F133 und F138
3 F130 oder F137
F133 oder F138

*1: Wenn Sie die Klemme [FP] als digitalen Ausgang verwenden, setzen Sie <F669: Klemme FP: Funktionalitat> = "0: Digitaler

Ausgang"

*2: Anschllsse der optionalen 1/0-Erweiterung 1 (ETB013Z) oder I/O-Erweiterung 2 (ETB014Z), siehe Dokumente E6582128 oder

E6582129.

m Zuweisen von zwei logisch verkniipften Funktionen an eine Ausgangsklemme

Sie kénnen den Ausgangsklemmen [FP] und [R1A] - [R1C] zwei Funktionen zuweisen, die miteinander

logisch verknipft werden.

1) UND-Verkniipfung: Ausgangssignal "EIN", wenn beide Funktionen "EIN" sind.
Klemme [FP]: Setzen Sie <F139: Logik Klemme FP, R1> = "0" oder "1". Das Ausgangssignal ist
"EIN", wenn <F130: Klemme FP Funktion#1> und <F137: Klemme FP Funktion #2> gleichzeitig "EIN"

sind.
EIN
<F130>
AUS
EIN
<F137> ™
EIN
Klemme [FP]
AUS

1

Klemmen [R1A] -[R1C]: Setzen Sie <F139: Logik Klemme FP, R1> = "0" oder "2". Das Ausgangssig-
nal ist "EIN", wenn <F133: Klemme R1 Funktion#1> und <F138: Klemme R1 Funktion #2> gleichzei-

tig "EIN" sind.

VF-AS3

7-9

7. Betrieb mit externen Steuersignalen




TOSHIBA

2) ODER-Verkniipfung: Das Ausgangssignal ist "EIN", wenn eine oder beide Funktionen "EIN"
sind.
Klemme [FP]: Setzen Sie <F139: Logik Klemme FP, R1> = "2" oder "3". Das Ausgangssignal ist
"EIN", wenn eine oder beide Funktionen in <F130: Klemme FP Funktion#1> oder <F138: Klemme FP

Funktion #2> "EIN" sind.

EIN
<F130> I I
AUS

1 1

EIN H H |
1 1
1 1

<F137>
AUS

|
EIN
Klemme [FP] AUS I | I

Klemmen [R1A] - [R1C]: Setzen Sie <F139> = "1" oder "3". Das Ausgangssignal ist "EIN", wenn eine
der Funktionen in <F133: Klemme R1 Funktion #1> oder <F138: Klemme R1 Funktion #2> "EIN" ist.

[[]

I
I

m Das Ausgangssignal im Status "EIN" halten (Ausgangs-Haltefunktion)

Sie kénnen die Ausgangsklemmen [FP], [R1A]-[R1C] und [R2A] - [R2C] so einstellen, dass das Aus-
gangssignal im Status "EIN" gehalten wird, auch wenn die Bedingung zum Einschalten nicht mehr
gultig ist.

Weisen Sie dazu jeweils einer unbenutzten Eingangsklemme die Eingangsfunktion "Wert halten" zu:
Fir die Klemme [FP] die Eingangsfunktion "80: Klemme [FP] Wert halten”,

fur die Klemme [R1A] die Eingangsfunktion "82: Klemme [R1] Wert halten",

fur die Klemme [R2A] die Eingangsfunktion "84: Klemme [R2] Wert halten".

m Anwendungsbeispiel 1: Ausgabe Status Laufbefehl
Betriebsstatus-Signale werden in der Werkseintellung an den Klemmen [R1A] - [R1C] ausgegeben:
* <F133: Klemme R1 Funktion 1> = "4: Signal Niedrige Frequenz" (Voreinstellung)
» <F100: Wert f. Signal "Frequ. low"> ="0,0 Hz" (Voreinstellung)

Mit diesen Einstellungen wird ein Signal ausgegeben, wenn die Ausgangsfrequenz grofRer oder gleich
dem in <F100> eingestellten Wert ist. Mit dem Wert 0,0 Hz wird ein Signal ausgegeben sobald eine
Ausgangsfrequenz ausgegeben wird.
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m Anwendungsbeispiel 2: Steuerung der Bremsen mit Klemmensignalen
Zur Ansteuerung der elektromagnetischen Bremsen mit den Klemmensignalen [R1A] - [R1C] nehmen
Sie folgende Einstellungen vor:
* <F133: Klemme R1 Funktion #1> = "4: Signal niedrige Frequenz" (Werksvoreinstellung)
» <F100: Wert f. Signal Frequ. low> = 2,5 Hz" (Beispielwert)
Geben Sie fir <F100> den Nennwert des Schlupfes des verwendeten Motors ein.

Ausgangsfrequenz (Hz)

Frequenzvorgabe

<F100: Wert fur Signal
JFrequ. low">

» Zeit (s)

1
1
|
' EIN

[R1Al{R1C] Ausgang J | AUS

(Low-speed signal)
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m Funktionen der digitalen Ausgangsklemmen

Einstellwert Einstellwert .
Pos. | Neg. | Funktion Pos. | Neg. Funktion
Logik | Logik Logik | Logik
0 1 Untere Grenzfrequenz (LL) 130 131 Drehmoment Voralarm (OT)
2 3 Obere Grenzfrequenz (UL) 132 133 Frequenzvorgabe #1/#2
4 5 Signal niedrige Frequenz 134 135 Fehlersignal #3
6 7 Hoch-/Runterlaufzeit beendet 136 137 Handbetrieb/Automatik
8 9 Frequenzvorgabe erreicht 138 139 Wahrend Zwangsbetrieb
10 1 Fehlersignal #1 140 141 Bei Notfallbetrieb
12 13 Fehlersignal #2 142 143 Unterdrehmoment Alarm
14 15 Voralarm Uberstrom (OC) 144 145 Frequenz erreicht PID 1,2
16 17 FU Uberlast Voralarm (OL1) 146 147 Umschaltung PID #1/#2
18 19 Motoriberlastvoralarm (OL2) 148 149 | --
20 21 Temperatur Voralarm (OH) 150 151 PTC Eingang Voralarm
22 23 Uberspannung Voralarm (OP) 152 153 Bei STO (Safe Torque Off)
24 25 Voralarm MOFF 154 155 | Alarm Analogeingang
26 27 Unterstrom Alarm (UC) 156 157 Klemme F ein/aus
28 29 Drehmoment Alarm (OT) 158 159 Klemme R ein/aus
30 31 Brems-R Voralarm (Olr) 160 161 Meldung Lufter tauschen
32 33 Stérungsmeldung Nothalt 162 163 | Alarm Anzahl Starts
34 35 Wiederanlauf aktiv 164 165 Niedriglastkennung #2
36 37 Umsch. Ablaufsteuerung 166 167 | Wahrend Hochlauf
38 39 PID max. Abweichung 168 169 | Wahrend Runterlauf
40 M Start/Stop 170 171 Konstante Geschwindigkeit
42 43 Schwerer Fehler 172 173 DC Bremse aktiv
44 45 Leichter Fehler 174 175 Stopp am Hindernis
46 47 Netzbetrieb Umsch. #1 176 177 Servo Lock + Run aktiv
48 49 Netzbetrieb Umsch. #2 178 179 Servo Lock aktiv
50 51 Betrieb mit Lifterkiihlung 180 181 Fur kWh (FU-Eingang)
52 53 Wahrend Einrichtbetrieb 182 | 183 | Alarm Schockiiberwachung
54 55 RUN Uber Klemmen 184 185 Alarm Startanzahl d. Option
56 57 Alarm Gesamtbetriebszeit 186 187 U/f-Umschaltung Status #1
58 59 Time Out Kommunikation 188 189 U/f-Umschaltung Status #2
60 61 Rechts-/Linkslauf 190 | 191 Alarm Stérung Lufter
62 63 Betriebsart #1 192 193 Ethernet Time Out
64 65 Betriebsart #2 194 195 | Kalender #1
66 67 Werksparameter 196 197 Kalender #2
68 69 Bremse angesteuert 198 199 | Kalender #3
70 7 Alarm oder Voralarm 200 201 Kalender #4
72 73 Rechtslauf Geschw. Limit 202 | 203 PID #2 Regelung aktiv
74 75 Linkslauf Geschw. Limit 204 | 205 | PID#3 Regelung aktiv
76 77 FU Meldung "Herzschlag" 206 | 207 PID#3 Abweichung Limit
78 79 Time Out RS485 208 | 209 | PID#4 Regelung aktiv
80 81 Werksparameter 210 21 PID#4 Abweichung Limit
82 83 Werksparameter 212 | 213 | Pumpensteuerung aktiv
84 85 Werksparameter 214 215 -
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Einstellwert Einstellwert .

Pos. | Neg. | Funktion Pos. | Neg. Funktion

Logik | Logik Logik | Logik

86 87 Werksparameter 216 217 -

88 89 Werksparameter 218 219 -

90 91 Werksparameter 220 | 221 --

92 93 Datenwort Bit #0 222 | 223 | My Function Ausgang #1
94 95 Datenwort Bit #1 224 | 225 | My Function Ausgang #2
96 97 Werksparameter 226 | 227 | My Function Ausgang #3
98 99 Werksparameter 228 | 229 | My Function Ausgang #4
100 101 Werksparameter 230 | 231 My Function Ausgang #5
102 103 Werksparameter 232 233 My Function Ausgang #6
104 | 105 | Werksparameter 234 | 235 | My Function Ausgang #7
106 107 Niedriglastkennung #1 236 | 237 | My Function Ausgang #8
108 109 Schwerlastkennung #1 238 239 My Function Ausgang #9
110 1M1 Momentlimit, motorisch 240 241 My Function Ausgang #10
112 113 Momentlimit, genereratorisch 242 243 My Function Ausgang #11
114 115 Einschaltstrombegrenzung 244 | 245 | My Function Ausgang #12
116 117 Fehlersignal #4 246 | 247 My Function Ausgang #13
118 119 Stopp-Position erreicht 248 | 249 | My Function Ausgang #14
120 121 Standby 250 | 251 My Function Ausgang #15
122 123 | Synchrone Rampen aktiv 252 | 253 My Function Ausgang #16
124 125 Bei Traversebetrieb 254 Immer Aus

126 127 | Bei Traverse-Runterlauf 255 | Immer Ein

128 129 | Alarm Teiletausch

Erlduterungen zu den Einstellwerten:

« Alarm: Ein Alarmsignal wird bei einem Ereignis erzeugt durch das der Frequenzumrichter oder externe
Gerate beschadigt werden kénnen, wenn es andauert.

» Voralarm: Wird ausgegeben, wenn der Alarmausgang die Stérungsschwelle fast ereicht hat.
Bei positiver Logik:

« EIN: Der Transistor oder der Relaiskontakt des Ausgangs schaltet durch.

» AUS: Der Transistor oder der Relaiskontakt ist gesperrt bzw. gedffnet.

Bei negativer Logik:

» EIN: Der Transistor oder der Relaiskontakt des Ausgangs ist gesperrt bzw. gedffnet

» AUS: Der Transistor oder der Relaiskontakt des Ausgangs schaltet durch bzw. ist geschlossen.
« Einzelheiten zu den Ausgangsklemmenfunktionen und den Logikpegeln siehe [11.6]
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7.3 Frequenzvorgaben mit analogen Signalen

Frequenzvorgabe mit analogen Spannungs- oder Stromsignalen an den analogen Eingéngen.

7.31 Eingabe der Frequenzvorgabe mit analogen Signalen

Die Frequenzvorgabe kann mit vier Signalarten eingestellt werden:
* Potentiometer

+0-10VDC

* 4(0)-20 mADC

«-10V..+10VDC

m Aufbau des Anschlussklemmenblocks

n Einstellbereiche der analogen Klemmenfunktionen

Klemme Kirzel Beschreibung Einstellbereich Voreinstellung
RR F201 RR:%-Punkt #1 0-100 % 0
F202 RR: Frequenz #1 0,0-590,0 (Hz) 0,0
F203 RR: %-Punkt #2 0-100 % 100
F204 RR: Frequenz #2 0,0 - 590,0 (Hz) 50,0/60,0 *1
RX F210 RX: %-Punkt #1 -100% ... +100% 0
F211 RX: Frequenz #1 0,0...590,0 (Hz) 0,0
F212 RX: %-Punkt #2 -100% ... +100% 100
F213 RX: Frequenz #2 0,0 ... 590,0 (Hz) 50,0/60,0 *1
F107 RX: 0...10V/-10...+10V 0...+10V 0
Il F216 1I: %-Punkt #1 0-100% 20
F217 II: Frequenz #1 0,0-590,0 (Hz) 0
F218 1I: %-Punkt #2 0-100 % 100
F219 Il: Frequenz #2 0,0-590,0 (Hz) 50,0/60,0 *1

7. Betrieb mit externen Steuersignalen
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Klemme

Kirzel

Beschreibung

Einstellbereich

Voreinstellung

Al4

F222

Al

=

- %-Punkt #1 (*2)

-100 ... +100 (%)

0

F223

Al

=

: Frequenz #1 (*2)

0,0 - 590,0 (Hz)

0,0

F224

Al4: %-Punkt #2 (*2)

=

-100 ... +100 (%)

100

F225

Al4: Frequenz #2 (*2)

S

0,0 -590,0 (Hz)

50,0/60,0 (*1)

F148

Klemme Al4 Auswahl

Spannungseingang (0-10V)
Spannungseingang (+/-10V)
Stromeingang (0-20 mA)
PTC-Eingang

PT100 (2-Draht) Eingang
PT100(3-Draht) Eingang
PT1000(2-Draht)Eingang
PT1000(3-Draht)Eingang
KTY84 Eingang

CONODRWN2

1

Al5

F228

Al5:%-Punkt #1 (*2)

-100 ... +100 (%)

0

F229

Al5: Frequenz #1 (*2)

0,0 - 590,0 (Hz)

0,0

F230

AI5: %-Punkt #2 (*2)

-100 ... +100 (%)

100

F231

Al5: Frequenz #2 (*2)

0,0-590,0 (Hz)

50.0/60,0 (*1)

F149

Klemme Al5 Auswahl

: Spannungseingang (0-10V)
: Spannungseingang (+/-10V)
Stromeingang (0-20 mA)
PTC-Eingang

PT100 (2-Draht) Eingang
PT100(3-Draht) Eingang
PT1000(2-Draht)Eingang
PT1000(3-Draht)Eingang
KTY84 Eingang

1

Common

F209

Analog Input Filter

Dekaktiviert
1-1000 (ms)

A959

Auswahl Analogwert #1

Dekaktiviert
Klemme RR
Klemme RX
Klemme |1
Klemme Al4
Klemme Al5
Werksparameter

A961

Ziel fir Analogwert #1

Deaktiviert

ACC/DEC

Obere Grenzfrequenz (UL)
ACC Multiplikationsfaktor

dEC Multiplikationsfaktor
Manuelle Boost (vb)
Stromgrenze/Stall (F601)
Motorschutz OL (tHra)
Reaktion Drehzahlregel. (F460)
Drooping Verstarkung (F320)
10: PID Proportional-Anteil (F362)
11: Spannung bei Eckfrequ. (vL)
12-20: --

COINONRIN2O | ODRIN2OIN2|OONDIDRWON 2

A962

Auswahl Analogwert #2

Wie A959

A964

Ziel fir Analogwert #2

Wie A961

*1: Der voreingestellte Wert ist abhangig von der Einstellung im Set-Up Menli, siehe [5.3.10]
*2: Anschliisse an der optionalen 1/0-Erweiterung (ETB013Z), siehe Dokument E6582128.

*3: Wenn auf Grund von Stérsignalen auf dem Frequenzvorgabe-Signal kein stabiler Betrieb mdoglich ist, erhdhen Sie die Werte
des Parameters <F209: Analoges Eingangsfilter>

Einzelheiten zum Umschalten zwischen zwei analogen Betriebssignale siehe [5.4.1].
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7.3.2 Frequenzvorgabe mit Potentiometer / Spannungssignal
(0-10 Vv DC)

SchlieRen Sie ein Potentiometer (1 kQ - 10 kQ) zwischen die Anschlussklemmen [PP]-[RR]-[CC]. Der An-
schluss [PP] liefert die Referenzspannung von 10 V DC.

Das Spannungssignal wird an die Anschlussklemmen [RR] (Schleifer des Potentiometers oder Spannungs-
signal 0 - 10 V DC) und [CC] (Ground) angeschlossen.

Sie kénnen ein Spannungssignal (0-10 V DC) ohne Potentiometer direkt an die Anschlussklemmen [RR]-
[CC] anschliefRen.

m Anwendungsbeispiel
Das Beispiel zeigt:

« Eingabe der Startbefehle an den digitalen Eingdngen
» Frequenzvorgabe mit Potentiometer

Skalierung:
» Steuerspannung: 0 V (Potentiometer 0%) -> Ausgangsfrequenz 0 Hz
+ Steuerspannung 10 V DC (Potentiometer 100%) -> Ausgangsfrequenz 50 Hz

Parameter Einstellwerte:

* <CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmen"

* <FMOd: Frequenzvorgabe #1> ="1: Klemme RR"
* <F201: RR: %-Punkt #1> ="0" (%)

+ <F202: RR: Frequenz #1> ="0" (Hz)
» <F203: RR: %-Punkt #2> ="100" (%) Werkeinstellung
» <F204: RR: Frequenz #2> = "50" (Hz) Werkeinstellung

Die Steigung der Kennlinie Steuerspannung/Ausgangsfrequenz wird durch die Einstellwerte in <F201> und
<F202> bzw. <F203> und F204> bestimmt, siehe Bild unten.

Werkeinstellung
Werkeinstellung

(Negative Logik)
Mccs

Strom- X~ >
versorgung ol >
—X_—=06

Motor

uT1 ©
vz ©
w3 ©

Startbefehl Rechtslauf
Startbefehl Linkslauf

Frequenzumrichter Ausgangsfrequenz (Hz)

Punkt 2
<F204>

Punkt 1

Ill_l

<F202> Steuerspannung (%)
<F201> <F203>
0% 100%
ov) (10V)

Potentiometer (1kQ - 10 kQ)
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7.3.3 Frequenzvorgabe mit Stromsignal (4 - 20 mA DC)

Filhren Sie ein Stromsignal mit 4(0) - 20 mA DC zwischen den Eingéangen [Il] und [CC] zu.

m Anwendungsbeispiel

Das Beispiel zeigt:

» Eingabe der Startbefehle an den digitalen Eingangen
» Frequenzvorgabe durch ein Stromsignal 4 - 20 mA DC

Skalierung
» Strom 4 mA -> Ausgangsfrequenz 0 Hz

» Strom 20 mA -> Ausgangsfrequenz 50 Hz

Parameter Einstellwerte:

* <CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmen"
FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "3: Klemme II"
<F216: II: %-Punkt #1> ="20" (%) (20% von 20 mA =4 mA) Werkeinstellung

<F202: II: Frequenz #1> = "0" (Hz)
<F203: II: %-Punkt #2> = "100" (%)
<F204: II: Frequenz #2> = "50" (Hz)

Werkeinstellung
Werkeinstellung
Werkeinstellung

Die Steigung der Kennlinie Steuerstrom/Ausgangsfrequenz wird durch die Einstellwerte in <F216> und
<F217> bzw. <F218> und F219> bestimmt, siehe Bild unten.

(Negative Logik)

MCCB

Strom- —X_——0 Rru1 um ©
versorgun —X_—© s12 vIT2
9ung ¢ ——© s wIT3
FLA
FLB
F
R
Frequenzumrichter

> ©

cc ]

'll_J.

r

+
_ 4(0)t020 mADC 0%  20%

Motor

——(w)

Startbefehl Rechtslauf
Startbefehl Linkslauf

Ausgangsfrequenz (Hz)

Punkt 2
<F219>

Punkt 1

<F217>

<F218>

<F216>
100%
(OmA) (4mA)  (20mA)

Steuerstrom (%)
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7.3.4 Frequenzvorgabe mit Spannungssignal (<10 ... +10 V DC)

SchlieBen Sie die Steuerspannung an den Eingangsklemmen [RX] und [CC] an. Mit dem Einstellwert "0: 0
- 10 V DC" des Parameters <F107: RX: 0...10V/-10...+10V> kann auch eine unipolare Steuerspannung von
0- 10 V DC verwendet werden.

m Anwendungsbeispiel
Das Beispiel zeigt:
« Eingabe der Startbefehle an den digitalen Eingdngen
* Frequenzvorgabe mit bipolarer Steuerspannung -10 V ... +10 V DC
Skalierung:
» Ausgangsfrequenz 0 Hz -> 0V
» Ausgangsfrequenz 50 Hz, Rechtslauf vorwarts -> +10 V DC
» Ausgangsfrequenz 50 Hz, Linkslauf rickwarts ->-10 V DC
Parameter Einstellwerte:
* <CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmen"
* FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "1: Klemme RX"
<F107: Klemme RX Eingangsspannung> = "1: -10 bis +10 V DC"

* <F210: RX: %-Punkt #1> ="0" (%) Werkeinstellung
» <F211: RX: Frequenz #1> ="0" (Hz) Werkeinstellung
* <F212: RX: %-Punkt #2> = "100" (%) Werkeinstellung

» <F213: RX: Frequenz #2> = "50" (Hz) Werkeinstellung -
Die Steigung der Kennlinie Steuerspannung/Ausgangsfrequenz wird durch die Einstellwerte in <F210> und

<F211> bzw. <F212> und F213> bestimmt, siehe Bild unten.

(Negative Logik)
MccB Motor

Strom- —X _——0© Rt um @
versor —X _——© si2 V2 @
gung B B
—X_—0 ™3 w3 ©

I: Startbefehl Rechtslauf
Startbefehl Linkslauf
A i H
usgangsfrequenz (Hz) Punkt 2
1 <F213>
Fwd
<F211>|--—8 <F212>
|
Steuerspannung (%)
<F210> )
;‘ Te" Punkt 1
- +
-10 to +10 Vdc -100% 0% 100%
- (-10V) (ov) (+10V)
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Uberwachen des Betriebsstatus

Die Monitorebene dient zur Uberwachung des Betriebsstatus des Frequenzumrichters. Unter anderem
werden der Status der Ein- und Ausgéange, die Aufzeichnung der Stérungsmeldungen und viele weitere

Informationen angezeigt.
Dieses Kapitel beschreibt die Anzeigen der Monitorebene sowie die aktuellen Meldungen beim Auftreten

einer Stérung, deren Ursachen und Maglichkeiten der Beseitigung.

8.1 Die Bildschirmanzeige der Monitorebene

Der Aufbau der Bildschirmanzeige wird in Kapitel [3.1.2] ausfihrlich beschrieben.

8.11 Aufruf der Monitoranzeige

Zum Aufruf der Monitoranzeige driicken Sie im [Standard Modus] die Taste [F4] oder zweimal die Taste
[ESC].

8-1 8. Uberwachen des Betriebsstatus
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@ STOP  0.0Hz
Standard Modus

O O [Standard Modus]
:
Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor
F3 '
- F1

' F2
@ SToP  0.0Hz - ® STOP__ 0.0Hz =
=

B —14:36
Einstellungsauswahl

2.Direkter Zugriff Parameter

o
—14:36

Easy Mode

Startbefehlauswahl

FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
3.Einstellungs-Assistent Pt: U/f-Kennlinie 0
4.Basisparameter vb: Manueller Boost 4.80%
5.Erweiterte Parameter (F---) vL: Eckfrequenz #1 50.0Hz

Oben EASY Monitor Oben Parameter Monitor
[Einstellungsauswahl] [Easy Modus]

WV

& STOP  0.0Hz
Monitorebene

Drenrichtung
F4 Ausgangsfrequenz
0

Ausgangsstrom

®—14:36

Zwischenkreisspannung
Ausgangsspannung 0%
Oben EASY  Parameter

[Monitorebene]

8. Uberwachen des Betriebsstatus 8-2 VF-AS3



TOSHIBA

@ sToP  0.0Hz (RS

-—14:36
Standard Modus

0.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

Monitorebene

g STOP 0.0 Hz
=

[Drehrichtung
Ausgangsfrequenz
Ausgangsstrom
Zwischenkreisspannung
Ausgangsspannung

Oben EASY Parameter

[Monitorebene]

[Standard Modus]

2.Direkter Zugriff Parameter

3Einstellungs-Assistent
4Basisparameter
5 Erweiterte Parameter (F---)

Oben  EASY Monitor

[Einstellungsauswahl]
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m Aufbau der Bildschirmanzeige in der Monitorebene

Mit dem Touch-Wheel kdnnen Sie die angezeigten Elemente auswahlen und weitere Informationen mit
der Taste [F4] abrufen, wenn das OK-Symbol Giber der Taste [F4] erscheint. Durch Driicken von [F4] oder
Bestatigen mit [OK] werden Details zum Status des ausgewahlten Elements angezeigt.

Mit der Taste [i] erhalten Sie Informationen Uber den Frequenzumrichter.

1) Drehrichtung & stoP
Anzeige der Drehrichtung als "Rechtslauf" (vorwarts) oder

“Linkslauf" (riickwérts) unabhangig davon, ob der Motor I&uft.

2) Anzeige von acht ausgewdhlten Parametern

Die in den Parametern <F711: Statusanzeige 1> bis
<F718: Statusanzeige 8> ausgewahlten Parameter werden ® sTopP 0.0 Hz
als Liste angezeigt. In der Werkseinstellung sind dies:

* Ausgangsstrom

+ Eingangsspannung (DC-Erkennung)

* Ausgangsspannung Ausgangsstrom 0%
+« Drehmoment Zwischenkreisspannung 113%
Ausgangsspannung 0%

« Eingangsleistung
» Ausgangsleistung

0.0 Hz

Monitorebene

Ausgangsfrequenz 0,0 Hz
Ausgangsstrom 0%
Zwischenkreisspannung 113%
Ausgangsspannung 0%

Oben EASY Parameter

- m—14:36
Monitorebene

Drehrichtung Rechtslauf

Oben EASY Parameter

* FU Lastfaktor
* Motor Lastfaktor

HINWEIS

« Ausgangsstrom: Die Anzeige erfolgt in % vom Nennwert auf dem Typenschild. Die Anzeige kann
auf die Einheit Ampere umgeschaltet werden. Setzen Sie dazu <F701: Einheiten Strom/Span-
nung> auf "1: A (Ampere), V (Volt)"

« Eingangsspannung: Der Bezugswert fiir 100% ist 200 V (in der 240 V-Klasse) oder 400 V (in der
480 V-Klasse). Die angezeigte Spannung ist die in eine Wechselspannung umgewandelte gemes-
sene DC Zwischenkreisspannung.

» Ausgangsspannung: Der Bezugswert fir 100% ist 200 V (in der 240 V-Klasse) oder 400 V (in
der 480 V-Klasse). Die Anzeige kann auf die Einheit Volt umgeschaltet werden. Setzen Sie dazu
<F701: Einheiten Strom/Spannung> auf "1: A (Ampere), V (Volt)"

« Lastfaktor des Frequenzumrichters: Abhangig von der Einstellung im Parameter <F300: Trager-
frequenz> kann der aktuelle Nennwert des Ausgangsstroms kleiner sein als auf dem Typenschild
angegeben. Der aktuelle, niedrigere Nennstrom ist der Bezugswert von 100%, das Verhéltnis des
Laststroms zum Nennstrom wird in % angezeigt. Der Lastfaktor wird auch zur Berechnung der
Ansprechschwelle der Uberlaststérungsmeldung "OL1" herangezogen.
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In der Detailanzeige der Monitorebene wird der Lastfaktor in

Form eines Balkens angezeigt. &® stop 0.0Hz
Um die Anzeige eines anderen Parameters aufzurufen, driicken FC02: Ausgangsstrom
Sie [F2] ("Andern") und &ndern den Einstellwert der Parameter
<F711: Statusanzeige 1> bis <F718: Statusanzeige 8>. O 0/
(o}

[ ]
Min =0 Max = 185

Anzeige Andern Zuriick

Kirzel Bezeichnung Einstellbereich Vorlezi:gstel-
F711 Statusanzeige 1 0-162 (*1) 2
F712 Statusanzeige 2 0-162 (*1) 3
F713 Statusanzeige 3 0-162 (*1) 4
F714 Statusanzeige 4 0-162 (*1) 8
F715 Statusanzeige 5 0-162 (*1) 18
F716 Statusanzeige 6 0-162 (*1) 19
F717 Statusanzeige 7 0-162 (*1) 35
F718 Statusanzeige 8 0-162 (*1) 34
*1: Einzelheiten siehe Tabelle am Ende diesen Kapitels
3) Statusanzeige der Eingangs- und Ausgangsklemmen
In der Detailsanzeige wird der Status der folgenden Klemme & sTOP  00Hz
angezeigt: Monitorebene
» Eingangsklemme 1 (F, R, RES, S1 ... S4, S5) Status: F, R, RES, S1 ... S5
« Eingangsklemme 2 (DI11, DI12 ... DI16) Status: DI11, DI12.... DI16

Status: FP, FL, R1, R2
« Ausgangsklemme 1 (FP, FL, R1, R2) Status: DQ11. D12 R4 RS, R6

+ Ausgangsklemme 2 (DQ11, DQ12, R3, R4, R5) Status: Rdb, R5b, R6b
» Ausgangsklemme 3 (R6, R7 ... R11) Oben EASY Parameter

STOP 0.0 Hz
X

Monitorebene

Wenn die ausgewahlte Klemme einen zugeordneten Para-
meter hat, gelangen Sie mit der Taste [F2] ("Andern") zur
Anzeige dieses Parameters und kdnnen dort Einstellungen

FL R1 R2
vornehmen. B % B B B

Oben EASY Parameter
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4) Anzeige der letzten acht Storungsmeldungen

Die aufgezeichneten Stérungsmeldungen werden, die letz-
te an oberster Stelle, als Liste angezeigt.

(2) STOP 0.0 Hz -—;w
=
Monitorebene

Wenn keine Stérungsmeldungen vorhanden sind, wird die etzter Fehler nr
Meldung "nErr" ausgegeben. Vorletzter Fehler nErr
In den Detailanzeige der Monitorebene erhalten Sie weite- Drittletzter Fehler nErr
re Informationen Uber die Stérungen, siehe [8.1.2] Viertletzter Fehler nErr

Funftletzter Fehler nErr

Oben EASY Parameter

5) Status Kommunikationsschnittstelle &) sToP 0.0 Hz =
In der Detailanzeige werden der RX/TX-Status der RS485: Kommunik. Status
RS485-Schnittstellen #1 und #2 ausgegeben. RX1 TX2 RX2

W

Oben Zuriick
6) Alarmstatus Wartung ® sTop 0.0 Hz
Anzeige des Wartungsalarms fir Lufter, Kondensatoren Alarmstatus Wartung
etc.
C1  C2 Time NUM EXTN

.-

Oben Zuriick

7) Betriebsstunden (Run)

Anzeige der kumulierten Betriebsstunden im Run-Betrieb.
Die Einheit ist 100 Stunden, die Dezimalstellen entspre-

STOP 0.0 Hz
X

Monitorebene

chen 10 Stunden bzw. 1 Stunde. Letzter Fehler nErr

Um den Betriebsstundenzahler auf 0 zu setzen, setzen Sie RS485 Kommunik. Status

den Einstellwert des Parameter <tyP: Werkseinstellung> Alarmstatus Wartung

auf "5: Gesamtbetriebsdauer-Reset". Betriebsstunden (Run) 0,00)
Anzahl Starts 0,0

Oben EASY Parameter

8) Anzahl der Startbefehle & stop 0.0 Hz
Anzeige der Startbefehle. Das Maximum sind 9,99 Mio. Monitorebene
Starts. Letzter Fehler nErr

Bei Verwendung der Fernbedienung ist die Einheit Faktor
10.000, die Dezimalstelle ist Faktor 1000.

Um die Anzeige zurlick zu setzen, setzen Sie den Parame-
ter <tyP: Werkseinstellung> auf "12: Anzahl Starts: Reset"

RS485 Kommunik. Status

Alarmstatus Wartung

Betriebsstunden (Run) 0,00
Oben EASY Parameter

8. Uberwachen des Betriebsstatus 8-6 VF-AS3



TOSHIBA

m Einstellwerte der Parameter <F711: Statusanzeige 1> bis <F718: Statusanzeige 8>

Ein- Ein-

stell- Anzeige Einheit stell- Anzeige Einheit

wert wert

0 Ausgangsfrequenz 0,1 Hz 77 My Function Zahler 1 1

1 Frequenzvorgabe 0,1 Hz 78 My Function Zahler 2 1

2 Ausgangsstrom 1%/<F701> | 79 Ténzer-PID: Result. Frequenz 0,1 Hz

3 Netzspannung (Zwischenkreis) 1%/<F701> | 80 Ethernet Ubertragungszéhler 1

4 Ausgangsspannung 1%/<F701> | 81 Ethernet Empfangsdatenzahler 1

5 Frequ. nach Kompensation 0,1 Hz 82 Ethernet Fehlerzahler 1

6 Drehzahlriickfiihrung, Echtzeit 0,1 Hz 83 Anzahl der Optionsmodule 1

7 Drehzahlriickfiihrung, gefiltert 0,1 Hz 84 My Function Zahler 3 1

8 Drehmoment 1% 85 My Function Zahler 4 1

9 Drehmomentvorgabe 1% 86 My Function Z&hler 5 1

10 Display Istwert/Sollwert b. Stop Hz/bel. 90 Gesamteinschaltdauer 100 h
Einheit

1" Drehmomentstrom 1% 91 Liftergesamtbetriebsdauer 100 h

12 Erregerstrom 1% 92 Gesamtbetriebsdauer 100 h

13 PID Ruckfiihrung 0,1 Hz 93 Gesamtdauer Uberstrom 100 h

14 Motor Uberlastfaktor (OL2) 1% 95 Pumpe 0: Laufzeit 100 h

15 FU Uberlastfaktor (OL1) 1% 96 Pumpe 1: Laufzeit 100 h

16 Brems-R Uberlastfaktor (OLr) 1% 97 Pumpe 2: Laufzeit 100 h

17 Brems-R Lastfaktor (%ED) 1% 98 Pumpe 3: Laufzeit 100 h

18 Eingangsleistung 0,1 kW 99 Pumpe 4: Laufzeit 100 h

19 Ausgangsleistung 0,1 kW 100 Anzahl der Motorstarts x104

20 Kumulative Eingangsleistung <F749> 101 Anzahl Starts Rechtslauf x104

21 Kumulative Ausgangsleistung <F749> 102 Anzahl Starts Linkslauf x104

24 Eingangswert Klemme RR 1% 103 Zahler: externe Gerate Zeit

25 Eingangswert Klemme RX 1% 105 Pumpe 5: Laufzeit 100 h

26 Eingangswert Klemme || 1% 106 Pumpe 6: Laufzeit 100 h

27 Befehl Motor Umdrehungen -- 107 Pumpe 7: Laufzeit 100 h

28 Ausgangswert Klemme FM 1 108 Pumpe 8: Laufzeit 100 h

29 Ausgangswert Klemme AM 1 109 Pumpe 9: Laufzeit 100 h

31 Datenausgang Kommunikation (*2) 110 Anzahl der Stérungsmeldungen 1

32 Slot A Option CPU ver. - 1M1 Anzahl schwerer Fehler 1

33 Slot B Option CPU ver. - 112 Anzahl leichter Fehler 1
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Ein- Ein-
stell- Anzeige Einheit stell- Anzeige Einheit
wert wert
34 Lastfaktor Motor % 113 Anzahl spezifischer Fehler 1 1
35 Lastfaktor Frequenzumrichter % 114 Anzahl spezifischer Fehler 2 1
36 Nennstrom Frequenzumrichter A 115 Anzahl spezifischer Fehler 3 1
37 FU Nenn-I gemalt PWM Einst. A 120 Interne Temperatur 1 °C
38 Aktuelle PWM Tragerfrequenz kHz 124 Temperatur Leistungsplatine °C
39 Slot C Option CPU ver. - 130 Ext. PID3:Sollwert 0,1 Hz
40 Embedded Ethernet CPU ver. -- 131 Ext. PID3:Riickfihrwert 0,1 Hz
41 Wert FP Pulsausgang pps 132 Ext. PID3: Result. Wert 0,1 Hz
44 Klemme Al4 Eingangswert 1% 133 Ext.PID4: Sollwert 0,1 Hz
45 Klemme AlI5 Eingangswert 1% 134 Ext.PID:4: Ruckfiihrwert 0,1 Hz
46 My Function Monitor 1 - 135 Ext.PID4: Result. Wert 0,1 Hz
47 My Function Monitor 2 - 145 Werksparameter
48 My Function Monitor 3 - 146 Werksparameter
49 My Function Monitor 4 - 147 Werksparameter
62 PID result. Frequenz 0,1 kHz 148 Werksparameter
63 PID Sollwert 0,1 Hz 149 Werksparameter

n 64 Teillastmodus Umschaltung 1% 150 Istfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz
65 gfeill)astmodus (konst. Geschwin- 1% 151 Sollfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz

ig.
66 Ablaufsteuerung Gruppe-Nr. 01 152 Statorfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz
67 Ablaufsteuerung Restzyklen 1 153 Rickflihrung + Vorzeichen 0,1 Hz
68 Ablaufsteuerung Festfrequ.-Nr. 1 154 Feedback gefiltert + Vorzeichen 0,1 Hz
69 Ablaufsteuerung Restzeit 0,1 155 Drehmoment + Vorzeichen 1%
70 FU Nennspannung 1 156 Momentvorgabe + Vorzeichen 1%
7 Theoret. Motordrehzahl, max. 1 158 Momentstrom + Vorzeichen 1%
32700 min-1
72 Kom.Opt: Eing. Datenzahler 1 159 PID Ruckfiihrung + Vorzeichen 0,1 Hz
73 Kom.Opt.:Fehlerzahler 1 160 Eingang RX + Vorzeichen 1%
76 S4-Pulsfolge Eingangswert 0,10% 161 Eingang Al4 + Vorzeichen 1%
78 My Function Zahler 2 1 162 Eingang Al5 + Vorzeichen 1%
*1: Gefilterter Wert. Die Zeitkonstante des Filters wird in <F722> vorgegeben.
*2: Einzelheiten siehe "RS485 Communication Function Instruction Manual" (E6582143)
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8.1.2 Anzeige von Details der letzten Stormeldungen

Durch Driicken von [OK] gelangen Sie in der [Monitorebene] zur Detailanzeige der gespeicherten Stérmel-
dungen.

Im Unterschied zur Anzeige der Stérmeldung beim Auftreten der Stoérung werden diese Meldungen gespei-
chert und kénnen auch nach dem Ausschalten oder Reset abgerufen werden.

Wegen der Zeit, die zum Erkennen und Auswerten der Stérung benétigt wird, kénnen bei schnell aufeinan-
der folgenden Meldungen gegebenfalls nicht alle Meldungen gespeichert werden.

m Details der vorangegangenen Meldungen

Die Detailanzeige umfasst 13 Werte. Die Meldung wird mit der Nummer und der Fehlermeldung im Feld
der Betriebsartanzeige ausgegeben.

+ Anzahl der Wiederholungen &) sToP 0.0 Hz
» Ausgangsfrequenz Letzter Fehler: Lufterfehler
* Drehrichtung Status: FP, FL, R1, R2

Frequenz Sollwert Betriebsdauer

JJahr
Ausgangsstrom pare _______|

) ) Monat, Tag
Zwischenkreisspannung Stunde, Minute

Ausgangsspannung Oben Zuriick
Status (Eingange) (F, R, RES, S1 ... S4, S5)
Status (Ausgange) (FP, FL, R1, R2)
Betriebsdauer

Jahr

Monat, Tag

Zeit hh:mm

Unter den folgenden Bedingungen ist die Datum-/Zeitanzeige der
Stérmeldung nicht richtig:

» Das Bedienteil ist nicht angeschlossen
+ Datum- und/oder Zeiteinstellung sind nicht korrekt
+ Die Batterie des Bedienteils ist leer.
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8.2 Anzeige beim Auftreten einer Storung

Bei Auftreten eines Alarm wird eine Alarmmeldung als Textnachricht angezeigt, gleichzeitig wechselt Farbe
die Bildschirmhinterleuchtung auf rot, um das Auftreten eines Fehlers zu signalisieren.

8.21 Anzeige der Storungs- und Alarmmeldungen

Wenn im Frequenzumrichter eine Stérung auftritt, wird diese als Klartext angezeigt. Sie kénnen in der Mo-
nitorebene den Status des Frequenzumrichters beim Auftreten der Stérung auslesen.
Eine Alarmmeldung wird im Klartext ebenfalls im Display angezeigt. Einzelheiten dazu in [Kapitel 13].

8.2.2 Bildschirmanzeige der Monitorebene bei einer Stérungs-
meldung
Die Daten zum Zeitpunkt des Auftretens der Stérung werden erfasst. Bevor der Frequenzumrichter ausge-

schaltet oder zurlickgesetzt wird, kdnnen Informationen wie in [8.1.1] beschrieben ausgegeben und in den
Parametern "Letzter Fehler" bis "Achtletzter Fehler" gespeichert werden. Einzelheiten siehe [8.1.2]
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MalRnahmen zur Erflllung der
Standards

In diesem Kapitel werden die notwendigen MaRnahmen zur Erflllung der EMV-Direktiven, der UL/CSA-
Standards und weiterer an Hand von Beispielen beschrieben.

9.1 Einhalten der CE-Richtlinien.

In der Europaischen Union schreiben die 1996 in Kraft getretene EMV-Richtlinie und die 1997 in Kraft
getretene Niederspannungsrichtlinie vor, dass jedes relevante Produkt zum Zeichen, dass es diese Richtli-
nien erflllt, die CE-Kennzeichnung tragen muss.

Die CE-Kennzeichnung muss an allen Maschinen und Systemen mit eingebauten Umrichtern angebracht
werden, da diese Maschinen und Systeme den oben genannten Richtlinien unterliegen. Werden sie als
Endprodukte behandelt, kénnen sie als solche auch der Maschinenrichtlinie unterliegen. Das Anbringen
der CE-Kennzeichnung ist Sache des Herstellers der Endprodukte. Zur Sicherstellung der Einhaltung der
EMV-Richtlinie und der Niederspannungsrichtlinie durch Maschinen und Systeme mit eingebauten Umrich-
tern wird in diesem Abschnitt erlautert, wie die Umrichter zu installieren sind und welche MaRnahmen zur
Einhaltung der EMV-Richtlinie durchzufiihren sind.

Wir haben reprasentative Modelle nach dem Einbau in einer an anderer Stelle in diesem Handbuch be-
schriebenen Umgebung auf Konformitat mit der EMV-Richtlinie getestet. Wir kdnnen die Umrichter jedoch
nicht unter Ihren spezifischen Betriebsbedingungen testen. Die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
richtet sich nach der Kombination aus Steuerpult und eingebauten Umrichtern, der Wechselwirkung mit
anderen eingebauten elektrischen Bauteilen, der Verkabelung, Anordnung usw. Uberzeugen Sie sich da-
her bitte selbst davon, dass lhre Maschine bzw. |hr System die EMV-Richtlinie erflllt.

9.1.1 Ubereinstimmung mit der EMV-Richtlinie

Die CE-Kennzeichnung muss an jedem Endprodukt angebracht werden, das einen oder mehrere Umrich-
ter und Motoren enthalt. Die Umrichter dieser Serie sind mit einem EMV-Filter ausgestattet und erfiillen die
Anforderungen der EMV-Richtlinie, sofern die Verkabelung korrekt durchgefiihrt wurde.

Die EMV-Normen sind grob in zwei Kategorien unterteilt — die Normen flr elektromagnetische Emissionen
und fiir Storfestigkeit — die jeweils nach der Betriebsumgebung der einzelnen Maschine weiter unterteilt
sind. Da Umrichter fir den Einsatz in industriellen Systemen in industriellen Umgebungen bestimmt sind,
fallen sie in die EMV-Kategorien, die in der nachstehenden Tabelle 1 aufgefiihrt sind. Wir gehen davon
aus, dass die fuir Maschinen und Systeme als Endprodukte vorgeschriebenen Priifungen mit den fir Um-
richter vorgeschriebenen Priifungen fast identisch sind.
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Kategorie Unterkategorie Norm Prifnorm
Emissionen Abgestrahlte Storungen | IEC61800-3 CISPR 11 (EN 55011)
Leitungsgebundene CISPR 11 (EN 55011)
Stoérungen
Storfestigkeit Statische Entladung IEC 61000-4-2
Hochfrequente elektro- IEC 61000-4-3
magnetische Felder
Schnelle transiente elek- IEC 61000-4-4
trische StérgréfRen
StoRspannungen IEC 61000-4-5
Durch hochfrequente IEC 61000-4-6
Felder induzierte
StorgroRen
Spannungseinbriiche/ IEC 61000-4-11
Kurzzeitunterbrechun-
gen

(1) Ubereinstimmung dieses Wechselrichters mit der EMV-Richtlinie

Der eingebaute EMV-Filter auf der Eingangsseite dieses Wechselrichters (480-V-Klasse)
reduziert leitungsgebundene Stérungen und Stérgerdusche von Eingangskabeln. Die Uber-
einstimmung mit der EMV-Richtlinie ist in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

Leitungsgebundene Stérungen Leitungsgebundene Stérungen
. IEC61800-3 Kategorie C2 IEC61800-3 Kategorie C3
Trégerfrequenz (EN55011 classB Gruppe1) (EN55011 classB Gruppe1)
Frequenzumrichter <F300>
Modell Lange des Motoranschlusskabels| Lange des Motoranschlusskabels

(kHz) (m) (m)
VFAS3-4004PC 4 50 150
VFAS3-4007PC 4 50 150
VFAS3-4015PC 4 50 150
VFAS3-4022PC 4 50 150
VFAS3-4037PC 4 50 150
VFAS3-4055PC 4 50 150
VFAS3-4075PC 4 50 150
VFAS3-4110PC 4 50 150
VFAS3-4150PC 4 50 150
VFAS3-4185PC 4 50 150
VFAS3-4220PC 4 50 150
VFAS3-4300PC 4 50 150
VFAS3-4370PC 4 50 150
VFAS3-4450PC 2.5 - 150
VFAS3-4550PC 25 - 150
VFAS3-4750PC 25 - 150
VFAS3-4900PC 25 - 150
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Leitungsgebundene Stérungen Leitungsgebundene Stérungen
. IEC61800-3 Kategorie C2 IEC61800-3 Kategorie C3
Tragerfrequenz | (EN55011 classB Gruppe) (EN55011 classB Gruppe
Frequenzumrichter <F300>
Modell Lange des Motoranschlusskabels
(kHz) (m) (m)
VFAS3-4110KPC 25 - 150
VFAS3-4132KPC 25 - 150
VFAS3-4160KPC 25 - 50
VFAS3-4200KPC 25 - 50
VFAS3-4220KPC 25 - 50
VFAS3-4280KPC 25 - 50

(2) Beispiele fiir MaBnahmen zur Erfiillung der EMV-Richtlinien

Im Folgenden werden Mafinahmen zur Erfillung der EMV-Richtlinien bei Einsatz eines
VF-AS3 der 480 V-Klasse beschrieben, wenn diese Frequenzumrichter in Maschinen oder
andere Systeme verbaut werden.

« Beispiele allgemeiner MalRnahmen
« Bei Anschluss eines EMV-Filters zur zusatzlichen Verringerung von Stérsignalen
« Mafinahmen beim Betrieb mit externen Signalen

Allgemeine EMV-MaRnahmen sind im Einzelnen:

©
©
-

©

=10
]
)

Geschirmte Kabel zum Anschluss
des Schirms an Ground wie unten
gezeigt vorbereiten:

B B .,

A /

Entfernen Sie die Isolation. Fixieren

Netzanschlusskabel ohne Motoranschlusskabel mit Sie die freigelegte Abschirmung mit
Abschirmung Abschirmung der Zugentlastung
[R/L1], [S/L2], [T/L3] [U/T1], [VIT2], [W/T3]
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Verwenden abgeschirmter Netzanschlussleitungen und Steuerkabel

» Verwenden Sie fiir die ein- und ausgangsseitigen Leistungskabel sowie Steuerleitungen nur abge-
schirmte Kabel.

* Verlegen Sie die Kabel auf dem kiirzesten Weg.

« Verlegen Sie die Leistungskabel und die Steuerkabel sowie alle ein- und ausgangseitigen An-
schlusskabel mit Abstand voneinander. Verlegen Sie die Kabel nicht parallel und bindeln Sie die
Leitungen nicht. Wenn sich Kabelwege kreuzen dann méglichst in einem rechten Winkel.

Montieren Sie den Frequenzumrichter in einem Metallgehduse
* Montieren Sie den Frequenzumrichter in einem abgeschirmten Metallgehause.

» Verwenden Sie Kabel mit méglichst groRen Querschnitt und halten Sie diese so kurz wie mdglich.
Schlielen Sie die Metallplatte und das Bedienteil ordnungsgemaR an der Erdungsklemme an und
verlegen Sie Erdungs- und Leistungskabel mit Abstand voneinander.

Elngangs- und Ausgangsleitung getrennt verlegen

+ Verlegen sie die Eingangs- und Ausgangsleitung soweit wie moglich getrennt voneinander.

Erdung der abgeschirmten Kabel
« Erden der abgeschirmten Kabel an den Kabelkanalen aus Metall.
« Erden abgeschirmter Steuerleitungen durch fixieren mit einer Zugentlastung aus Metall.

» Fihren Sie abgeschirmte Leitungen durch einen Ferritkern um abgestrahlte Stérungen zusatzlich zu
verringern.

Einfiigen von Nullphasendrosseln und Ferritkernen
« Schalten Sie eine Nullphasendrossel in die Ausgangsleitung des Frequenzumrichters.
« Fugen Sie Ferritkerne in die Erdungsleitung der Metallplatte und des Schaltschranks ein.

(3) MaBnahmen beim Betrieb mit externen Signalen

Fligen Sie beim Betrieb mit externen Signalen (beispielsweise beim Anschluss eines Potentiometers
sowie beim Anschluss von Schaltern an die FWD/REV-Klemmen) méglichst nahe am Frequenzumrich-
ter Ferritkerne in die abgeschirmte Steuerleitung ein, siehe Bild unten.

Ferritkern

— Abgeschirmte Kabel

9.1.2 MaBnahmen zur Erfiillung der Niederspannungsrichtlinie

Die Niederspannungsrichtlinie gewahrleistet sichere Maschinen und Systeme.

(1) Einhalten der Niederspannungsrichtlinie durch diesen Frequenzumrichter
Die Frequenzumrichter tragen das CE-Kennzeichen und erfiillen die anwendbaren Normen und die
Anforderungen der Niederspannungsrichtlinie. Sie kénnen deshalb in problemlos in Maschinen und
Systeme eingebaut und in die Lander der européischen Union eingefiihrt werden.

« Anwendbare Norm: IEC61800-5-1

» Verschmutzungsgrad 2

« Uberspannungskategorie 3
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2) MaBnahmen zur Einhaltung der Niederspannungsrichtlinie

Wenn der Frequenzumrichter in eine Maschine oder ein System integriert wird, missen folgende
MafRnahmen ergriffen werden um die Niederspannungsrichtlinie zu erfillen:

Einbau in einen Schaltschrank
« Installieren Sie den Frequenzumrichter in einem Schaltschrank und erden Sie das Gehause.

« Achten Sie bei Wartungsarbeiten darauf, dass Sie Ihre Finger nicht durch eine Kabeldurchfiihrung
ins Innere des Gehauses stecken und dabei ein geladenes Bauteil berlihren.

Achten Sie auf ordnungsgeméaBe Erdung
« Erden Sie das Schirmgeflecht von abgeschirmten Leitungen an der Kabeldurchfiihrung
« SchlieBen Sie, im Unterschied zu den abgeschirmten Leitungen, die Erdungsleitungen an den Er-
dungsklemmen des Frequenzumrichters an.
«» SchlieBen Sie niemals mehr als eine Erdungsleitung an eine Erdungsklemme an.
« Wahlen Sie den passenden Querschnitt der Erdungsleitungen entsprechend den Angaben der
Tabelle im Kapitel [10.1]

Installation von Schutzeinrichtungen
« Installieren Sie eingangsseitig eine Sicherung, einen FI-Schutzschalter oder einen Lasttrennschal-
ter. Einzelheiten siehe [9.2.3] und [10.2.2]
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9.2 Einhaltung der UL- und CSA-Standards

Die Modelle der Baureihe VF-AS3, welche die UL- und CSA-Standards erfiillen, sind durch das UL/CSA-
Logo auf dem Typenschild gekennzeichnet.

9.21 Einhaltung der Installationsvorschriften

Die Frequenzumrichter der Serie VF-AS3 missen an einer Wand installiert werden. Der Betrieb ist nur
innerhalb der angegebenen Umgebungsbedingungen zulassig.

Das UL Zertifikat fir die BaugréRen A6, A8 und A9 wurde unter der Voraussetzung erteilt, dass die Gerate
in einen Schaltschrank eingebaut werden. Installieren Sie deshalb diese Modelle in einem Schaltschrank
und sorgen Sie durch geeignete Manahmen dafiir, dass die Temperatur im Schaltschrank die zulassigen
Umgebungstemperaturen nicht tGberschreitet.

Maximale Umgebungstemperatur 50°C
240V 0,4 - 55 kW (HD), 0,75 - 75 (ND)
480V 0,4 - 280 kW (HD), 0,75 - 160 kW (ND)

Maximale Umgebungstemperatur 45°C
220 - 315 kW (ND)
Einzelheiten zu ND und HD siehe [1.2]

9.2.2 Einhaltung der Anschlussvorschriften

SchlieBen Sie UL-konforme Kabel (mit zulassiger Temperatur 75 °C oder mehr, ausschlieflich Kupferleitun-
gen) an die Leistungsklemmen (R/L1, S/L2, S/L2/N, T/L3, U/T1, VIT2, W/T3) an. Verwenden Sie UL-konfor-
me Kabel auch fiir den Anschluss an die Klemmen FLA, FLB, FLC, R1A, R1C, R2A und R2C.
Informationen fiir die USA: Der integrierte Halbleiter-Kurzschlussschutz bietet keinen Schutz fiir abzwei-
gende Schaltungen. Der Abzweigschaltungsschutz muss gemaR dem National Electrical Code und eventu-
ell geltenden zusatzlichen lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden.

Informationen fiir Kanada: Der integrierte Halbleiter-Kurzschlussschutz bietet keinen Schutz flr abzwei-
gende Schaltungen. Der Abzweigschaltungsschutz muss gemaR dem Canadian Electrical Code und even-
tuell geltenden zusétzlichen lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden.

-> Empfohlenes Drehmoment zum Anziehen der Schrauben siehe [2.3.3]

-> Empfohlene Leiterquerschnitte siehe [9.2.3].

-> Verwenden Sie Kabel der Klasse 1 als Steuerleitungen.

Einzelheiten zu den Leitungen, den Anschlussklemmen und den Funktionen siehe [2.3.2], [2.3.3], [2.3.4]
und [2.3.5].

9.2.3 VorsichtsmaBBnahmen zum Schutz von externen Geraten.

SchlieRen Sie den Frequenzumrichter eingangsseitig tiber eine UL-zertifizierte Sicherung an die Stromver-
sorgung an.

Das UL-Zertifikat fir diesen Frequenzumrichter wurde fir die in der Tabelle angegebene Ausgangs-Ab-
schaltstrome erteilt. Beachten Sie, dass die Abschaltstrome von der Motorausgangsleistung abhangen.
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Anwendbare Motor-

’:sx'sns"a;i';' leistung Kurzschlussstrom (A)
gangssp g (kW @ ND)

0,7-37 Fur Ausgangsstrome bis 5 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 240 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse J

45 Fir Ausgangsstrome bis 10 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 240 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse J

3-phasig,
240-V-Klasse

55-75 Fur Ausgangsstrome bis 10 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 240 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse AR

0,7 -37 Fur Ausgangsstrome bis 5 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse J

45 -90 Fir Ausgangsstrome bis 10 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse J

110 -132 Fur Ausgangsstrome bis 10 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse AR

160 Fir Ausgangsstrome bis 18 kA rms, symmetrisch, bei maxi-

3-phasig, mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
480-V-Klasse Klasse AR

220 Fir Ausgangsstrome bis 18 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse J

250 - 280 Fir Ausgangsstrome bis 18 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse T

315 Fiur Ausgangsstrome bis 30 kA rms, symmetrisch, bei maxi-
mal 480 V Spannung und Absicherung mit einer Sicherung
Klasse T

Einzelheiten zu den Sicherungs-Klassen, den Stromwerten und den Leiterquerschnitten siehe nachste Tabelle.
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Anwendbare Ausgangs- Ausgangs- Sicherungs-  Kabelquerschnitt|  Erdungs-
Spannung Motorleist- |nverter Typ strom Abschalt- klasse und | Leistungskabel kabel
ung [kW] * strom Strom 2 2
46
075 VFAS3-2004P | %% . ACS5000A  J6Amax AWG 14 | AWG 14
8.0
15 VFAs32007P | B0 AIC5000A | 10Amax AWG 14 AWG 14
1.2
22 VFAS32015P | 112 . AICS000A | J15Amax. AWG 14 AWG 14
187
40 VFAS32022P | 1% . ACS000A | J25Amax.  AWG10 | AWG12
55 VFAS3-2037P 254 AIC5000A  J35Amax AWG 8 AWG 10
' <F300>="4" :
7.5 VFAS3-2055P 32.7 AIC5000A  J45Amax AWG 8 AWG 10
' <F300>="4" :
11 VFAS3-2075P 46.8 AIC5000A  J60Amax AWG 6 AWG 10
<F300>="4" :
3-phasig 63.4
Shnas) 15 VFAS3-2110P | __.20% . AIC5000A | J90Amax. AWG 4 AWG 10
Klasse 78.4
185 VFAS32150P | T84 AIC5000a  J110Amax. AWG 2 AWG 8
22 VFAS3-2185P 92.6 AIC5000A  J 125Amax AWG 1 AWG 8
<F300>="4" '
30 VFAS3-2220P 123.0 AIC5000A  J 150Amax AWG 2/0 AWG 6
<F300>="2.5" :
37 VFAS3-2300P 149.0 AIC5000A  J 175Amax AWG 3/0 AWG 6
<F300>="2.5" :
45 VFAS3-2370P 176.0 AIC10000A  J 225Amax 250MCM AWG 6
<F300>="2.5" :
211.0 AWG 2/0 x 2 _—
55 VFAS3-2450P | .20 . AIC10000A | AR 315Amax > 21 AWG 6
282.0 AWG 3/0 x 2 g
75 VFAS3-2550P | 8020 . AIC10000A AR 350Amax. s AWG 4
22
075 VFAS3-4004PC| .22 . AICS000A  J3Amax. AWG 14 | AWG 14
40
15 VFAS34007PC| &0 . AICS5000A  J6Amax AWG 14 | AWG 14
3-phasig 56
480 V- 22 VFAS3-4015PC 6 . AC5000A | J10Amax. AWG 14 AWG 14
<F300>="4
Klasse
93
40 VFAS3-4022PC| >0 .. AICS000A  J15Amax AWG 14 AWG 14
127
5.5 VFAS34037PC| 127 AICs000A | 15Amax. AWG12  AWG 14
16.5
7.5 VFAS34055PC | 108 mics000n  J20Amax. AWG10  AWG 14
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Anwendbare
Spannung = Motorleist-
ung (kW)

1
15
18.5
22
30
37

45

3-phasig 55
480 V-

Klasse
75

90
110
132
160
220
250
280

315

Inverter Typ

VFAS3-4075PC

VFAS3-4110PC

VFAS3-4150PC

VFAS3-4185PC

VFAS3-4220PC

VFAS3-4300PC

VFAS3-4370PC

VFAS3-4450PC

VFAS3-4550PC

VFAS3-4750PC

VFAS3-4900PC

VFAS3-4110KPC

VFAS3-4132KPC

VFAS3-4160KPC

VFAS3-4200KPC

VFAS3-4220KPC

VFAS3-4280KPC

Ausgangs-
strom
*1

23.5
<F300>="4"

317
<F300>="4"

39.2
<F300>="4"

46.3
<F300>="4"

615
<F300>="4"

745
<F300>="4"

88.0
<F300>="4"

106.0
<F300>="2.5"

145.0
<F300>="2.5"

173.0
<F300>="2.5"

211.0
<F300>="2.5"

250.0
<F300>="2.5"

302.0
<F300>="2.5"

427.0
<F300>="2.5"

481.0
<F300>="2.5"

550.0
<F300>="2.5"

616.0
<F300>="2.5"

Ausgangs-
Abschalt-
strom

AIC 5000A

AIC 5000A

AIC 5000A

AIC 5000A

AIC 5000A

AIC 5000A

AIC 10000A

AIC 10000A

AIC 10000A

AIC 10000A

AIC 10000A

AIC 10000A

AIC 18000A

AIC 18000A

AIC 18000A

AIC 18000A

AIC 30000A

Sicherungs-
klasse und
Strom

J 30Amax.

J 40Amax.

J 50Amax.

J 60Amax.

J 80Amax.

J 100Amax.

J 110Amax.

J 150Amax.

J 200Amax.

J 225Amax.

AR 250Amax.

AR 315Amax.

AR 350Amax.

J 500Amax.

J 600Amax.

J 600Amax.

T 800Amax.

Kabelquerschnitt
Leistungskabel
*2

AWG 10

AWG 8

AWG 8

AWG 6

AWG 4

AWG 3

AWG 1

AWG 1/0

AWG 3/0

250MCM
AWG 1/0 x 2
34
AWG 2/0 x 2

344
AWG 4/0 x 2

*3 %4

350MCM x 2

250MCM x 3

300MCM x 3

350MCM x 3

Erdungs-
kabel
*2

AWG 10

AWG 10

AWG 10

AWG 10

AWG 10

AWG 8

AWG 8

AWG 6

AWG 6

AWG 6

AWG 4 3™

AWG 4 8™

AWG 4 3™

AWG 2/0

AWG 2/0

AWG 3/0

AWG 3/0

*1: Der UL Nennausgangsstrom ist der Strom, bei dem mit der im Parameter <F300> eingestellten Tragerfrequenz die Tabel-
lenwerte nicht (iberschritten werden.

*2: Drahtquerschnitt bei 75°C Leitertemperatur (kontinuierlich, bei 40°C Umgebungstemperatur).

*3: Kabelquerschnitt bei Anschluss mit Kabelschuh.

*4: Die Verwendung von Kabelschuhen bei der BaugroRe A6 unterliegt Einschrankungen, siehe [9.10].
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« Der Eingangspriufstrom ist derjenige Strom, fir den das Produkt thermisch ausgelegt ist. Beim Anschlie-
Ren an eine Stromversorgung, die einen héheren Strom liefert, ist eine zusétzliche Induktivitat erforder-
lich damit dieser Grenzwert eingehalten wird.

» Der Ausgangs-Abschaltstrom hangt von der verwendeten Halbleiter-Sicherung ab. Verwenden Sie eine
Sicherung entsprechend dem NEC- oder dem 6rtlichen Standard die fiir die vorgesehene Installation
geeignet ist.

« Verwenden Sie eine Sicherung von Cooper Bussman oder Mersen.

» Verwenden Sie Stiftkabelschuhe fir den Anschluss der Erdung an die Kiihlkérper und die Metallplatte
des Frequenzumrichters.

9.2.4 Uberlastschutz

Die Ansprechschwellen des Uberlastschutzes sind:

HD: 150% fir 1 Minute, 180% fiir 2 Minuten (BaugréfRen A1 ... A6)
150% flr 1 Minute, 165% fiir 2 Minuten (BaugréfRen A7 ... A8)

ND: 120 % fir 1 Minute, 135% fiir 2 Minuten (alle BaugréRen)

9.2.5 Thermischer Motor-Uberlastschutz

Wenn Sie den thermischen Motoriberlastschutz verwenden, setzen Sie die Parameterwerte entsprechend
den Spezifikationen des verwendeten Motors. Wenn mehrere Motore an einen Frequenzumrichter ange-
schlossen werden, sehen Sie fiir jeden Motor ein Uberlast-Relais vor.

9.2.6 Thermischer PTC-Uberlastschutz im Motor

Einzelheiten siehe [6.30.19]

9.2.7 Gedruckte Ausgabe der CD-ROM

Wenn Sie eine gedruckte Version der Inhalte auf der CD-ROM bendtigen kontaktieren Sie bitte Ihren
TOSHIBA-Distributor.

9.3 Einhaltung der Sicherheitsstandards

Elnzelheiten siehe "VF-AS3 Safety Function Manual" (E6582068)
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Auswahl und Anschluss externer
Gerate

Dieses Kapitel beschreibt Auswahl und Anschluss von peripheren Geraten an den Frequenzumrichter.

A WARNUNG

« Verwenden Sie nur Optionen, die von Toshiba spezifiziert sind. Der Einsatz nicht von Toshiba
zertifizierter Optionen kann zu Unfallen fiihren.
» Wenn Sie Stromverteiler und Optionen fiir den Frequenzumrichter verwenden, miissen Sie diese

Vorgeschriebene in einen Schaltschrank einbauen. Andernfalls kann es zu Stromschldgen kommen.

MaRnahme
Stellen Sie « Das Erdungskabel muss ordnungsgemaR angeschlossen sein.
sicher dase das | Venn das Erdungkabel nicht ordnungsgeméR angeschlossen ist, kann dies Betriebsstorungen
Erduﬁgskabel oder Leckstrome bewirken. Das kann Stromschlége oder Feuer auslésen.

angeschlossen
ist!

10.1 Auswahl des Kabelquerschnitts

Benutzen Sie fir die Verkabelung nur Kabel, deren Eigenschaften fir den Spannungsbereich und die Leis-

tung des Frequenzumrichters geeignet sind, siehe Tabelle unten. Verwenden Sie beim Anschluss externer

Gerate Kabel mit Querschnitten wie in der Tabelle angegeben.

Die in der Tabelle spezifizierten Kabelquerschnitte gelten fiir HIV-Kabel (geschirmte Kupferkabel mit ei-

ner Isolation deren héchstzulassige Temperatur 75°C betragt) bei 50°C Umgebungstemperatur und einer
maximalen Léange von 30 m je Leiter.

Verwenden Sie als Steuerleitung abgeschirmte Kabel mit mindestens 0,75 mm? Querschnitt.
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n Kabelquerschnitte HD

Kabelquerschnitt (mm?)
Spslgr;:ggs' Ie'\il?ltf:]rg"?;x) Frequenzumrichter Leistungsstufen . wig;?;?:r-id Erdungs-

Eingang Ausgang kreis (Optional) kabel

3-ph 0.4 VFAS3- 2004P 15 1.5 2.5 15 2.5
240V 075 2007P 15 15 25 15 25
1.5 2015P 1.5 1.5 2.5 1.5 2.5

2.2 2022P 15 1.5 2.5 1.5 2.5

4.0 2037P 25 4 25 1.5 4

5.5 2055P 4 6 4 1.5 6

7.5 2075P 6 10 6 25 10

" 2110P 10 16 10 4 16

15 2150P 16 25 16 6 16

18.5 2185P 25 35 25 10 16

22 2220P 35 50 35 16 25

30 2300P 50 70 50 25 35

37 2370P 70 95 70 35 50

45 2450P 95 120 95 50 70

55 2550P 120 70x2 120 50 95

3-ph 0.4 VFAS3- 4004PC 15 1.5 25 15 2.5
480V 0.75 4007PC 15 15 25 15 25
1.5 4015PC 15 1.5 25 1.5 25

2.2 4022PC 15 1.5 25 1.5 25

4.0 4037PC 15 1.5 2.5 1.5 2.5

55 4055PC 1.5 2.5 2.5 15 2.5
7.5 4075PC 2.5 4 2.5 15 2.5

- 11 4110PC 4 6 4 1.5 4
15 4150PC 6 10 6 2.5 10

18.5 4185PC 10 10 10 25 10

22 4220PC 16 16 10 4 16

30 4300PC 25 25 16 6 16

37 4370PC 25 35 25 10 16

45 4450PC 35 35 35 16 16

55 4550PC 50 50 50 16 25

75 4750PC 95 95 70 35 50

90 4900PC 120 120 95 35 70

110 4110KPC 70x2 70x2 70x2 50 95

132 4132KPC 70x2 70x2 70x2 70 95
160 4160KPC 120x2 95x2 150x2 95 120
200 4200KPC 150x2 120x2 150x3 150 150
220 4220KPC 150x3 120x2 150x3 150 150

280 4280KPC 150x3 185x2 150x4 150 120x2
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n Kabelquerschnitte ND

Kabelquerschnitt (mm?)
Sp:lgggggs- Ieﬂ?ﬁ?‘rg?;\;‘\;) Frequenzumrichter Leistungsstufen . W WIS;?Q::[‘] g Erdungs-
Eingang Ausgang kreis (Optional) kabel
3-ph 0.75 VFAS3- 2004P 15 1.5 2.5 1.5 2.5
240V 15 2007P 15 15 25 15 25
2.2 2015P 15 1.5 2.5 15 2.5
4.0 2022P 2.5 4 2.5 15 4
55 2037P 4 6 4 15 6
7.5 2055P 6 10 6 2.5 10
1" 2075P 10 16 10 4 16
15 2110P 16 25 16 6 16
18.5 2150P 25 35 25 10 16
22 2185P 35 50 35 16 25
30 2220P 50 70 50 25 35
37 2300P 70 95 70 35 50
45 2370P 95 120 95 50 70
55 2450P 70x2 70x2 50x2 50 95
75 2550P 95x2 95x2 70x2 70 120
3-ph 0.75 VFAS3- 4004PC 15 1.5 2.5 15 2.5
480V 15 4007PC 15 15 25 15 25
2.2 4015PC 15 1.5 2.5 15 2.5
4.0 4022PC 15 1.5 2.5 15 2.5
5.5 4037PC 15 2.5 2.5 15 2.5
7.5 4055PC 25 4 2.5 15 2.5
" 4075PC 4 6 4 1.5 4
15 4110PC 6 10 6 2.5 10
18.5 4150PC 10 10 10 2.5 10
22 4185PC 10 16 10 4 16
30 4220PC 16 25 16 6 16
37 4300PC 25 35 25 10 16
45 4370PC 35 35 35 16 16
55 4450PC 50 50 50 16 25
75 4550PC 70 95 70 35 50
90 4750PC 95 120 95 35 70
110 4900PC 50x2 50x2 70x2 35 95
132 4110KPC 70x2 70x2 70x2 50 95
160 4132KPC 95x2 95x2 95x2 70 120
220 4160KPC 150x2 150x2 150x2 95 150
250 4200KPC 150x2 150x2 185x2 150 150
280 4220KPC 150x3 120x3 150x3 150 120x2
315 4280KPC 150x3 150x3 150x3 150 120x2

« Die Kabelquerschnitte in diesem Kapitel erflllen die Norm IEC60364-5-52 (Erdungskabel
HINWEIS IEC60364-5-54). Sie erfiillen nicht die Spezifikationen nach UL.
« Kabelquerschnitte entsprechend UL siehe [9.2.3]
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10.2 Auswahl der Schaltgerate

Verwenden Sie die fir die Spannungsklasse und die Leistung des Frequenzumrichters geeigneten Schalt-
gerate (Leistungsschalter, Schitze etc).

10.2.1 Nenndaten von Schaltgeraten

m HD - Klasse
Nennstrom (A)
Spannungs- Motornenn- : : Lasttrennschalter )
- leistung Frequenzumrichter Eingangsstrom (MCCB) Schaltschiitz
(kW) (A) Fehlerstromschutz- (MC)
schalter (ELCB)
3-ph 0.4 VFAS3- 2004P 1.7 3 20
240V 0.75 2007P 33 5 20
15 2015P 6.0 10 20
22 2022P 9.0 15 20
4.0 2037P 15.1 20 20
55 2055P 20.1 30 32
7.5 2075P 27.3 40 32
1" 2110P 40.0 50 50
15 2150P 53.2 75 60
18.5 2185P 64.8 100 80
22 2220P 78.3 100 80
30 2300P 104.7 150 150
37 2370P 128.4 175 200
45 2450P 157.6 200 260
55 2550P 189.0 250 260
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Nennstrom (A)
Spannungs- Motornenn- . . Lasttrennschalter
3 Frequenzumrichter Eingangsstrom (MCCB) Schaltschiitz
klasse leistung
(kW) (A) Fehlerstromschutz- (MC)
schalter (ELCB)
3-ph 0.4 VFAS3- 4004PC 0.9 3 20
480V 075 4007PC 18 3 20
15 4015PC 3.2 5 20
22 4022PC 4.9 10 20
4.0 4037PC 8.3 10 20
55 4055PC 10.9 15 20
7.5 4075PC 14.7 20 20
1" 4110PC 214 30 32
15 4150PC 28.9 40 32
18.5 4185PC 354 50 50
22 4220PC 421 60 50
30 4300PC 57.1 75 60
37 4370PC 69.9 100 80
45 4450PC 84.8 125 100
55 4550PC 103.3 125 135
75 4750PC 139.8 175 200
90 4900PC 170.2 225 260
110 4110KPC 203.5 250 260
132 4132KPC 240.3 300 260
160 4160KPC 290.0 350 350
200 4200KPC 360.0 500 450
220 4220KPC 395.0 500 450
280 4280KPC 495.0 700 660
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m ND - Klasse

Nennstrom (A)
Spannungs- Motornenn- : : Lasttrennschalter )

[h— leistung Frequenzumrichter Eingangsstrom (MCCB) Schaltschiitz

(kW) (A) Fehlerstromschutz- (MC)

schalter (ELCB)

3-ph 0.75 VFAS3- 2004P 3.0 5 20

240V 15 2007P 59 10 20

2.2 2015P 8.5 15 20

4.0 2022P 151 20 20

55 2037P 20.2 30 32

7.5 2055P 271 40 32

1 2075P 39.3 50 50

15 2110P 53.0 75 60

18.5 2150P 65.1 100 80

22 2185P 76.0 100 80

30 2220P 104.7 150 150

37 2300P 128.0 175 200

45 2370P 154.7 200 260

55 2450P 191.9 250 260

75 2550P 256.0 350 350

3-ph 0.75 VFAS3- 4004PC 1.6 3 20

480V 15 4007PC 3.1 5 20

22 4015PC 4.5 10 20

4.0 4022PC 8.0 10 20

55 4037PC 10.8 15 20

7.5 4055PC 14.4 20 20

1 4075PC 20.8 30 32

15 4110PC 28.3 40 32

18.5 4150PC 34.9 50 50

22 4185PC 41.4 50 50

30 4220PC 55.9 75 60

37 4300PC 69.0 100 80

45 4370PC 83.4 125 100

55 4450PC 101.9 125 135

75 4550PC 138.0 175 200

90 4750PC 165.1 200 260

110 4900PC 203.5 250 260

132 4110KPC 240.3 300 260

160 4132KPC 284.2 350 350

220 4160KPC 395.0 500 450

250 4200KPC 444.0 500 450

280 4220KPC 495.0 700 660

315 4280KPC 555.0 1000 660
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+ SchlieBen Sie einen Uberspannungsableiter an die Erregerspule des Schiitzes oder Relais an.

» Wenn Sie die Hilfskontakte 2a des Magnetschltzes MC fiir den Steuerungskreis verwenden, schalten
Sie die Kontakte 2a parallel, um die Zuverlassigkeit zu erhéhen.

» Die angegeben Werte in der Tabelle gelten fiir eine normale Stromversorgung und einen 4-poligen Tos-
hiba Standardmotor fiir 200 V bzw. 400 V, 50 Hz.

 Einzelheiten zu den Einflissen der Leckstrome siehe [2.4.3]

10.2.2 Einbau eines Lasttrennschalter (MCCB) und eines Feh-
lerstromsschutzschalters (ELCB)

Schalten Sie zum Schutz der Verkabelung einen Lasttrennschalter in die Anschlussleitung zwischen
Stromversorgung und der Primérseite des Frequenzumrichters.

Ein Fehlerstromschutzschalter, der beim Erkennen von Leckstrdmen auslést und die Stromversorgung des
Frequenzumrichters abschaltet, kann ebenfalls vorgesehen werden. Ein Fehlerstromschutzschalter kann
jedoch falsch auslésen, weil je nach Art der Verkabelung hohe Leckstrome auftreten kénnen.

Der erforderliche Nenn-Abschaltstrom hangt von der Leistung der Stromversorgung und der Systemverka-
belung ab. Wahlen Sie den Lasttrennschalter und den Fehlerstromschutzschalter entsprechen den Werten
in der Tabelle [10.2.1] aus.

« Die UL- und CSA Standards fordern den Einbau einer Sicherung auf der Primarseite des Fre-

HINWEIS quenzumrichters. Einzelheiten siehe [9.2.3]

10.2.3 Einbau eines Magnetschiitzes (MC)

Beachten Sie beim Einbau eines Magnetschiitzes die folgenden Hinweise.

m Primarseitiger Einbau

Wenn der Frequenzumrichter in den nachstehend aufgefiihrten Fallen von der Stromversorgung getrennt
werden soll ist ein Magnetschiitz vorzusehen. Wahlen Sie einen zum Frequenzumrichter und zum Ein-
gangsstrom passenden Magnetschiitz, wie in Tabelle [10.2.1] angegeben, aus.

» Das MotorUberlastrelais wird ausgeldst

» Das Stérerkennungs-Relais im Frequenzumrichter wird ausgeldst

» Unterbinden des automatischen Wiederanlaufs nach einem Ausfall der Stromversorgung

« Das Schutzrelais des optionalen Bremswiderstands wird ausgeldst

Um den beim Ausldsen des internen Fehlererkennungsrelais (FL) den Stromkreis zu unterbrechen, kann
anstelle eines Magnetschiitzes ein Lasttrennschalter mit Abschaltspule verwenden werden. Stellen Sie
sicher, dass der Lasttrennschalter anspricht, wenn das Fehlererkennungs-Relais auslst.

Wenn kein Leckstrom-Detektor vorhanden ist sollte ein Fehlerstromschutzschalter anstelle des Lastrenn-
schalters vorgesehen werden.
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Die Abbildung zeigt den Anschluss des Magnetschiitzes auf der Priméarseite.

Magnetschiitz
(MC) VF-AS3
—X /—v Motor
Strom- —X
versorgung /

Lasttrennschalter (MCCB) oder Startbefehl vorwarts
Fehlerstromschutzschalter (ELCB) Startbefehl riickwarts

(Negative Logik)

» Verwenden Sie einen primarseitig installierten Magnetschiitz nicht, um Start-/Stoppbefehle aus-
zufiihren. Benutzen Sie zum Ausfiihren der Start-/Stoppbefehle die Klemmen [F] und [R].

Wichtig « Sehen einen Uberspannungsableiter an der Erregerspule des Magnetschiitz vor.

m Anschluss auf der Sekundarseite

Ein Magnetschitz kann auf der Sekundarseite eingefiigt werden, wenn der Motor bei inaktivem Frequenz-

umrichter geschaltet werden oder aus dem Stromnetz gespeist werden soll.
Verwenden Sie einen Magnetschitz der Klasse AC-3 mit einem dem Nennstrom des Motors entsprechen-

den Schaltvermdgen.

Die Abbildung zeigt die Schaltung mit sekundarseitigen Magnetschitz.

Magnetschiitz (MC1)

<
<
<
Lasttrennschalter (MCCB) oder N Magnetschiitd Thermo-Relais THR
Fehlerstromschutzschalter (ELCB) :\:Aag;)etschutz VF-AS3 (MC3)
A= © Motor
o M M
A=
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« Stellen Sie durch geeignete MaRnahmen sicher, dass MC3 nicht gleichzeitig mit MC1 durchschal-

@ ten kann, damit keine Netzspannung an die Ausgangsklemmen des Frequenzumrichters gelegt
wird.

- « Schalten Sie den sekundérseitigen Magnetschiitz nicht im Betrieb. Dies zu Fehlern auf Grund von

Wichtig Einschaltstrémen fiihren.

« SchlieRen Sie einen Uberspannungsableiter an die Erregerspule des Magnetschiitz an.

10.2.4 Einbau eines Uberlastrelais

Verwenden Sie zum Schutz des Motors vor Uberlastung die elektronische Motorschutzschaltung des Fre-
quenzumrichters. Stellen Sie die Ansprechschwelle entsprechend den Motornenndaten in einem Parame-
ter ein.

In den nachfolgend aufgefiihrten Fallen miissen Sie ein Uberlastrelais zwischen Frequenzumrichter und
Motor schalten:

» Beim gleichzeitigen Betrieb mehrerer Motoren an einem Frequenzumrichter. Sehen Sie in diesem Fall
fiir jeden Motor ein Uberlastrelais vor.

» Beim Betrieb eines Motors mit einer Leistung, die kleiner ist als die spezifizierte Leistung des empfohle-
nen Standardmotors flir den verwendeten Frequenzumrichter (d.h. wenn die Motorleistung zu gering ist,
um die Ansprechschwelle des Uberlastschutzes in einem Parameter einzustellen).

Einzelheiten zu Ansprechschwelle des Motoriiberlastschutzes siehe [5.3.5]

Um beim Betrieb mit niedrigen Drehzahlen ausreichen Schutz zu gewahrleisten, sollte ein Motor verwendet
werden bei dem das Uberlastrelais in die Wicklung integriert ist.

@ « Verwenden Sie ein Uberlastrelais zum direkten Anschluss und keines mit Stromwandler.
Wichtig
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10.3 Externe Optionen

Fur die Frequenzumrichter der Serie VF-AS3 sind die folgenden externen Optionen erhaltlich.

Bremseinheit

DC Drossel (Baugroien A6 oder A8)

(beigepack! bei BaugréRen A7 und A8 )

Bremswiderstand

B Motor

Motorseitiger
Uberspannungsschutz
(nur bei 480 V-Klasse)

Spannungsversorgung  Magnetschiitz
MC

-

Lasttrennschalter (MCCB)

Fehlerstromschutzschalter ACL
ELCB)

Spannungsversorgung
Steuerkreis (Optional)

Die Funktionen, Anwendung, Hinweise etc. zu jeder Option werden nachfolgend beschrieben. Die verflig-
baren externen Optionen sind im Kapitel [10.3.9] aufgelistet.

10.3.1 Netzdrossel, (DC-Drossel)

Zum Verbessern des eingangsseitigen Leistungsfaktors kann eine Netzdrossel auf der Primarseite des
Frequenzumrichters angeschlossen werden. Diese Drossel reduziert die Oberwellen und die Einwirkung
von Uberspannung. Eine Netzdrossel wird auch installiert, wenn die Leistung der Stromversorgung gréRer
500 kVA oder zehn mal héher als die Leistung des Frequenzumrichters ist. Beim gemeinsamen Betrieb von
Geraten, die starke Verzerrungen erzeugen (wie Gerate mit Thyristorschaltungen) und Frequenzumrichtern
hoher Leistung an einem Zweig wird ebenfalls eine Netzdrossel vorgeschaltet. Schalten Sie die Netzdros-
sel auf der Priméarseite zwischen Stromversorgung und den Frequenzumrichter.

Eine DC-Drossel wird am Zwischenkreis angeschlossen und dient ebenfalls zur Verbesserung des Ein-
gangs-Leistungsfaktors und zur Unterdriickung von Oberwellen. Die DC-Drossel wirkt effektiver als eine
Netzdrossel. Wenn eine Anwendung besonders hohe Zuverlassigkeit erfordert ist es empfehlenswert, eine
Netzdrossel mit Uberspannungsunterdriickung und eine DC-Drossel zu verwenden.

Die BaugréRen A1 bis A6 dieses Frequenzumrichters sind mit einer internen DC-Drossel ausgeristet. Bei
den BaugréRen A7 und A8 ist diese Drossel beim Frequenzumrichter beigelegt und muss vor Inbetriebnah-
me angeschlossen werden.

Wirkung
Typ Verbesserung Leis- Unterdriickung von Uberspannungs-
tungsfaktor Oberwellen schutz
Netzdrossel ja ja ja
DC-Drossel ja - starke Wirkung | ja, starke Wirkung | nein
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10.3.2 Bremswiderstand, Bremseinheit

Eine Bremswiderstand nimmt die Leistung auf, die ein Motor im generatorischen Betrieb erzeugt. Bei hau-
figem Runterlauf und Stop reduziert ein Bremswiderstand die Runterlaufzeit bei Lasten mit hohem Trag-
heitsmoment.

Bei den BaugroRen A6 und A8 wird zusatzlich eine Bremseinheit benétigt.

Hinweise zur Verwendung eines Bremswiderstands siehe [6.15.4]

10.3.3 Motorseitiger Uberspannungsschutz

Beim Betrieb eines 480-V-Standardmotors an einem Frequenzumrichter mit PWM-Steuerung der Schalte-
lemente mit sehr kurzen Schaltzeiten (IGBT usw) verwendet, kénnen Uberspannungen auftreten, die héher
sind als die zuléssige Isolationsspannung. Dies hangt von der Stromversorgung des Motors, der Lange der
Anschlussleitungen, von der Kabelfiihrung und vom Motortyp ab. Wenn dieser Zustand wiederholt tiber
einen langeren Zeitraum auftritt kann sich die Isolationswirkung der Wicklung verschlechtern.

In diesem Fall miissen eine Wechselspannungsdrossel und ein Uberspannungsschutz am Ausgang des
Frequenzumrichters (Sekundarseite) vorgesehen werden. Der verwendete Motor sollte Uber eine beson-
ders hoher Wicklungsisolation verfligen. Dies ist insbesondere erforderlich

* bei horizontaler Bodenmontage sowie

* bei Tragerfrequenzen kleiner 15 kHz und Ausgangsfrequenzen kleiner 60 Hz.

Einzelheiten zur Tragerfrequenz siehe [6.14]

10.3.4 Optionale Stromversorgung fiir den Steuerkreis

Der Steuerkreis des Frequenzumrichters wird aus dessen interner Stromversorgung gespeist. Damit bei
einem Netzausfalls die Anzeige und die Ausgangssignale weiter funktionieren kann eine externe Stromver-
sorgung als Backup angeschlossen werden.

« Die externe Stromversorgung kann fiir alle Frequenzumrichter der 240 V und der 480 V-Klasse verwen-
det werden.

» Die Produktbezeichnung ist CPS002Z

10.3.5 Abnehmbares LED-Bedienfeld

Das abnehmbare Bedienfeld ist mit einer LED-Anzeige ausgestattet und wird mit einem speziellen Kabel
an den Frequenzumrichter angeschlossen. SchlieBen das LED-Bedienfeld an den RS485 Kommunikati-
onsschnittstelle #1 an. Entfernen Sie dafiir zuvor das Standard-Bedienfeld.

» Bedienfeld Typ RKP002Z

Kabel Typ CAB0011 (1 m), CAB0013 (3 m), CAB0015 (5 m)
 Bedienfeld Typ RKP007Z

Kabel Typ CAB0071 (1 m), CAB0O073 (3 m), CAB0075 (5 m)
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10.3.6 USB - RS485 Konverter

Mit dem USB-Kommunikationskonverter kann ein PC an die RS485 Schnittstelle des Frequenzumrich-
ters angeschlossen werden um die Parameter zu setzen und zu verwalten. SchlieRen Sie den Konverter
Uber das unten aufgefiihrte Kabel an die RS485-Kommunikationsschnittstelle #1 und den PC mit einem
handelsublichen USB-Kabel (USB 1.1/2.0 kompatibel, A-B Stecker) an. Fir das Parameter-Management
bendtigen Sie die Software PCM002Z.

« Konverterbezeichnung: USB001Z

» Kabeltyp zum Anschluss an den Frequenzumrichter: CAB0011 (1 m), CAB0013 (3 m), CAB0015 (5 m).

10.3.7 Montagesatz fiir die Flanschmontage

Verhindert das Aufheizen im Inneren des Schaltschranks

10.3.8 Montagesatz fiir den Tureinbau

Zur Montage des Bedienteils an der Tur eines Schaltschranks. Verwenden Sie ausschlieBlich das unten
aufgefiihrte Spezialkabel fiir den Anschluss. Einzelheiten siehe ,Door mounting kit instruction manual®
(E6582159).

» Typbezeichnung: SBP010Z

« Kabeltyp: CABOO71 (1 m), CABOO73 (3 m), CABOO75 (5 m), CAB0O0710 (10 m)

Entfernen des Bedienteils ) Bedienteil
Driicken Sie das Gehause des Bedienteils an den mit PUSH
gekennzeichneten Stellen zusammen bis es 16st und ziehen Sie
es zu sich heran.

Montage des Bedienteils

Halten Sie das Bedienteil an den mit PUSH gekennzeichneten
Stellen und driicken Sie es mit der Riickseite voran an bis es
hérbar einrastet.
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10.3.9 Liste der externen Optionen

Typbezeich-

Kategorie Produktbezeichnung Beschreibung nung Anmerkung
Tireinbausatz Einbausatz zur Montage des | SBP010Z In Kiirze
Bedienteils an einer Tir verfligbar
Steuerung Optionsadapter Zum Einbau der Sicherheits- | SBP011Z In Kiirze
option und bei Erweiterung verfligbar
auf drei Optionsmodule
Montagesatz zum Flanscheinbau Fir BaugréRen A1 bis A5 FOT018Z - --
FOT022Z
Montagesatz zum Flanscheinbau Fir BaugroRe A6 FOT023Z In Kiirze
verflgbar
Montagesatz zum Flanscheinbau Fir BaugroRe A7 FOTO013Z --
Montagesatz zum Flanscheinbau Fir BaugroRe A8 FOT014Z --
Leistungs- g o ceinheit Fir Baugrofie A6 PB7-4132K | In Kiirze
stufe "
verflgbar
Bremseinheit Fir BaugrofRe A8 PB7-4200K --
Bremswiderstand Fir alle BaugréRen PBR-xxxx"! --
Netzdrossel Fir alle BaugréRen PFL-xxxxS" | --
Motorseitiger Uberspannungsschutz 480 V-Klasse alle BaugrofRen | MSF-4xxxZ™" | --
Andere LED - Erweiterungsteil GroRes LED-Bedienteil RKP002Z --
LED - Erweiterungsteil Kleines LED-Bedienteil RKP007Z --
Externe Steuerkreisstromversorgung | 24 V DC fur Steuerkreis BU CPS002Z --
USB Kommunikationskonverter Konverter zwischen der USB001Z --

RS485 und der USB-Schnitt-
stelle.

*1: xxx bezeichnet die Leistung (Zahl)

VF-AS3
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10.4 Einbauoptionen

Der Frequenzumrichter ist mit zwei Schachten (A, B) zur Aufnahme von Optionsmodulen ausgestattet. Mit
dem Optionsadapter (Option) kann ein drittes Optionsmodul installiert werden.

10.4.1 Einbauoptionen und deren Funktionen

m Optionskassetten

Bezeichnung Beschreibung Typbezeichnung | Einbauschacht | Anmerkung

1/0 Erweiterung 1 6xDigitaler Eingang ETB013Z A, B, C Siehe E6582128
2xDigitaler Ausgang
2xAnaloger Eingang

1/0 Erweiterung 2 3x 1a Relais ETB014Z A, B, C Siehe E6582129

Digitaler Encoder RS422 Line Driver VEC008Z B Siehe E6582140 und

E6582148

Resolver Resolver VEC010Z B In Kirze verfligbar

Sicherheitsmodul 881, SS2, SOS, SBC, SMS, SFT001Z C In Kirze verfligbar
SLS, SDI,SSM

PROFINET PROFINET-Interface PNE001Z A

EtherCAT EtherCAT-Interface IPE003Z A In Kurze verfugbar

PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP-Interface PDP003Z A

DeviceNet DeviceNet-Interface DEV003Z A

CANopen CANopen Interface RJ45 CANO001Z A In Kirze verfligbar
CANopen Interface D-Sub CANO002Z
CANopen Offen ohne Stecker CANO003Z2
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TOSHIBA

10.4.2 Ein- und Ausbau der Optionsmodule

A WARNUNG

« SchlieRen Sie ausschlieBlich Optionsmodule an, die fiir die Verwendung in den Einbauschachten
vorgesehen sind! Nichtbeachten kann zu Fehlern oder Unféllen fiihren!

Verboten

«» Bauen Sie die Optionsmodule friihestens 15 Minuten nach dem Abschalten der Stromversorgung
ein oder aus. Vergewissern Sie sich, dass die Ladungsanzeige verloschen ist!
/ Andernfalls kdnnen der Frequenzumrichter oder die Optionsmodule beschadigt werden.
« Benutzen Sie beim Ein- und Ausbau keine Werkzeuge. Der Frequenzumrichter oder die Options-

Vorgeschriebene module kénnen sonst beschadigt werden.
MaRnahme

Die Montage von Optionsmodulen in den Einbauschéchten A und B wird nachfolgend beschrieben, die
Montage im Einbauschacht C im Kapitel [10.4.3]

m Einbau (Einbauschacht A oder B)

1) Entfernen Sie die Frontabdeckung und je nach Fre- f v
quenzumrichtermodell weitere Teile. Einzelheiten zum block
Entfernen der Frontabdeckung siehe [2.2]

Options-
steckplatz

Options-
modul

2) Fulhren Sie das Optionsmodul in den entsprechenden
Einbauschacht ein und driicken Sie es in den Schacht,
bis es mit einem Klickgerdusch einrastet.

3) Verkabeln Sie das Modul —
Einschieben bis zum
Klickgerausch

——\

4) Nach Abschluss der Verkabelung bringen Sie alle
entfernten Teile sowie die Frontabdeckung wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2]

m Entfernen eines Optionsmoduls (Einbauschacht A oder B)

1) Entfernen Sie die Frontabdeckung und je nach Fre-
quenzumrichtermodell weitere Teile. Einzelheiten zum
Entfernen der Frontabdeckung siehe [2.2]

2) Entfernen Sie die Verkabelung des Optionsmoduls

10. Auswahl und Anschluss externer Gerate
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3) Entriegeln Sie das Modul durch Druck auf die Taste und
ziehen Sie das Modul heraus.

7 2

| &

5 - &

4) Montieren Sie die entfernten Teile sowie die Frontabde- Entriegelungs- MRl Z?
ckung wieder. Einzelheiten dazu siehe [2.2] 5 Z?

22

« Driicken Sie das Optionsmodul nicht zu fest in den Einbauschacht weil sonst die Kontakte be-
schadigt werden kénnen. Fiihren Sie das Modul entlang der Fiihrungsnut langsam ein.

* Bestimmte Module miissen in Schacht A oder B montiert werden. Der Einbau in den falschen
Schacht ist dann nicht méglich. Einzelheiten siehe [10.4.1]

Wichtig « Entfernen Sie bei den BaugréRen A7 oder A8 die unterhalb der Einbauschéchte A und B ange-

brachte Zugentlastung, bevor Sie ein Optionsmodul ein- oder ausbauen.

10.4.3 Ein- und Ausbau des Optionsadapters

Mit dem Optionsadapter kann ein drittes Optionsmodul im Frequenzumrichter verwendet werden. Der
Ein- und Ausbau der Optionsmodule erfolgt auf gleiche Weise wie bei Schacht A und B. Einzelheiten
siehe [10.4.2]

» Montage

1) Entfernen Sie die Frontabdeckung und, je nach Fre-
quenzumrichtermodell, weitere Teile.

2) Entfernen Sie das Bedienteil indem Sie an den mit
PUSH bezeichneten Stellen das Gehduse zusammen- Bedienteil
driicken und das Bedienteil zu sich hin abziehen. Die
Verbindung des Bedienteils zum Frequenzumrichter
erfolgt Uber den Steckverbinder auf der Riickseite des
Bedienteils.
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3) Entfernen Sie die Schutzfolie Schutzfolie

4) Entfernen Sie die Steckerabdeckung

5) Ziehen Sie die Kabelabdeckung ab. Bewahren Sie alle
Abdeckungen gut auf.

Stecker
6) Richten Sie den Stecker am Optionsadapter mit dem am ausrichten

Frequenzumrichter aus und befestigen Sie den Adapter.

7) Ziehen Sie Schraube fest. Uber diese Schraube wird die
Verbindung zu Ground hergestellt.

Adapter-
abdeckung

8) Entriegeln Sie die Adapterabdeckung indem Sie einen
Schraubendreher in die Verriegelungsoffnung driicken
und ziehen Sie die Abdeckung ab.

Verkabeln Sie dann zuerst das Optionsmodul und
schieben Sie es danach in den Schacht des Adapters.
Die Anschlussleitungen kénnen Sie durch die Offnung
im Gehause nach unten abfiihren. Fixieren Sie die Kabel
mit dem beigelegten Kabelbinder.

Optionsmodul

Adapter-
abdeckung
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9) Bringen Sie dann die Adapterabdeckung wieder an. Bedienteil
Achten Sie darauf, dass die Anschlussleitungen nicht
durch die Abdeckung eingeklemmt werden.

10) Montieren Sie alle entfernten Abdeckungen wieder.

m Entfernen des Optionsmoduls

1) Entfernen Sie die Frontabdeckung und, je nach Fre-
quenzumrichtermodell, weitere Teile.

2) Entfernen Sie das Bedienteil indem Sie an den mit
PUSH bezeichneten Stellen das Geh&use zusammen-
driicken und das Bedienteil zu sich hin abziehen. Die
Verbindung des Bedienteils zum Frequenzumrichter
erfolgt Uber den Steckverbinder auf der Riickseite des
Bedienteils.

3) Entriegeln Sie die Adapterabdeckung indem Sie einen
Schraubendreher in die Verriegelungsoffnung driicken
und ziehen Sie die Abdeckung ab.

4) Entfernen Sie die Verkabelung

10. Auswahl und Anschluss externer Gerite 10-18 VF-AS3
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5) Dricken Sie die Entriegelungslasche nach unten und
ziehen Sie das Optionsmodul nach unten heraus.

Entriegelungs-
lasche 4

Adapter-
abdeckung

Schraube (selbsthaltend)

6) Entfernen Sie den Optionsadapter. Montieren Sie die
Adapterabdeckung wieder.

7) Dricken Sie die mit PUSH gekennzeichnete Verriege-
lung an den Seiten das Bedienteils und ziehen Sie es
ab.
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1 1 Parameterliste

111 Frequenzvorgabe-Parameter

. Komm.- Parameter ) . Ein- | Einstell- | Vorein- | oM | AN | giope
Kirzel 5 Einstellbereich o o ben im | wend. o
nummer Bezeichnung heit schritte stellung 3 9 Kapitel
Betrieb | Einstel
FC - Frequenzvorgabe Bed.Teil | LL - UL Hz 0,1/0,01 0 J 4.31

*1: Die Parameterwerte hangen von der Leistung ab. Siehe [11.6]
*2: Abhéngig von den Einstellungen im Setup-Menii. Siehe [11.10]

*3: Einzelheiten zu den analogen Ausgangen und den Monitorausgangs-Funktionen siehe [11.7]
*4: Einzelheiten zu den Eingangsfunktionen siehe [11.8]

*5: Einzelheiten zu den Ausgangsfunktionen siehe [11.9]

*6: "J": Schreiben im Betrieb mdglich, "N": Schreiben im Betrieb nicht méglich
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11.2 Basisparameter

Komm.-

Kiirzel
nummer

Parameter
Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Vorein-
stellung

Schrei-
benim
Betrieb

An-
wend.
Einstel

Siehe
Kapitel

AUH

Historie

0

4.21

AUF 0093

Einstellungsassistent

0: --

1: Integriertes Internet
2: Festfrequenzbetrieb
3: Analogsignale

4: Motorumschaltung 1-2
5: Motorparameter

6: PM-Motorsteuerung

0

AUA 0090

Anwendungsmakros

0: --

1: Schnelle Ersteinrich-
tung

2: Forderband

3: Materialtransport

4: Hubvorrichtung

5: Lifter

6: Pumpe

7: Kompressor

AUE 0032

ECO-Standby Auswahl

0: --
1: Integriertes Internet
aus

5.31

AUL 0094

Uberlastverhalten

0: --

1 --

2: Norm. Lastmoment
120%, 60s

3: Hohes Lastmoment
150%, 60s

4-7:--

8: Werksparameter

1.2
53.2

AU1 0000

Automatische Rampen

0: deaktiviert

1: Automatische Ram-
pen

2: Nur Hochlauframpe
autom.

533

AU2

Boost-Makro

0: Deaktiviert

1: Automatik-
Boost+Auto-Tuning

2: Vektorregelung+Auto-
Tuning

3: Energiesparen+Auto-
Tuning

CMOd | 0003

Startbefehl Auswahl

0: Klemmleiste

1: FU Bedienfeld, Fern-
bedienung

2: Ethernet

3: RS485 Anschluss #1
4: RS485 Anschluss #2
5: Feldbusoption

431
441
5.21
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. Komm.- Parameter : . Ein- | Einstell- | Vorein- | SCMTei-| AN | giope
Kirzel A Einstellbereich o 5 ben im | wend. n
nummer Bezeichnung heit schritte stellung . . Kapitel
Betrieb | Einstel
FMOd Frequenzvorgabe #1 1: Klemme RR 1 N 4.31
2: Klemme RX 4.41
3: Klemme I 5.21
4: Klemme Al4 (Option) 541
5: Klemme Al5 (Option) 7.3.2
6-9:-- 7.3.3
10: Bedienfeld 7.3.4
11: Bedienfeld (Ok zum
Speichern)
12: Sr0
13, 14: - -
15: Klemme Frequenz
+/-
16: Sollw. U. Standard
Pulseingang
17: Sollw. U. Option
Pulseingang
18,19: - -
20: Ethernet
21: RS485 Anschluss #1
22: RS485 Anschluss #2
23: Feldbusoption
Pt 0004 | U/f-Kennlinie 0: Lineare U/f-Kennlinie 0 N 5.3.4
1: Quadratische U/f- 5.3.5
Kennlinie 6.23.1
2: Automatik-Boost 6.23.2
3: Vektorregelung #1
4: Energiesparkennlinie
5: Dynamisches Ener-
giesparen
6: PM-Motorregelung
7: 5-Punkt U/f-Kennlinie
8: Werksparameter
9: Vektor 2 (Momentre-
gelung)
10: Vektor mit PG-Riick-
fiihrung
11: Vektor mit PG (Dreh-
moment)
12: Vektor mit PG (PM
Control)
vb 0016 | Manueller Boost 10,00 - 30,00 % 1 J 5.3.6
vL 0014 | Eckfrequenz #1 :0-50 Hz 60,0/60,0*2 J 5.2.2
vLv 0409 | Spannung bei Eckfrequ. #1 | : 240 V Klasse: 50 - 330 | V *2 J 522
1480 V Klasse: 50 - 660
FH Max.Ausgangsfrequenz :30,0-590,0 Hz *2 N 5.2.3
uL Obere Grenzfrequenz :0-FH Hz 60,0/60,0*2 J 5.2.3
LL Untere Grenzfrequenz :0,0-UL Hz 0 J 5.23
6.9
ACC | 0009 | Hochlaufzeit #1 10,0 - 6000 (600,0) s *1 J 524
533
6.27.2
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. Komm.- Parameter ) ) Ein- | Einstell- | Vorein- | S0Mei-| AN | gope
Kirzel 3 Einstellbereich n y benim | wend. n
nummer Bezeichnung heit schritte stellung . " Kapitel
Betrieb | Einstel
dEC | 0010 | Runterlaufzeit #1 10,0 - 6000 (600,0) s 1 J 5.2.4
5.3.3
6.27.2
Sr0 0030 | Festdrehzahl #0 :0-50 Hz 0 J 537
Sr1 0018 | Festdrehzahl #1 :0-50 Hz 0 J 443
Sr2 0019 | Festdrehzahl #2 :0-50 Hz 0 J 5.3.7
Sr3 0020 | Festdrehzahl #3 :0-50 Hz 0 J 6.28
Sr4 0021 | Festdrehzahl #4 :0-50 Hz 0 J 537
Sr5 0022 | Festdrehzahl #5 :0-50 Hz 0 J 6.28
Sr6 0023 | Festdrehzahl #6 :0-50 Hz 0 J
Si7 0024 | Festdrehzahl #7 :0-50 Hz 0 J
FPId | 0025 | Prozessleitwert fiir PID : F368 - F367 Hz 0 J 5.3.8
6.21
Fr 0008 | Drehrichtung (Bedienfeld) | 0: Rechtslauf (Vorwérts) 0 J 4.3.2
1: Linkslauf (Riickwarts) 5.3.9
2: Rechtslauf, umschalt-
bar
3: Linkslauf , umschalt-
bar
tHrA 0031 | Motoriiberlastschutz #1 Abhangig von der A *1 J 5.2.5
Leistung
OLM | 0017 | Motorschutzmodus 0: Eigenbeliiftet. Fehler 0 J 525
oL2
1: Eigenbeliiftet. Fehler
OL2 Stall
2: Eigenbeliiftet keine
FU-Aktion
3: Eigenbeliiftet Stall
kein Fehler
4: Fremdbelliftet Fehler
OoL2
5: Fremdbeliiftet Fehler
OL2 Stall
6: Fremdbeliftet keine
FU-Aktion
7: Fremdbeluftet Stall
kein Fehler
FMSL | 0005 | Funktion Ausg.Klemme | 0 - 162 *3 0 J 5.2.6
FM
FM 0006 | FM Einstellung J 526
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. Komm.- Parameter ) ) Ein- | Einstell- | Vorein- | SCMe-| AN | gope
Kirzel 3 Einstellbereich n y benim | wend. n
nummer Bezeichnung heit schritte stellung . " Kapitel
Betrieb | Einstel
tyP 0007 | Werkseinstellung 0: -- 0 N 5.2.9
1: 50 Hz-Einstellungen
2: 60 Hz Einstellungen
3: Parameter Werkseinstellung
4: Stormelde.Reset
5: Gesamtbetriebsdauer Reset
6: Initialisierung auf FU-Typ
7: Parametersatz sichern
8: Gesicherte Parameter laden
9: Lufterbetriebsdauer Reset
10, 11: --
12: Anzahl Starts Reset
13: Komplette Initialisierung
14: Anzahl Starts ext. Geréte
Reset
15: Uber aktuelle Zeit Reset
SEt 0099 | Regionaleinstellungen 0: Einrichtmend starten 0 N 5.3.10
prifen 1: Japan (nur lesen)
2: Nordamerika (nur lesen)
3: Asien (nur lesen)
4: Europa (nur lesen)
5: China (nur lesen)
PSEL | 0050 | Auswahl Parameter 0: Standard Modus bei Netz-Ein 0 J 5.2.8
Modus 1: Easy Modus bei Netz-Ein
2: Nur Easy Modus
F1-- Parameter ab F100 1.3
F2-- Parameter ab F200
F3-- Parameter ab F300
F4-- Parameter ab F400
F5-- Parameter ab F500
F6-- Parameter ab F600
F7-- Parameter ab F700
F8-- Parameter ab F800
F9-- Parameter ab F900
A--- Parameter ab AO00 1.4
C--- Parameter ab C000 11.5
GrU Suchen und editieren
ganderter Parameter

*1: Die Parameterwerte hangen von der Leistung ab. Siehe [11.6]

*2: Abhéngig von den Einstellungen im Setup-Menti. Siehe [11.10]

*3: Einzelheiten zu den analogen Ausgéngen und den Monitorausgangs-Funktionen siehe [11.7]

*4: Einzelheiten zu den Eingangsfunktionen siehe [11.8]

*5: Einzelheiten zu den Ausgangsfunktionen siehe [11.9]

*6: J: Schreiben im Betrieb mdglich, N: Schreiben im Betrieb nicht méglich
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11.3 Erweiterte Parameter

. . Schrei- | Anwen-
Kirzel | O™ | parameter Bezei g Einstellbereich S || i Voreinstellung| benim | derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
Wert f. [2.41]
F100 | 0100 Signal Frequ. Low 0,0-FH Hz 0 J 6.14]
F101 | 0101 Wert f. Signal"=Sollwert" | 0.0 - FH Hz 0 J [6.1.3]
Band f. R [6.1.2]
F102 | 0102 Signal "=Sollwert" 0.0-FH Hz 25 J [6.1.3]
F105 | 0105 Pr"ioritét Vorwarts/Rick- 0:“Klemmen F+R: Rick- 1 N
warts waérts
K = [6.2.1]
: Klemmen F +
F106 | 0106 R:Stopp
[6.2.2]
. 0:0...+10V [6.6.2]
F107 | 0107 RX:0...10V/-10...+10V 10V .. +10V 0 N [7.31]
[7.3.4]
1: Spannungseingang
(0-10V)
2:--
3:--
LETehome 623
F108 | 0108 Funktion Klemme RR Elin an 1 N [6.6.2]
ingang 6.30.19]
7: PT1000(2-Draht)
Eingang
9: KT84 Eingang
- . ) [6.3.1]
F110 | 0110 Standig aktive Funktion #1 | 0- 177 6 J [7.21]
F111 0111 Funktion Klemme F #1 2 N
F112 | 0112 Funktion Klemme R #1 4 N
F113 | 0113 Klemme RES Funktion #1 N
F114 | 0114 Funktion Klemme S1 #1 10 N
F115 | 0115 Funktion Klemme S2 12 N
F116 | 0116 Funktion Klemme S3 14 N
F117 | 0117 Funktion Klemme S4 16 N
0-203* [7.21]
F118 | 0118 Funktion Klemme S5 18 N
F119 | 0119 Funktion Klemme DI11 0 N
F120 | 0120 Funktion Klemme DI12 0 N
F121 | 0121 Funktion Klemme DI13 0 N
F122 | 0122 Funktion Klemme DI14 0 N
F123 | 0123 Funktion Klemme DI15 0 N
F124 | 0124 Funktion Klemme DI16 0 N
F127 | 0127 Immer-Aktiv Funktion #1 [6.3.1]
0-177 0 N e
F128 | 0128 | Immer-Aktiv Funktion #2 [7.2.1]
F130 | 0130 Klemme FP Funktion#1 6
F132 | 0132 Klemme FL Funktion 10
0-255*5 N [7.2.2]
F133 | 0133 Klemme R1 Funktion #1 4
F134 | 0134 Klemme R2 Funktion 254
F135 | 0135 Klemme R1 Verzégerung
— 0,0-60,0 (s) 0 [7.2.2]
F136 | 0136 Klemme R2 Verzégerung
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Kiirzel

Komm-
nummer

Parameter i g

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Anwen-
derein-
stellung

Schrei-
benim
Betrieb

Referenz

F137

0137

Klemme FP Funktion #2

0-255%5

255

N [7.2.2)

F138

0138

Klemme R1 Funktion #2

0-255*5

255

N [7.2.2]

F139

0139

Logik Klemme FP, R1

0: F130 und F137
F133 und F138
1: F130 und F137
F133 oder F138
2: F130 oder F137
F133 und F138
3: F130 oder F137
F133 oder F138

N [7.2.2]

F140

0140

Klemme F Reaktionszeit

1-1000 (ms)

F141

0141

Klemme R Reaktionszeit

1-1000 (ms)

F142

0142

Klemme RES Reaktions-
zeit

1-1000 (ms)

F143

0143

Klemme S1 Reaktionszeit

1-1000 (ms)

Fl44

0144

Klemmen S2 - S5 Reakti-
onszeit

1-1000 (ms)

F145

0145

DI11-DI16 Reaktionszeit

1-1000 (ms)

ms

N [7.24]

F146

0146

Klemme S4 Auswahl

0: Digitaleingang

1: Pulseingang

2: Inkrementalgeber
Eingang

[6.6.3]
[7.2.1]

F147

0147

Klemme S5 Auswahl

0: Digitaleingang

1: Pulseingang

2: Inkrementalgeber
Eingang

[6.6.4]
[7.2.1]

F148

0148

Klemme Al4 Auswahl

1:Spannungseingang
(0-10V)

2: Spannungseingang
(+/-10V)

3: Stromeingang (0-20
mA)

4: PTC-Eingang

5: PT100 (2-Draht)
Eingang

6: PT100(3-Draht)
Eingang

7: PT1000(2-Draht)
Eingang

8: PT1000(3-Draht)
Eingang

9: KTY84 Eingang

[6.2.4]
[6.6.2]
N [6.30.19]
[7.2.1]

VF-AS3
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich . ¥ Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
1: Spannungseingang
(0-10 V)
2: Spannungseingang
(+-10 V)
3: Stromeingang (0-20
mA)
4: PTC-Eingang [6.2.4]
5: PT100 (2-Draht) [6.6.2]
F149 | 0149 Klemme Al5 Auswahl Eingang 1 N (6.30.19]
6: PT100(3-Draht) [7.241]
Eingang
7: PT1000(2-Draht)
Eingang
8: PT1000(3-Draht)
Eingang
9: KTY84 Eingang
F151 0151 Klemme F Funktion #2
F152 | 0152 Klemme R Funktion #2
F153 | 0153 Klemme RES Funktion #2
F154 | 0154 Klemme S1 Funktion #2
0-203*4 0 N [7.21]
F155 | 0155 Klemme F Funktion #3
F156 | 0156 Klemme R Funktion #3
F157 | 0157 Klemme RES Funktion #3
F158 | 0158 Klemme S1 Funktion #3
F159 | 0159 Klemme DQ11 Funktion
F160 | 0160 Klemme DQ12 Funktion
F161 0161 Klemme R4 Funktion 0-255*5 254 N [7.2.2
F162 | 0162 Klemme R5 Funktion
F163 | 0163 Klemme R6 Funktion
F170 | 0170 Eckfrequenz #2 15,0 - 590,0 Hz 50,0/60,0*2 J [6.4]
Spannung bei Eckfre- 240V Klasse: 50 - 330 V .
FITU 0171 qenz #2 480V Klasse: 50-660V | ¥ 2 [6.4]
F172 | 0172 Manueller Boost 0,00-30,0 % *1 J [6.4]
F173 | 0173 Werksparameter --
F174 | 0174 Eckfrequenz #3 15,0 -590,0 Hz 50,0/60,0*2 J [6.4]
Spannung bei Eckfre- 240 V Klasse: 50 - 330 V .
F175 | 0175 quenz #3 480V Klasse: 50 - 660 V v 2 J [6.4]
F176 | 0176 Manueller Boost #3 0,00 - 30,0 % *1 J [6.4]
F177 | 0177 Werksparameter -- ]
F178 | 0178 Eckfrequenz #4 15,0 -590,0 Hz 50,0/60,0*2 J [6.4]
Spannung bei Eckfre- 240 V Klasse: 50 - 330 V .
FI79 1 0179 | qlenz #4 480V Klasse: 50-660V | ¥ 2 J [6.4]
F180 | 0180 Manueller Boost #4 0,00-33,0 % *1 J [6.4]
F181 0181 Werksparameter --
F182 |0182 | Motoriberlastschutz #2 | APhandig von der A * J 16.4]
Leistung *1
F183 |0183 | Motoriberlastschutz #3 ﬁ‘f:";a,’;g'g vonderLeis- | * J [6.4]
F184 |0184 | Motoriberlastschutz #4 ﬁ‘j’;’;a,’;g'g vonderLeis- | *1 J [6.4]
10 - 200 (HD) o 150 (HD)
F185 | 0185 Stromgrenze(Stall)#2 10 - 160 (ND) % (A) 120 (ND) J [6.30.20]
F190 | 0190 U/f 5-Punkt Frequenz #1 0,0-FH Hz 0,0 N [5.3.4]
F191 0191 U/f 5-Punkt Spannung #1 | 0,0 -125,0 % (*1)] 0,0 N
F192 | 0192 U/f 5-Punkt Frequenz #2 0,0-FH Hz 0,0 N
F193 | 0193 U/f 5-Punkt Spannung #2 | 0,0 -125,0 % (*1) 0,0 N
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! ! Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
F194 | 0194 U/f 5-Punkt Frequenz #3 0,0-FH Hz 0,0 N
F195 | 0195 U/f 5-Punkt Spannung #3 | 0,0 -125,0 % (*1), 0,0 N
F196 | 0196 U/f 5-Punkt Frequenz #4 0,0-FH Hz 0,0 N
F197 | 0197 U/f 5-Punkt Spannung #4 | 0,0 -125,0 % (1), 0,0 N
F198 0198 U/f 5-Punkt Frequenz #5 0,0-FH Hz 0,0 N
F199 | 0199 U/f 5-Punkt Spannung #5 | 0,0 -125,0 % (*1) 0,0 N
0: FMOd/F207
Uiber Klemme [5.4.1]
F200 | 0200 Umschaltung FMOd/F207 1: EMOD/F207 0 J [6.6.1]
uber F208
F201 | 0201 RR:%-Punkt #1 0-100 % 100 J
F202 |0202 |RR:Frequenz #1 0,0 - 590,0 Hz 0 J [[‘;gf]l
F203 | 0203 |RR:Punkt#2 0-100 % 100 J [7.3.2]
F204 | 0204 RR: Frequenz #2 0,0 -590,0 Hz 50,0/60,0 J
F205 | 0205 RR Punkt 1 Drehmoment | 0 - 250 % 0 J 6.6.2]
F206 | 0206 | RR Punkt2 Drehmoment |0 -250 % 100 J o
0:--
1: Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme Il
4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-9:--
10: Touch Wheel 1 (zum
Speichern abschalten
oder OK driicken)
11: Touch Wheel 2 (zum
Speichern abschalten
F207 | 0207 Frequenzvorgabe #2 oder OK driicken) 3 N [5.4.1]
12: Sr0 [6.6.1]
13-14: - -
15: Klemme Frequenz +/-
16: Sollw. U. Standard
Pulseingang
17: Sollw. U. Option
Pulseingang
18-19:--
20: Ethernet
21: RS485 Anschluss #1
22: RS485 Anschluss #2
23: Feldbusoption
F208 | 0208 Umschaltfrequ. FMOd/F207 | 0,1 - FH Hz 0,1 J
y 1: Deaktiviert .
F209 | 0209 Analog Input Filter 2-1000 ms 1(*3) J
F210 | 0210 RX: %-Punkt #1 -100% ... +100 % 0 J [6.6.2]
F211 0211 RX: Frequenz #1 0,0...590,0 Hz 0 J [[Zgjd
F212 | 0212 RX: %-Punkt #2 -100% ... +100% % 100 J
F213 | 0213 RX: Frequenz #2 0,0 ...590,0 Hz 50,0/60,02 J
F214 | 0214 RX Punkt 1 Drehmoment | -250 ... +250 % 0 J 16.62]
F215 | 0215 RX Punkt 2 Drehmoment -250 ... + 250 % 100 J -
F216 | 0216 II: %-Punkt #1 0-100 5 20 J
F217 | 0217 II: Frequenz #1 0,0-590,0 Hz 0 J
F218 | 0218 II: %-Punkt #2 0-100 5 100 J
F219 | 0219 II: Frequenz #2 0,0 - 590,0 Hz 50,0/60,0 2 J
F220 | 0220 Il Punkt 1 Drehmoment 0-250 % 0 J 16.6.2]
F221 | 0221 | Il Punkt2 Drehmoment 0- 250 % 100 J B
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Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Ein_- Einst_ell- Voreinstellung zwier:\. g:rvéler? Referenz
nummer heit schritte Belrieb | stellung

F222 | 0222 Al4: %-Punkt #1 (*2) -100 ... +100 % 0 J

F223 | 0223 | Al4: Frequenz #1 (*2) 0,0 - 590,0 Hz 0 J 6.6.2]

F224 | 0224 | Al4: %-Punkt #2 (*2) 4100 ... +100 % 100 J [7.31]

F225 | 0225 Al4: Frequenz #2 (*2) 0,0-590,0 Hz 50,0/60,0 ! J

F226 | 0226 Al4 Punkt 1 Drehmoment | -250 ... + 250 % 0 J 16.6.2]

F227 | 0227 Al4 Punkt 2 Drehmoment | -250 ... +250 % 100 J

F228 | 0228 Al5:%-Punkt #1 (*2) -100 ... +100 % 0 J

F229 | 0229 Al5: Frequenz #1 (*2) 0,0-590,0 Hz 0 J [6.6.2]

F230 | 0230 | Al5: %-Punkt #2 (*2) -100 ... +100 % 100 J [7.3.1]

F231 | 0231 Al5: Frequenz #2 (*2) 0,0-590,0 Hz 50.0/60,0 ! J

F234 | 0234 Pulseingang Wert #1 0-100 % 0 J

F235 | 0235 Pulseingang Frequenz #1 | 0,0 - 590,0 Hz 0 J

F236 | 0236 Pulseingang Wert #2 0-100 % 100 J [6.6.4]

F237 | 0237 Pulseingang Frequenz #2 | 0,0 - 590,0 Hz 50.0/60,0 J

F239 | 0239 Werksparameter -

F240 | 0240 Startfrequenz 0,0-10 Hz 0,1 J [6.7.1]

F241 0241 Betriebsfrequenz 0,0-80 Hz 0 J [6.7.2]

F242 | 0242 Istfrequenz Hysterese 0,0-FH Hz 0 J

F243 | 0243 Endfrequenz 0,0-30,0 Hz 0 J [6.7.1]

F244 | 0244 0 Hz Hysterese 0,0-5,0 Hz 0,0 J [6.7.3]

F249 | 0249 Taktfrequenz DC-Bremse | 1,0 - 16,0 kHz 0 J [6.8.1]

F250 | 0250 Startfrequenz DC-Bremse | 0,0 - FH Hz 0 J [[2213]]

F251 | 0251 Stromstérke DC-Bremse 0...100 % [6.8.1]
[6.30.4]

F252 | 0252 Dauer DC-Bremse 0,0-25,5 s 1 J [6.81]
[6.8.3]

F253 |0253 | Drefrichtung DC-Bremse | 3 Deaiiver! 0 J [6.81]

F254 | 0254 | Halten der Motorwelle (1):‘ Eft?\fite":ie” 0 J 6.8.2]

F255 |0255 |0 Hz Befehl bei Stop (1’ gﬁzBéee’;‘:h‘f”g 0 J 16.8.3]

F256 |0256 | Zeitlimit Betrieb mit LL ng:_dseoao'fg"ie" s 0 J 16.9]

F257 | 0257 Werksparameter

F258 | 0258 Werksparameter

F259 |0259 | Zeitlimit Betrieb unter LL 8:?1_%32'%“”6” s 16.9]

F260 | 0260 Jogfrequenz F240 - 20,0 Hz 0 J

0: Runterlauframpe
F261 | 0261 Jog Stopp-Modus 1 Fre?er Auslauf 0 N 16.10]
2: Gleichstrombremsung
F262 |0262 | Jog iiber Bedienfeld ? E;?\fig‘::e” 0 J
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich . ¥ Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
F264 | 0264 Motorpoti hoch:Zeit/Schritt | 0,0 - 10 s 01 J
F265 | 0265 Motorpoti hoch: Freg/Schritt | 0,0 - FH Hz 0,1 J
F266 | 0266 Motorpoti runter:Zeit/Schritt | 0,0 - 10 s 0,1 J
F267 | 0267 Motorpoti runter:Freq/Schritt | 0,0 - FH Hz 0 J [6.6.5]
F268 | 0268 Startfrequenz Motorpoti LL-UL Hz 0 J
0: F268 Festwert
F269 | 0269 Speichern Motorpoti Istwert | 1: F268 Akt. Istwert 1 J
speichern
F270 | 0270 Sprungfrequenz #1 0,0-FH Hz 0 J
F271 | 0271 Sprungfrequenzband #1 0,0-30.0 Hz 0 J
F272 | 0272 Sprungfrequenz #2 0,0-FH Hz 0 J 6411
F273 | 0273 Sprungfrequenzband #2 0,0-30,0 Hz 0 J ’
F274 | 0274 Sprungfrequenz #3 0,0-FH Hz 0 J
F275 | 0275 Sprungfrequenzband #3 0,0-30,0 Hz 0 J
F287 | 0287 Festfrequenz #8 LL-UL Hz 0 J
F288 | 0288 Festfrequenz #9 LL-UL Hz 0 J
F289 | 0289 Festfrequenz #10 LL-UL Hz 0 J
F290 | 0290 Festfrequenz #11 LL-UL Hz 0 J [[5632";]]
F291 | 0291 Festfrequenz #12 LL-UL Hz 0 J
F292 | 0292 Festfrequenz #13 LL-UL Hz 0 J
F293 | 0293 Festfrequenz #14 LL-UL Hz 0 J
[5.3.7]
[6.12.2]
F294 | 0294 Festfrequenz #15 LL-UL Hz 0 J 6.28]
[6.31]
. 0:Deaktiviert
F295 | 0295 Fern-/Vorortbetrieb 1 Aktiviert 0 J [6.13]
F297 | 0297 Werksparameter
F298 | 0298 Werksparameter
[2.4.1]
F300 | 0300 Taktfrequenz 1,0 - 16,0 kHz kHz *1 J [2.4.3]
[6.14]
0: Deaktiviert
1: Bei Spannungsausfall
. 2: Bei Reglersperre
F301 | 0301 Motorfangfunktion 3 Kombination aus 1 0 N [5.2.4]
und 2
4: Bei jedem Start
0: Deaktiviert
1: Betrieb fortsetzen
2: Gefiihrter Runterlauf
F302 | 0302 Netzausfalliiberbriickung 3: Synchron ACC/DCC 0 N [6.15.2]
(TB)
4: Synchron ACC/DCC
(TB,MOFF)
F303 | 0303 gl:]tfomatlscher Wiederan- ?:_Ezzaktlwert 0 J [6.15.3]
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Komm-
nummer

Kiirzel

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F304 | 0304

Bremswiderstand

0: Deaktiviert

1: Aktiv mit Schutz

2: Aktiv ohne Schutz
3: Aktiv mit Schutz &
ST=1

4: Aktiv ohne Schutz &
ST=1

5: Aktiv mit Schutz &
FL=0

6: Aktiv ohne Schutz &
FL=0

7: Aktiv mit Schutz &
FI=0 & St=1

8: Aktiv ohne Schutz,
FL=0 & ST=1

[6.15.4]

F305 | 0305

Schutz vor Uberspannung

0: Aktiviert

1: Deaktiviert

2: Aktiv (Runterlauf)
3: Aktiv (schneller
Runterlauf)

[6.15.5]

F306 | 0306

Werksparameter

F307 | 0307

Ausgangsspannung

0: Nicht korrigiert,
limitiert

1: Korrigiert, limitiert
2: Nicht korrigiert,
unlimitiert

3: Korrigiert, unlimitiert

*2

[6.15.6]

F308 | 0308

Bremswiderstandswert

0,5-1000

F309 | 0309

Bremswiderstandsleistung

0,01 -600,0

kW

[6.15.4]

F310 | 0310

Runterlaufzeit MOFF-Stopp

0,0 -320,0

[6.15.2]

F311 | 0311

Drehrichtungssperre

0: Rechts-/Linkslauf
freigegeben
1:Linkslauf gesperrt
2: Rechtslauf gesperrt
: Werksparameter
: Werksparameter

[6.15.7]

F312 | 0312

Automatische Taktfrequenz

: Zufallsmodus #1
: Zufallsmodus #2
3: Zufallsmodus #3

3
4
0: Deaktiviert
1
2

[6.14]

F313 | 0313

MOFF Uberbriickungszeit

0,0: Dauer
0,1-320,0

[6.15.2]

F314 | 0314

Werksparameter

F315 | 0315

Werksparameter

F316 | 0316

Taktfrequenzreduzierung

0: Keine Reduzierung
1: Automatische
Reduzierung

2: Keine Reduzierung
(400V)

3: Automatische
Reduzierung (400 V)
4: Keine Reduzierung
(Sinusfilter)

5: Reduzierung
(Sinusfilter)

[2.41]
[6.14]

F317 | 0317

Synchrone Runterlaufzeit

0,0 - 6000

F318 | 0318

Synchrone Hochlaufzeit

0,0 - 6000

[6.15.2]

F319 | 0319

Max. Boost bei Runterlauf

100 - 160

*2

[6.15.5]
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! ! Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
F320 | 0320 Drooping Verstérkung % 0,0 J
F321 | 0321 Frequenz bei 0% Drooping Hz 0,0 J
F322 | 0322 ;’sg“enz bei F320 Droo- Hz 0,0 J [6.16]
F323 |0323 | Drehmomentohne Droo- rad/s 10,0 J
ping
F324 | 0324 Drooping Ausgangsfilter % 100,0
F325 | 0325 Wartezeit Bremse I6sen s 0,0 N [6.18.1]
F326 | 0326 | Unterstrom Bremsfreigabe % 0 J o
F327 | 0327 Werksparameter
0: Deaktiviert
1: Automatisch
("F"=Heben)
F328 | 0328 Lastabhéngige Drehzahl 2: Automatisch 0 N
("R"=Heben)
3: F330 ('F"=Heben)
4: F330 ("R"=Heben)
0:-
F329 | 0329 Lenkfunktion fiir F328 1: Nur Rechtslauf 0 N
2: Nur Linkslauf
F330 |0330 | UL fir F328 30,0 - UL Hz 50,0/60,02| N [6.17]
F331 | 0331 LL fir F328 5,0-UL Hz 40,0 N
F332 | 0332 Wartezeit fiir F328 0,0-10,0 s 0,5 J
F333 | 0333 Erkennungszeit fiir F328 0,0-10,0 s 1,0 J
F334 | 0334 Erkennungszeit Volllast 0,0-10,0 s 0,5 J
F335 | 0335 Schwellwert Teillast Motor -250 - +250 % 50 J
F336 | 0336 Schwellwert Volllast Motor | -250 - +250 % 100 J
F337 | 0337 Volllast bei konst. Drehzahl | -250 - +250 % 50 J
F338 | 0338 Schwellwert Teillast gener. | -250 - +250 % 50 J
F339 | 0339 Werksparameter
F340 | 0340 Wartezeit vor Bremse losen | 0,0 - 10,0 s 0,0 N
0: Deaktiviert [6.18.1]
. 1: Heben mit Rechtslauf 1o,
F341 | 0341 Bremsfunktion 2: Heben mit Linkslauf 0 N
3: Horizontalbetrieb
0: -
1: Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme I
4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-
12: Parameter F343
F342 | 0342 Eingang Lastriickmeldung 13-19: - 12 J
20: Integriertes Internet [6.18.1]
21: RS485 Anschluss
#1
22: RS485 Anschluss
#2
23: Installierte Feld-
busoption
. 250 - +250 o
F343 | 0343 Lastriickmeldung Offset (nur bei F342="12") % 100 J
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Kiirzel

Komm-
nummer

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F344

0344

Lastmoment fiir Senken

0-100

100

J

F345

0345

Bremsendffnungszeit

0,00- 10,0

0,05

F346

0346

Kriechfrequenz

F240 - 20,0

3,0

F347

0347

Bremsenanzugszeit #2

0,0-10,0

01

J
N
J

F348

0348

Lernfunktion Bremse

0: -
1: Aktiv (0 nach Ausfiih-
rung)

[6.18.1]

F349

0349

Hoch-Runterlauf aussetzen

0: Deaktiviert

1: Einstellungen F350
- F353

2: Eingangsklemme

F350

0350

Hochlauf warten b. Frequ

0,0 -FH

0,0

F351

0351

Hochlaufwartezeit

0,0-10,0

0,0

F352

0352

Runterlauf warten b. Frequ.

0,0 -FH

0,0

F353

0353

Runterlaufwartezeit

0,0-10,0

0,0

cle|e e

[6.19]

F354

0354

Umschaltung FU/Bypass

0: Deaktiviert

1: Umschaltung bei
Stérung

2: Umschaltung bei
F355

3: Umschaltung bei
Stoérung+F355

F355

0355

Frequenz FU/Bypass

0,0-UL

50.0/60.0 *2|

F356

0356

Wartezeit Bypass/FU

0,10-10,0

*1

F357

0357

Wartezeit FU/Bypass

0,1-10,0

0,62

F358

0358

Wartezeit FU aus

0,1-10,0

2,0

cle|e e

6.20]

F359

0359

PID-Regelung #1

0: Deaktiviert

1: PID fiir Prozessre-
gelung

2: PID fir Geschw.-
Regelung

3: Easy Positioning PID-
Regelung

4: Tanzersteuerung
5-10: -

11: PID f. inverse Pro-
zessregelung

12: PID f. inverse Ge-
schw. Regelung

13: Easy Positioning
PID invers

14: Inverse Tanzersteu-
erung

[5.3.8]
[6.21]
[6.22]

F360

0360

PID Riickfiihrung #1

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme I

4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-16: -

17: HF-Pulseingang
(Option)

[5.3.8]

F361

0361

PID-Filter #1

0,0-25,0

0,0

[6.21]
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; ; Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
[5.3.8]
F362 | 0362 Proportionalanteil #1 0,01 -100,00 0,01 0,3 J [6.21]
[6.22]
. [5.3.8]
F363 | 0363 Integralanteil #1 0,01 - 100,00 IS 0,01 0,2 J 6.21]
F364 | 0364 Regelabweichung UL #1 LL-UL Hz 50,0/60,0*2 J 6.21]
F365 | 0365 Regelabweichung LL #1 LL-UL Hz 50,0/60,0*2 J ’
F366 | 0366 Differentialanteil #1 0,00-2,25 s 0 0 J
50,0 Hz / [5.3.8]
F367 | 0367 Sollwert Obergrenze #1 0,0-FH Hz 0 60,0 Hz J 16.21]
F368 | 0368 Sollwert Untergrenze #1 0,0 - F367 Hz 0 0,0 J
[5.3.8]
F369 | 0369 Totzeit PID-Regelung 0-2400 s 0 0 J [6.21]
[6.22]
F370 | 0370 PID Ausgang UL #1 LL-UL Hz 50,0/60,0*2 J
F371 | 0371 PID Ausgang LL #1 LL-UL Hz 0,0 J
F372 |0372 | PID Soliwert ACC #1 gﬂ)} 600,0 (Geschw. s 10,0 J
F373 | 0373 PID Sollwert DEC #1 0,1-600,0 s 10,0 J
F374 | 0374 PID Sollwert Bandbreite #1 | 0,0 - FH Hz 2,5 J [6.21] [6.21]
F375 | 0375 Inkrementalgeber Pulszahl | 1 - 9999 F’Suel 1000 N [6.22] [6.22]
0: PTI-Befehl - PTI RF
1: PTI-Befehl Digitalop-
tion RF
2: Werksparameter
3: PTI Befehl Resolver-
Opt.RF
4: Werksparameter
5 -
6: Digital-Opt.(Befehl)-
keine RF
I 7-9:- [6.6.4]
F376 | 0376 Drehzahlriickfiihrung 10: PTI-Befehl - PTI 16.22]
RF invers
11: PTI-Befehl Dig.Opt.
RF invers
12: Werksparameter
13: PTI Befehl Resol.
Opt. Inv RF
14: Werksparameter
15: -
16: Dig.Opt.(Befehl inv)-
keine RF
o . 0: Deaktiviert
F377 | 0377 Uberwachung Riickfiihrung 1: Aktiviert 0 N
F378 | 0378 Impulszahl Pulseingang 1-9999 pps 1000 N [6.6.4]
0:5
F379 | 0379 Geberspannung 1:12 \% 0 N
2:24
F381 | 0381 Genauigkeit Positionierung | 1 - 4000 pps 100 J [6.22]
0: Deaktiviert
. . 1: Aktiviert
F382 | 0382 Stopp an Hinderniss 2: Aktiviert (Hit und Stop 0 J
halten) [6.18.2]
F383 | 0382 Frequenz vor Stopp 0,1-30,0 Hz 5,0 J
F384 | 0384 Drehmoment vor Stopp 0-100 % 100 J
F385 | 0385 Wartezeit vor Stopp 0,0-25,0 s 0,3 J
F386 | 0386 Haltemoment nach Stopp 0-100 % 50 J
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich ; " Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
F388 | 0388 PID Ausgang Totband #1 0-100 % 0 J [6.21]
0: Einstellung FMOd/
F207
1: Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme Il
4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-11:-
12: Parameter FPID
13, 14: --
15: Motorpoti Klemmen [5.3.8]
F389 |0389 | PID Sollwert #1 16: Pulseingang 0 N 6.21]
17: HF-Pulseingang
(Option)
18,19: -
20: Integriertes Internet
21: RS485 Anschluss
#1
22: RS485 Anschluss
#2
23: Installierte Feld-
busoption
F390 | 0390 Werksparameter
F391 | 0391 Bandbreite LL-Stop 0,0-LL Hz 0,0 J
F392 | 0392 Abweichung fiir Neustart 0,0-UL Hz 0,0 J [6.9]
F393 | 0393 Rickmeldung bei Neustart | 0,0 - UL Hz 0,2 J
F394 | 0394 Werksparameter
F395 | 0395 Werksparameter
F396 | 0396 Werksparameter
F397 | 0397 Werksparameter
F398 | 0398 Werksparameter
F399 | 0399 Werksparameter
0: --
1: Reset Motorpara-
meter
2: Auto-Tuning bei Start
3: Auto-Tuning tiber
Klemme
. i 4: Berechnung der [6.23.1]
F400 | 0400 Offline Auto-Tuning Motordaten 0 N 16.23.2]
5: 4+2 (0 nach Ausfiih-
rung)
6: Auto-Tuning bei Start
und Klemme
7: Auto-Tuning F402
(RUN+TB)
F401 | 0401 Schlupfkompensation 0-250 % 70 J [6.23.1]
. [6.23.1]
- 9
F402 | 0402 Drehmomentanhebung 0,1-30,0 % 1 J 16.23.2]
0: Deaktiviert
1: Auto-Tuning
F403 | 0403 Online Auto-Tuning Standard Motor 0 N [6.23.1]
2: Auto Tuning
Fremdbel. Motor
F405 | 0405 Motor Nennleistung 0,1-315 kW *1 N [%22%1]]
F412 | 0412 Streuinduktivitat 0,0-25,0 % * N 16.231]
F413 | 0413 | Erregerstrom 100 - 150 % * N o
F414 | 0414 Strombegrenzung 10 - 250 100 N
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Kiirzel

Komm-
nummer

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F415

0415

Motor Nennstrom

Abhangig von der Leis-
tung *1

N

[6.231]
[6.23.2]

F416

0416

Motor Leerlaufstrom

10-90

N

[6.23.1]

F417

0417

Motor Nenndrehzahl

100 - 64000

[6.23.1]
[6.23.2]

F418

0418

Werksparameter

F419

0419

Werksparameter

F420

0420

Drehmomentvorgabe

0:-

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F725
13-19: -

20: Integriertes Internet
21: RS485 Anschluss
#1

22: RS485 Anschluss
#2

23: Installierte
Feldbusoption

F421

0421

Drehmomentsollwert Filter

0-1000

[6.25.1]

F423

0423

Zugspannung Offset

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F725
13-19: -

20: Integriertes Internet
21: RS485 Anschluss
#1

22: RS485 Anschluss
#2

23: Installierte
Feldbusoption

[6.25.3

F424

0424

Lastverteilung Verstarkung

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F725
13-19: -

20: Integriertes Internet
21: RS485 Anschluss
#1

22: RS485 Anschluss
#2

23: Installierte
Feldbusoption

[6.25.3
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TOSHIBA

Komm-
nummer

Kiirzel

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F425 | 0425

Drehzahlgrenze Rechtslauf

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F246

F426 | 0426

Grenzfrequenz Rechtslauf

0,0-UL

Hz

50,0/60,0 *2

F427 | 0427

Drehzahlgrenze Linkslauf

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F428

F428 | 0428

Grenzfrequenz Linkslauf

0,0-UL

50,0/60,0 *2

F430 | 0430

Drehzahlgrenze Mittenwert

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme I

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F431

F431 | 0431

Grenzfrequenz Mittenwert

0,0 -FH

Hz

F432 | 0432

Grenzfrequenz Hysterese

0,0-FH

[6.25.2]

F435 | 0435

F/R wahrend Mom.-Rege-
lung

0: F/R-Wechsel
zugelassen
1: F/R-Befehl zugelassen

[6.25.1]

F440 | 0440

Limit motorisch Eingang 1

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:-

12: Parameter F441

[6.24.1]

F441 | 0441

Grenzmoment Motor #1

0,0 -249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

[6.24.1]
[6.24.3]

F442 | 0442

Drehmomentgrenze gener.

0: --

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme I

4: Klemme Al4 (Option)
5-11:--

12: Parameter F443

F443 | 0443

Grenzmoment generat. #1

0,0 -249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

F444 | 0444

Grenzmoment motor. #2

0,0-249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

F445 | 0445

Grenzmoment generat. #2

0,0 -249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

F446 | 0446

Grenzmoment motor. #3

0,0 -249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

F447 | 0447

Grenzmoment generat. #3

0,0-249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

F448 | 0448

Grenzmoment motor. #4

0,0 -249,9
250,0: Deaktiviert

250,0

[6.24.1]
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TOSHIBA

" Komm- ’ ) . Ein- | Einstell- . Sehrei- | Anwen-
Kiirzel il Parameter Bezeichnung Einstellbereich it || s Voreinstellung gz\rilen; g;r"ellj:g Referenz
F449 | 0449 Grenzmoment generat. #4 2'500j02:4§é2 ktiviert % 250,0 J [6.24.1]
0: Hoch-/Runterlaufzeit
F451 | 0451 ACC/DEC bei Grenzwert ’;\:ClgshE-?Runterlaufzeit 0 N [6.24.2]
Minimum
F452 | 0452 Zeit Grenzmoment.motor. 0,0-10,0 s 0,00 J [6.24.3]
o [ [ [
F454 |0454 | Feldschwachebereich 0: Leistung konstant 0 N (6.24.1]
1: Drehmoment konstant
0: Generatorisch bei
F455 | 0455 E:i"'gi;?/‘ Drehmom. Befenl ngsétrlw\llem Drehrvnom.e'm 0 N [6.25.1]
1: Motorisch bei positi-
vem Drehmomentbefehl
F456 | 0456 Erregerstrom 20-150 % *1 N -
F457 | 0457 sgrres?;:;:f;rege'ung 5-75 % 50 N -
F458 | 0458 P-Anteil Stromregelung 0-100 0 N [6.26.1]
F459 | 0459 Faktor Tragheitsmoment 0,1-100,0 mal 1,0 J
F460 | 0460 P-Anteil Drehzahlregler 0,0 - 250,0 0,0 J
F461 | 0461 |-Anteil Drehzahlregel. #1 0,50 -2,50 1,0 J
F462 | 0462 | Filter Drehzahlregel. #1 0-100 35 J [[ggg;]]
F463 |0463 | P-Anteil Drehzahlregel. #2 | 0,0 -25,0 0,0 J 6.26.1]
F464 | 0464 |-Anteil Drehzahlregel. #2 0,50 -2,50 1,00 J
F465 | 0465 Filter Drehzahlregel. #2 0-100 35 J
F466 | 0466 Umschaltfrequenz #1/#2 0,0-FH Hz 0,0 J
F467 | 0467 Werksparameter -
F468 | 0468 Werksparameter -
F469 | 0469 Werksparameter -
F470 | 0470 Eingang RR Offset 0-255 17 128 J
F471 | 0471 Eingang RR Verstarkung 0-255 mn 128 J
F472 | 0472 Eingang RX Offset 0-255 17 128 J
F473 | 0473 Eingang RX Verstarkung 0-255 7 128 J
F474 | 0474 Eingang Il Offset 0-255 171 128 J 16.6.3]
F475 | 0475 Eingang Il Verstarkung 0-255 17 128 J
F476 | 0476 Eingang Al4 Offset 0-255 n 128 J
F477 | 0477 Eingang Al4 Verstarkung 0-255 17 128 J
F478 | 0478 Eingang Al5 Offset 0-255 7n 128 J
F479 | 0479 Eingang Al5 Verstarkung 0-255 171 128 J
F480 | 0480 Auto Tuning Lastmoment 0-1 0 N -
F481 | 0481 Drehzahl f. Auto Tuning 10-100 % 25 N -
F482 | 0482 Drehzahlband Auto Tuning | 0,1 - 25,0 % 5,0 N -
F483 | 0483 Anzahl der Messungen 5-50 mal 10 N -
F490 | 0490 Werksparameter -
F491 | 0491 Werksparameter -
F495 | 0495 Ubermodulationsverhéltnis | 90 - 120 % 104 N [6.26.2]
F498 | 0498 Werksparameter -
F499 | 0499 Werksparameter -
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; ; Schrei- | Anwen-
Kiirzel MG Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' Elnst_ell- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
F500 | 0500 Hochlaufzeit #2 0,0 - 6000 (600,0) s *1 J 6.27.2]
F501 | 0501 Runterlaufzeit #2 0,0 - 6000 (600,0) s *1 J o
0: Linear 16.27.4]
F502 | 0502 Hoch-/Runterlauframpe #1 | 1: S-Rampe #1 0 J 6 '27'2]
2: S-Rampe #2 o
0: Linear
F503 | 0503 Hoch-/Runterlauframpe #2 | 1: S-Rampe #1 0 J
2: S-Rampe #2
1: Hoch-/Runterlauf #1
2: Hoch-/Runterlauf #2 [6.27.2]
F504 | 0504 Rampenauswahl 3 Hooh-/Runterlauf #2 1 J
4: Hoch-/Runterlauf #3
F505 |0505 | Umschaltirequenz #1#2 | o) Deoktviert Hz 00 J
F506 | 0506 ACC S-Rampe Anfang 0-50 % 10 J
F507 | 0507 | ACC S-Rampe Ende 0-50 % 10 J 16.271]
F508 | 0508 | DEC S-Rampe Anfang 0-50 % 10 J [6.27.2]
F509 | 0509 DEC S-Rampe Ende 0-50 % 10 J
F510 | 0510 Hochlaufzeit #3 0,0 - 6000 (600,0) s "1 J
F511 0511 Runterlaufzeit #3 0,0 - 6000 (600,0) s * J
0: Linear
F512 | 0512 Hoch-/Runterlauframpe #3 | 1: S-Rampe #1 - - 0 J
2: S-Rmape #2
F513 (0513 | Umschaltirequenz#zma | 09" Deaktivert Hz 0,0 J
- - [6.27.2]
F514 | 0514 Hochlaufzeit #4 0,0 - 6000 (600,0) s "1 J
F515 | 0515 Runterlaufzeit #4 0,0 - 6000 (600,0) s *1 J
0: Linear
F516 | 0516 Hoch-/Runterlauframpe #4 | 1: S-Rampe #1 - - 0 J
2: S-Rmape #2
F517 (0517 | Umschaltirequenz #aia | 07" Deaktivert Hz 0.0 J
0: -
1: Einheit 0,01s (0 nach
F519 | 0519 Einheit ACC/DEC Zeit Ausf.) - - N [5.2.4]
2: Einheit 0,1s (0 nach
Ausf.)
0: Deaktiviert
F520 | 0520 Ablaufsteuerung 1: Aktiviert (Sekunden) - - 0 N
2: Aktiviert (Minuten)
F521 |0521 | Betriebsart 0: Neuanfang nach Stop | - 0 N 16.28]
1: Fortsetzen nach Stop
F522 | 0522 Wiederholungen Block #1 1-254 mal M 1 N
9 255: Dauerbetrieb
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" Komm- ’ ) ’ Ein- | Einstell- . Sehrei- | Anwen-
Kiirzel il Parameter Bezeichnung Einstellbereich it || s Voreinstellung gz\rilen; g;r"ellj:g Referenz
F523 | 0523 Ablauf #1 Block #1 0: Uberspringen - - 0 N
F524 | 0524 | Ablauf#2 Block #1 ; 2:12 - - 0 N
F525 | 0525 Ablauf #3 Block #1 3:Sr3 - - 0 N
F526 |0526 | Ablauf#4 Block #1 4:8rd - - 0 N
F527 | 0527 | Ablauf#5 Block #1 2; 2;2 - - 0 N
F528 | 0528 | Ablauf#6 Block #1 7. 817 - - 0 N
F529 | 0529 | Ablauf#7 Block #1 g; Eggg - - 0 N

10: F289

11: F290
F530 | 0530 Ablauf #8 Block #1 ]g Egg; - - 0 N

14: F293

15: F294
F531 | 0531 Wiederholungen Block #2 1- 2_54 . mal 1 N

255: Dauerbetrieb
F532 | 0532 Ablauf #1 Block #2 0: Uberspringen - 0 N
F533 | 0533 | Ablauf#2 Block #2 ; 2:12 - - 0 N
F534 | 0534 Ablauf #3 Block #2 3:8r3 - - 0 N
F535 | 0535 | Ablauf#4 Block #2 ‘S‘f 2:‘; - - 0 N
F536 | 0536 | Ablauf#5 Block #2 6 Sr6 - - 0 N
F537 | 0537 | Ablauf#6 Block #2 7:Sr7 - - 0 N
F538 | 0538 | Ablauf#7 Block #2 g; Eggg - - 0 N 6.28]

10: F289

11: F290
F539 | 0539 Ablauf #8 Block #2 15 Egg; - - 0 N

14: F293

15: F294
F540 | 0540 Betriebszeit (Drehzahl #1) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F541 0541 Betriebszeit (Drehzahl #2) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F542 | 0542 Betriebszeit (Drehzahl #3) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F543 | 0543 Betriebszeit (Drehzahl #4) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F544 | 0544 Betriebszeit (Drehzahl #5) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F545 | 0545 Betriebszeit (Drehzahl #6) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F546 | 0546 Betriebszeit (Drehzahl #7) 0.1-5999 s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F547 | 0547 Betriebszeit (Drehzahl #8) (Einheit in F520) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F548 | 0548 | Betriebszeit (Drehzahi#9) | 0000: Dauerbetrieb s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F549 | 0549 Betriebszeit (Drehzahl #10) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F550 | 0550 Betriebszeit (Drehzahl #11) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F551 0551 Betriebszeit (Drehzahl #12) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F552 | 0552 Betriebszeit (Drehzahl #13) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F553 | 0553 Betriebszeit (Drehzahl #14) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F554 | 0554 Betriebszeit (Drehzahl #15) s/min | 0,1/0,1 5,0 J
F560 | 0560 | Betriebsart Festirequenz | 3 i Freauen= - - 0 N [[g’_‘132'_71]]
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich . ¥ Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Belrieb | stellung
F561 | 0561 Betriebsart Drehzahl #1 - 17 0 N
F562 | 0562 Betriebsart Drehzahl #2 - Al 0 N
F563 | 0563 Betriebsart Drehzahl #3 R - n 0 N
F564 | 0564 | Betriebsart Drehzahl #4 0: Vorwértslauf B 11 0 N
+1: Riickwartslauf
F565 | 0565 Betriebsart Drehzahl #5 +2: Umschaltsignal #1 - 17 0 N
F566 | 0566 | BefriebsartDrehzahi#6 | o°h-/Runterlauf - n 0 N
+4: Umschaltsignal #2
F567 | 0567 Betriebsart Drehzahl #7 Hoch-/Runterlauf - n 0 N 15.3.7]
F568 | 0568 | Betriebsart Drehzahl #8 G?f Umschaltsignal #1 - 1n 0 N [6.12.1]
F569 | 0569 | Betriebsart Drenzahi #9 | +6: Umschaltsignal - 1 0 N [6.28]
F570 | 0570 | Betriebsart Drehzahl #10 | #2 U/f - 11 0 N
N +32: Umschaltsignal #1
F571 | 0571 Betriebsart Drehzahl #11 Drehmomentbegren- - 11 0 N
F572 | 0572 Betriebsart Drehzahl #12 zung - n 0 N
F573 | 0573 | Betriebsart Drehzahi #13 | “O% Umschalisignal #2 /7= 11 0 N
Drehmomentbegren-
F574 | 0574 Betriebsart Drehzahl #14 zung - M 0 N
F575 | 0575 Betriebsart Drehzahl #15 - mn 0 N
F576 | 0575 Betriebsart Drehzahl #0 - 17 0 N [[65.132-71]]
0: Deaktiviert
. 1: Strom
F590 | 0590 Spitzenwertmessung 2: Drehmoment - - 0 N
3: Werksparameter
. . 0: Deaktiviert
F591 | 0591 Storung bei Erkennung 1 Aktiviert - - 0 J
0:Uberstrom/Uberdreh-
. moment
F592 | 0592 Spitzenwerterkennung Unterstrom/Unterdreh- - - 0 J
moment
F593 | 0593 Schwelle Erkennung 0-250 % 150 J 16.29]
F595 | 0595 Wartezeit Erkennung 0,0-10,0 s 0,5 J
F596 | 0596 Hysterese Erkennung 0-100 % 10 J
F597 | 0597 Wartezeit Auslésung 0,0 -300,0 s 0,0 J
0: Bei Betrieb
F598 | 0598 Spitzenwert Betriebsart 1: Bei Betrieb auRer - 0 J
ACC/DEC
F600 | 0600 Werksparameter - -
10 - 200 (HD) . 150 (HD) [6.24.3]
F601 | 0601 Stromgrenze (verharren) 1 10 - 160 (ND) % 10 120 (ND) J 6.30.2]
0: Quittierung beim
. L Ausschalten
F602 | 0602 Stérungsquittierung 1 Erhalten beim Aus- - - 0 J [6.30.3]
schalten
0: Fehler, freier Auslauf
1: Runterlauf-Stop,
Fehler
2: DC-Notbremse,
Fehler
F603 | 0603 Verhalten bei Nothalt 3: Runterlauf-Stop, - - 0 N [6.30.4]
F515, Fehler
4: Schneller Runterlauf,
Fehler
5: Schnell. Dyn. Runter-
lauf, Fehler
F604 | 0604 DC- Bremsdauer b. Nothalt | 0,0 - 20,0 s 1 J
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich ; " Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
0: Deaktiviert
1: Bei Start (nur ein mal
bach Einschalten)
2: Bei jedem Start
F605 | 0605 Meldung Motorphase fehlt | 3: Wahrend des Betriebs - - 0 N [6.30.5]
4: Bei jedem Start und
im Betrieb
5: Erkennung:komplett
Trennung
F606 | 0606 Erhdhter Motorschutz x Hz | 0,0 -60,0 Hz 6,0 J [5.2.5]
F607 | 0607 | Motoriiberlastdauer 10 - 2400 s 300 J [6.30.1]
0: Deaktiviert
F608 | 0608 Meldung Netzphase fehlt 1: Aktiviert - - 1 N [6.30.6]
F609 | 0609 Hysterese Unterstrom 1-20 % 10 J
F610 | 0610 | Stormeldung Unterstrom | O: Deakiiviert - - 0 J
1: Aktiviert [6.30.7]
F611 0611 Level Unterstrom 0-150 % 0 J
F612 | 0612 Wartezeit Unterstrom 0-255 s 0 J
0: Jeder Start, Stan-
dard-Impuls
1: 1x nach Einschalten
F613 | 0613 Kurzschlusserkennung 2: Jeder Start, Impuls - - 0 N
geman F614 [6.30.9]
3: 1x nach Einschalten,
F614
F614 | 0614 | Testimpulsbreite ?:_E;%ak“v'e” us - 25 N
.. " 0: Deaktiviert
F615 | 0615 Stérmeldung Ubermoment 1: Aktiviert - - 0 J
F616 | 0616 | Ubermomentmotorisch | 3" Doatvier! % | o 150 J
- — [6.30.8]
F617 | 0617 Ubermoment generatorisch ?._[;ezz(l)ktlwert % 0 150 J
F618 | 0618 Ubermoment Reaktionszeit | 0,0 -10,0 s 0 0,5 J
F619 | 0619 Ubermoment Hysterese 0-100 % 10 J
0: Automat. Ohne Feh-
lererkennung
1: Immer EIN, ohne
Fehlererkennung
F620 |0620 | Liiftersteverung 2 Automatisch, Fehle- | - 2 J 6.30.11]
rerkennung
3: Immer EIN, Fehlerer-
kennung
4: Werksparameter
5-7:-
F621 | 0621 Meldung Betriebsstunden | 0,0 - 999,0 100h 876 J [6.30.12]
F622 | 0622 Unnormale Drehzahl, Zeit 0,01 -100,0 s 0,01 J
0,00: Deaktiviert
F623 | 0623 Unnormal hohe Drehzahl 001-30,0 Hz 0,00 J 6.30.13]
I 0,00: Deaktiviert
F624 | 0624 Unnormal niedrige Drehzahl 0.01-30,0 Hz 0,00 J
50 - 79 o [6.15.2]
F625 | 0625 Level Unterspannung 80: Auto % 80 N 6.30.14]
F626 | 0626 Level Uberspannung 100 - 150 % 134 N {glgg}
0: Deaktiviert
F627 | 0627 Meldung Unterspannung 1: Aktiviert 0 N 6.3014]
F628 | 0628 Unterspannung Zeit 0,01-10,0 s 0,03 N
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; ; Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
F629 | 0629 Level Fiir Funktion RPRT 55-100 % 75 N [6.15.2]
6.30.14]
.| 0,0: Deaktiviert [6.18.1]
F630 | 0630 Bremsenantwort Wartezeit 01-10,0 s 0,0 J [6.30.15]
0:150%-60s
F631 | 0631 FU Uberlasterkennung 1: Errechneter Wert der - - 0 N
Temperatur
0: Motor 1-4, Speicher
deaktiv. [5.3.5]
1: Motor 1-4, Speicher [6.30.1]
- . . aktiviert
F632 | 0632 Motoriberlast Zielspeicher 2: Motor 1, Speicher - - 0 J
deaktiviert
3: Motor 1, Speicher
aktiviert
F633 | 0633 | Eingang Il:Unterschreitung ?:_2%%““‘“8” % 0 J 6.30.16]
1:-15°C bis +10°C
2: +11°C bis +20°C
s o 3: +21°C bis +30°C
F634 | 0634 Durchschnittliche °C 4: +31°C bis +40°C - - 3 J [6.30.17]
5: +41°C bis +50°C
6: +51°C bis +60°C
F635 | 0635 Relais fiir Einschaltstrom 0,0-2,5 s 0,0 N [6.30.18]
" 0: Deaktiviert
F636 | 0636 Stérung Erdungsfehler 1: Aktiviert - - 1 N [6.30.10]
" . 0: Deaktiviert
F637 | 0637 PTC-Stérung Eingang Al4 1: Aktiviert - - 0 N
o Deaktivion [6.30.19]
. . . Deaklivier
F638 | 0638 PTC-Storung Eingang Al5 1 Aktiviert - - 0 N
F639 | 0639 Brems-R Uberlastdauer 0,1-600,0 s 5,0 N [6.15.4]
. 0: Deaktiviert
F640 | 0640 Eingang DC Versorgung 1: Aktiviert - - 0 N -
Fe43 |oe43 | Restspannung: 0,0-60,0 Hz 10,0 N -
Warte-Frequenz
1: Betrieb fortsetzen
.| 2: Gefiihrter Runterlauf
Fe44 |06a4 |ModusnachllUnterschrei- | 5o o alsiauf - - 4 N [6.30.16]
tung an
4: Stérmeldung
5: Betrieb mit F649
F645 |0645 |PTC-StorungKlemmeRR | O- Deakiiviert B - 0 J
1: Aktiviert [6.30.19]
F646 | 0646 PTC Schwelle 100 - 9999 Ohm 3000 J
0: Alarm (ohne Option
F647 | 0647 Fehler ext. 24 V Versorgung ;jgz:(;?/':qert) - - 0 J [6.30.20]
2: Stérmeldung
F648 |0648 | Warnmeldung Anzahl Starts | 0,0 -999,0 10000 999 J 6.30.21]
F649 | 0649 Notlauf Frequenz LL- UL Hz 0,0 J [6.30.16]
. 0: Deaktiviert
F650 | 0650 Notfallbetrieb 1: Aktiviert - - 0 J [6.31]
" 0: Deaktiviert
F651 | 0651 Stérmeldung Untermoment 1: Aktiviert - - 0 J -
F652 | 0652 Level Untermoment motor. | 0 - 250 % 0 J -
F653 | 0653 Level Untermoment gener. | 0 - 250 % 0 J -
F654 | 0654 Reaktionszeit Untermoment | 0,00 - 10,0 s 0,50 J -
F655 | 0655 Hysterese Untermoment 0-100 % 10 J -
F656 | 0656 PTC-Auslésetemperatur 0-200 °C 90 J [6.30.19]
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Kiirzel

Komm-
nummer

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F657

0657

Level Uberlastalarm

10 - 100

50

J

[5.2.5]
[6.30.1]

F658

0658

Alarm Startzahl der Option

0,0-999,0

10000
mal

999,0

[6.30.21]

F659

0659

Gesamtdauer Uberstrom

10-200

100

[6.30.22]

F660

0660

Auswahl Eingang f. Offset

0: -

1: Klemme RR

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-9:--

10: Einstellrad 1 (Netz-
aus OK)

11-14:-

15: Klemme Frequenz
+/-

16: Offset Uber Stan-
dard Pulseing.

17: Offset iber Option
Pulseingang

18, 19: -

20: Ethernet

21: RS485 Anschluss
#1

22: RS485 Anschluss
#2

23: Feldbusoption

[6.32]

F661

0661

Eingang fiir Multiplikation

0:-

1: Klemme RR (eq 1)
2: Klemme RX (eq 1)
3: Klemme Il (eq 1)

4: Klemme Al4 (Option)
(eq 1)

5-11: -

12: F729 (eq 1)
13-30: --

31: Klemme RR (eq 1)
32: Klemme RX (eq 1)
33: Klemme Il (eq 1)
34: Klemme Al4 (Opti-
on) (eq 1)

35-41: --

42: F729 (eq 1)

16.32]

F664

0664

Spezifische Stormeldung 1

0-100

mal

n

F665

0665

Spezifische Stérmeldung 2

0-100

mal

n

[6.30.21]

F666

0666

Spezifische Stérmeldung 3

0-100

mal

7

F667

0667

Puls-Ausg. Skalierung kWh

0: 0,1 kWh

1: 1 kWh
2:10 kWh

3: 100 kWh
4:1000 kWh
5: 10000kWh

[6.33.1]

F668

0668

Puls-Ausg. Pulsbreite kWh

0,1-1,0

01

F669

0669

Klemme FP: Funktionalitét

0: Digitalausgang
1: Pulsausgang

[6.33.2]
[7.2.2]

F670

0670

Klemme AM: Funktion

0-162*3

F671

0671

Klemme AM Abgleich

[5.2.6]

F676

0676

Klemme FP:Funktion

0-149*3

F677

0677

Drehzahlriickfiihrung

0,50 - 43,20

kpps

[6.33.2]

F678

0678

Pulsausgang Filter

1-1000

ms

F679

0679

Pulseingang Filter

1-1000

ms

cle|e|e

[6.6.4]
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; ; Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
1: Messinstrument (0-1
mA)
F681 | 0681 | Klemme FM:Funktion r2n S‘mmausgang 20 - 2 N
3: Spannungsausgang [6.33.3]
(0-10V)
F682 |0682 | Klemme FM Invertierung | O Negativ (abfallend) - - 1 J
1: Positiv (ansteigend)
F683 | 0683 Klemme FM Offset -100,0 bis+ 100,0 % 0,0 J
F684 | 0684 Klemme FM Filter 1-1000 ms 1 J
F685 | 0685 Klemme FM Obergrenze 0,0 -100,0 % 100,0 J
1: Messinstrument (0-1
mA)
F686 | 0686 | Klemme AM Funktion r2n As)‘mmausga”g 020 1 - 2 N
3: Spannungsausgang [6.33.3]
(0-10 V)
F687 |0687 | Klemme AM Invertierung | O Negativ (abfallend) - - 1 J
1: Positiv (ansteigend)
F688 | 0688 Klemme AM Offset -100,0 bis +100,0 % 0,0 J
F689 | 0689 Klemme AM Filter 1-1000 ms 1 J
F690 | 0690 Klemme AM Obergrenze 0,0-100,0 % 100,0 J
F699 | 0699 Stormeldung fir Test 0-100 - - 0 J -
0: Entsperrt
1: Schreibschutz (Be-
dienfeld)
2: Schreibschutz (Be-
F700 | 0700 Schreib-/Lesesperre dienfeld + RS485) - - 0 J [6.34.1]
3: Schreib-/
Leseschutz(Bedienfeld)
4: Schreib-/
Leseschutz(3+RS485)
I 0:% B i [5.2.7]
F701 | 0701 Einheiten Strom/Spannung 1: A (Ampere), V (Volt) 0 J 6.34.2]
- . . 0,00: Deaktiviert
F702 | 0702 Multiplikator fir Anzeige 0.01 - 200,0 mal 0 J
0: Alle Frequenzanzei-
) en
F703 | 0703 F702 Zielparameter 1: Nur PID-Frequenzan- - - 0 J
zeigen
0: Englisch (USA [5:4.3]
Website) 16.34.3]
F704 | 0704 Referenz-Website N - - *2 J
1: Englisch (Japan
Website)
. . 0: Negativ (abfallend) _ R
F705 | 0705 Invertierung Anzeige F702 1: Positiv (ansteigend) 1 J
F706 | 0706 Offset Anzeige F702 0,00 - FH Hz 0 J
F707 | 0707 | Schrittweite Einstellrad | O Do e Hz 0,00 J
- y— [6.34.4]
F708 [0708 | Schrittwete d. Anzeige | 3 Datvert ; ; 0 J
0: Aktueller Wert
F709 | 0709 Anzeigewert Haltefunktion | 1: Spitzenwert halten - - 0 J [6.34.7]
2: Kleinsten Wert halten
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich ; " Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
[4.2.39
F710 | 0710 Standardanzeige - - 0 J [5.4.3]
[6.34.5]
F711 | 0711 Statusanzeige 1 - - 2 J
F712 | 0712 Statusanzeige 2 - - 3 J
F713 | 0713 Statusanzeige 3 0-162+*3 - - 4 J
F714 | 0714 Statusanzeige 4 - - 8 J [6.34.6]
F715 | 0715 Statusanzeige 5 - - 18 J [8.11]
F716 | 0716 Statusanzeige 6 - - 19 J
F717 | 0717 Statusanzeige 7 - - 35 J
F718 | 0718 Statusanzeige 8 - - 34 J
0: Nach Freilauf-Stop
1: Startbefehl nicht
aufheben
F719 | 0719 Auswahl Startbefehl Reset | 2: Nach Freilauf Stop. - - 2 J [6.34.8]
MOFF
3: Freilauf Stop, MOFF,
CMOD
Anzeige d. externen . [5.4.3]
F720 | 0720 Panels 0-162*4 - - 0 J 6.34.5]
F721 | 0721 | Anhalten iiber Bedienfeld | O Runterlauf Stop - - 0 J [6.34.9]
1: Freilauf-Stop
F722 | 0722 Monitor Mode Filter 8-1000 ms 200 J -
) . N [5.4.3]
F723 | 0723 Statusanzeige Bedienfeld | 0- 162 *4 - - 1 J 6.34.5]
0: Nur Frequenzvorgabe
F724 | 0724 Vorgabemodus Einstellrad | 1: Frequenzvorgabe - - 0 J [5.3.7]
+Festfrequenz
F725 | 0725 Bedienfeld Drehmoment -250 bis +250 % 0 J [6.251]
[6.34.10]
F727 | 0727 Bedienfeld Drehmo.-Offset | -250 bis +250 % 0 J
i - 6.25.3
F728 |o728 | Bedienfeld Moment 0-250 % 100 J 6:25.3]
Verteilung
F729 | 0729 Bedienfeld: Multiplikator -100 bis +100 % 0 J [6.32]
0: Entsperrt ohne OK
F730 | 0730 Bedienfeld: Vorgabesperre | 1: Gesperrt - - 2 J
2: Gesperrt nach OK
1: Betrieb fortsetzen
F731 | 0731 | Nach Bedienfeldirennung | 2 \Werksparameter - - 4 J
3: Werksparameter
4: Stérmeldung
F732 | 0732 | Hand/Auto-Taste sperren | - ENtspert - - 1 J
1: Gesperrt
F733 |0733 | RUN-Taste sperren 0: Entsperrt - - 0 J
1: Gesperrt
- 6.34.1
F734 | 0734 | Bedienfeld Nothalt sperren | O ENtsPerrt - - 0 J t !
1: Gesperrt
F735 |0735 | Bedienfeld Reset sperren | O- ENisPert B - 0 J
1: Gesperrt
F736 |0736 | CMOJ/FMOd sperren 0: Entsperrt i : 1 J
1: Gesperrt
0: Nicht gesperrt
1: Deaktiviert
F737 |0737 | Bedienfeldtasten sperren | 2 NUr ext. Bedienfeld - - 0 J
gesperrt
3: Nur Standard-Be-
dienfeld gesperrt
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! ! Schrei- | Anwen-
Kiirzel ke Parameter Bezeichnung Einstellbereich Em.' E|nst_e||- Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte .
Betrieb | stellung
. 0: Deaktiviert
F738 | 0738 Kennwortvereinbarung 1-9999: Kennwort - - 0 J
0 Ko K : [6.34.1]
- - . Keln Kennwor
F739 | 0739 Kennwortiiberpriifung 1-9999: Kennwort - - 0 J
0: Deaktiviert
1: Bei Stérmeldung
F740 | 0740 Trendaufzeichnung 2: Bei Triggerung - - 1 J
3: Bei Stérmeldung +
Triggerung
0:4ms
1:20 ms
F741 0741 Trenddaten-Intervall 2:100 ms - - 2 J [6.35]
3:1s
4:10s
F742 | 0742 Trenddaten #1 - - 0 J
F743 | 0743 Trenddaten #2 - - 1 J
0-162*3
F744 | 0744 Trenddaten #3 - - 2 J
F745 | 0745 Trenddaten #4 - - 3 J
F748 | 0748 Energieeinsparung ku- 0 DegKtiviert _ R 0 J
mulativ 1: Aktiviert
0:1,0=1 kWh
1:1,0=10 KWh [6.36]
F749 | 0749 | Arbeit (kWh) g 1‘82188&‘% - - 1 J
4:1,0=10000 kWh
5: 1,0=100000 kWh
0: Umschaltung EASY/
Standard
1: Kurzwahl (fur ext.
F750 |0750 | Funktion EASY-Taste Panel) - - 0 N [6.37]
2: Umschaltung Hand/ .
Auto
3: Trigger Spitzenwerte
halten
F751 | 0751 EASY Parameter #1 - - 3 J
F752 | 0752 EASY Parameter #2 - - 4 J
F753 | 0753 EASY Parameter #3 - - 9 J
F754 | 0754 EASY Parameter #4 - - 10 J
F755 | 0755 EASY Parameter #5 - - 12 J
F756 | 0756 EASY Parameter #6 - - 13 J
F757 | 0757 EASY Parameter #7 - - 31 J
F758 | 0758 EASY Parameter #8 - - 6 J
F759 | 0759 | EASY Parameter #9 0-2999 - - 999 J
Parametereinstellung
F760 | 0760 EASY Parameter #10 mit den Kommunikati- - - 999 J
F761 | 0761 EASY Parameter #11 onsnummern - - 999 J
0000 - 0998 Basispa- [5.2.8]
F762 | 0762 | EASY Parameter #12 rameter - - 999 J
F763 |0763 | EASY Parameter #13 F100 - F998 - - 999 J
1000-1999:A000-A999
F764 | 0764 EASY Parameter #14 2000-2999:C000-C999 - - 999 J
F765 | 0765 EASY Parameter #15 - - 999 J
F766 | 0766 EASY Parameter #16 - - 999 J
F767 | 0767 EASY Parameter #17 - - 999 J
F768 | 0768 EASY Parameter #18 - - 999 J
F769 | 0769 EASY Parameter #19 - - 999 J
F770 | 0770 EASY Parameter #20 - - 999 J
F771 | 0771 EASY Parameter #21 - - 999 J
F772 | 0772 EASY Parameter #22 - - 999 J
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Komm- Ein- | Einstell- Sehrei- | Anwen-
Kiirzel Parameter Bezeichnung Einstellbereich . ¥ Voreinstellung| benim |derein- | Referenz
nummer heit schritte Betrieb
stellung
F773 | 0773 EASY Parameter #23 - - 999 J
F774 | 0774 EASY Parameter #24 - - 999 J
F775 | 0775 | EASY Parameter #25 0-2999 - - 999 J
Parametereinstellung
F776 | 0776 EASY Parameter #26 mit den Kommunika- - - 999 J
F777 |0777 | EASY Parameter #27 tions nummern - - 999 J
0000 - 0998 Basispa- [5.2.8]
F778 | 0778 EASY Parameter #28 rameter - - 999 J
F779 | 0779 EASY Parameter #29 F100 - F998 - - 999 J
1000-1999:A000-A999
F780 | 0780 EASY Parameter #30 2000-2999:C000-C999 - - 999 J
F781 | 0781 EASY Parameter #31 - - 701 J
F782 | 0782 EASY Parameter #32 - - 50 J
0: HALLO
F790 | 0790 LCD-Anzeige bei Netz EIN | 1: F791 - F798 - - 0 J
2-3:--
F791 | 0791 Zeichen 1 und 2 Hex - 2d2d J
F792 | 0792 Zeichen 3 und 4 Hex - 2d2d J
F793 | 0793 Zeichen 5 und 6 Hex - 2d2d J 16.34.11]
F794 | 0794 Zeichen 7 und 8 Hex - 2d2d J
F795 | 0795 Zeichen 9 und 10 Hex - 2d2d J
F796 | 0796 Zeichen 11 und 12 Hex - 2d2d J
F797 | 0797 Zeichen 13 und 14 Hex - 2d2d J
F798 | 0798 Zeichen 15 und 16 Hex - 2d2d J
F799 | 0799 Werksparameter - - - - - -
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Komm-
nummer

Kiirzel

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F800 | 0800

RS485 #1 Baudrate

0: 9600 bps
1: 19200 bps
2: 38400 bps

F801 | 0801

RS485 #1 Paritat

0: Keine Paritat
1: Gerade Paritét
2: Ungerade Paritat

F802 | 0802

FU RS485 Ident-Nummer

0-247

F803 | 0803

RS485 #1 Time-Out Zeit

0,0: Deaktiviert
0,1-100,0

0,0

F804 | 0804

RS485 #1 Time-Out
Verhalten

1: Betrieb fortsetzen
2-3:--

4: Stérmeldung

6 Fehlermeldung nach
Runterlauf

F805 | 0805

RS485 #1 Sendewartezeit

0,00 - 2,00

0,0

F806 | 0806

RS485 #1 Master/Slave

0: Slave (bei Masteraus-
fall 0 Hz)

1: Slave (bei Masteraus-
fall RUN)

2: Slave (bei Masteraus-
fall Nothalt)

3: Master, sendet Frequ.
Sollwert

4: Master, sendet Ist-
Frequenz

5: Master, sendet
Moment-Sollwert

6: Master, sendet
Moment-Istwert

F807 | 0807

RS485 #1 Protokoll

0: Toshiba
1: Modbus

[6.38.1]

F808 | 0808

RS485 #1 Time-Out

0: Immer

1: Wenn Start+Sollwert
iber Kommunikation
2: Wenn Start tber
Kommunikation

[6.38.1]

F809 | 0809

Prioritat des Bedienfeldes

0: Nach Parameterein-
stellung

1: Display an Steckplatz
#1

2: Display an Steckplatz
#2

F810 | 0810

Auswahl Sollwertvorgabe

0: Deaktiviert

1: RS485 #1

2: RS485 #2

3: Feldbus-Option
4: Ethernet

F811 | 0811

Kommunikation: %-Punkt 1

0-100

0

F812 | 0812

Kommunikation: Frequenz 1

0,0-FH

0,0

F813 | 0813

Kommunikation: %-Punkt 2

0-100

100

F814 | 0814

Kommunikation: Frequenz 2

0,0-FH

50,0/60,0 -2

cle e |e

[6.6.2]
6.38.1]
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Kiirzel

Komm-
nummer

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F820

0820

RS485 #2 Baudrate

0: 9600 bps
1: 19200 bps
2: 38400 bps

F821

0821

RS485 #2 Paritat

0: Keine Paritat
1: Gerade Paritét
2: Ungerade Paritat

F823

0823

RS485 #2 Time-Out Zeit

0,0: Deaktiviert
0,1-100,0

0,0

F824

0824

RS485 #2 Time-Out
Verhalten

1: Betrieb fortsetzen

2, 3:-

4: Stérmeldung

6: Fehlermeldung nach
Runterlauf

F825

0825

RS485 #2 Sendewartezeit

0,00 - 2,00

0,00

F826

0826

RS485 #2 Master/Slave

0: Slave (bei Masteraus-
fall 0 Hz)

1: Slave (bei Masteraus-
fall RUN)

2: Slave (bei Masteraus-
fall Nothalt)

3: Master, sendet Frequ.
Sollwert

4: Master, sendet Ist-
Frequenz

5: Master, sendet
Moment-Sollwert

6: Master, sendet
Moment-Istwert

F827

0827

RS485 #2 Protokoll

0: Toshiba
1: Modbus

F828

0828

RS485 #2 Time-Out

0: Immer

1: Wenn Start+Sollwert
iber Kommunikation
2: Wenn Start tiber
Kommunikation

F829

0829

RS485 #2 Anschlussart

0: 2-Draht
4-Draht

F830

0830

Modbus fortlaufende
Adresse

Deaktiviert
Aktiviert

F856

0856

Motorpolzahl fir Kommu-
nikation

2 Pole
4 Pole
6 Pole
8 Pole
10 Pole
12 Pole
14 Pole
16 Pole

F870

0870

Empfange Datenblock #1

F871

0871

Empfange Datenblock #2

Deaktiviert

FA00 (Steuerwort #1)
2:FA20 (Steuerwort #2)

3: FAO1 (Frequenzvorgabe)
4: FA50 (Ausgangsklem-
men)

5: FA51 (Analog-Ausgang)
6: FA13 (Drehzahlvorgabe)

2QIONIORON 2O 2

[6.38.1]
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Komm-
nummer

Kiirzel

Parameter Bezeichnung

Einstellbereich

Ein-
heit

Einstell-
schritte

Voreinstellung

Schrei-
benim
Betrieb

Anwen-
derein-
stellung

Referenz

F875 | 0875

Sende Datenblock #1

F876 | 0876

Sende Datenblock #2

F877 | 0877

Sende Datenblock #3

F878 | 0878

Sende Datenblock #4

F879 | 0879

Sende Datenblock #5

0: Deaktiviert

1: FEO1 (Statusinformation)
2: FDOO (Ausgangsfre-
quenz)

3: FDO3 (Ausgangsstrom)
4: FDO5 (Ausgangsspan-
nung)

5: FC91 (Warnmeldungen)
6: FD22 (PID-Istwert)

7: FDO6 (Status Digitalein-
génge)

8: FDO7 (Status Digitalaus-
génge)

9: FE35 (Wert an Klemme
RR)

10: FE36 (Wert an Klemme
RX

)
11: FE37 (Wert an Klemme
U}

12: FEO4 (DC Zwischen-
kreis)

13: FE16 (Motordrehzahl
Feedback)

14: FD18 (Drehmoment)
15: FE60 (MyFunction
Ausgang #1)

16: FE61 (MyFunction
Ausgang #2)

17: FE62 (MyFunction
Ausgang #3)

18: FE63 (MyFunction
Ausgang #4)

19: 0880 (Kundeneintrag)
20: FE90 (Motordrehzahl)
21: FD29 (Eingangsleistung)
22: FD30 (Ausgangsleis-
tung)

23: FC90 (Stérmeldung)

J

o|o|o|o

J
J
J

[6.38.1]

F880 | 0880

Kundeneintrag

0-65535

n

[6.38.3]

F896 | 0896

Werksparameter

F897 | 0897

Parameter schreiben

0: Im Gerat speichern
1: Im Gerat auRer bei
Kommunikation

F898 | 0898

Fehler Reset

0: Bei Komm. Nur Feh-
ler I6schen

1: Fehler I16schen und
Neustart

2: Fehler I16schen

3: Werksparameter

4: Werksparameter

5: Werksparameter

F899 | 0899

Feldbusoption Reset

0: -
1: Reset FU+Optionen
(einmalig)

[6.38.1]

F907 | 0907

Limit PM Ubererregung
generatorisch

0-150

50

F908 | 0908

PM Leerlaufstrom

0-100

F909 | 0909

PM Step-Out Frequenz

0-100

F910 | 0910

PM Step-Out Stromgrenze

1-150

100

z|z|z| 2

Fo11 | 0911

PM Step-Out Zeit

0,00: Deaktiviert
0,01-2,55

6.39]

F912 | 0912

PM g-Achse Induktivitat

0,01 -650,0

mH

10,00

F913 | 0913

PM d-Achse Induktivitat

0,01-650,0

mH

10,00

z|z| zZz

[6.23.2]

F914 | 0914

Werksparameter
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" Komm- ’ ) . Ein- | Einstell- . Sehrei- | Anwen-
Kiirzel il Parameter Bezeichnung Einstellbereich it || s Voreinstellung gz\rilen; g;r"ellj:- Referenz
g
0: Methode #0
1: Methode #1
F915 | 0915 PM Regelungsmethode 2: Methode #2 - - 3 N [6.23.2]
3: Methode #3
4: Methode #4
F916 | 0916 PM Anlaufstrom 0-100 % 25 N -
F917 0917 | IPMMax. Moment Regelung ? gfg\zg‘r’ie” - - 0 J -
F918 | 0918 IPM Phasenfeineinstellung | -45,0 bis +45,0 ° 0,0 J -
F919 | 0919 Werksparameter - - - - - -
F920 | 0920 Werksparameter - - - -
F921 | 0921 SPM Initialposition Strom | 10 - 150 % 100 N -
F922 | 0922 PM HF speed Antwort 5-80 Hz 15 N -
F923 | 0923 PM Regelung Umschaltung | 5 - 100 % 25 N -
F924 | 0924 PM Geschw. Filter-Cut-Off | 1 - 80 Hz 30 N -
F925 | 0925 PM HF Stabilitatskoeffizient | 0,5 - 2,5 - - 1,00 N -
F926 | 0926 PM HF Harmonische Freq. | 100 - 1000 Hz 500 N -
F927 | 0927 PM HF Strom Level 5-100 % 25 N -
F928 | 0928 PM Initialposition Zeit 0-1000 ms 125 N -
F929 | 0929 PM Totzeitkompensation -1 bis +32767 ns 0 N
F930 | 0930 Werksparameter - - - - - -
F964 | 0964 Festfrequenz #16 LL-UL Hz 0,0 J
F965 | 0965 Festfrequenz #17 LL-UL Hz 0,0 J
F966 | 0966 Festfrequenz #18 LL-UL Hz 0,0 J
F967 | 0967 Festfrequenz #19 LL-UL Hz 0,0 J
F968 | 0968 Festfrequenz #20 LL-UL Hz 0,0 J
F969 | 0969 Festfrequenz #21 LL-UL Hz 0,0 J
F970 | 0970 Festfrequenz #22 LL-UL Hz 0,0 J
F971 | 0971 Festfrequenz #23 LL-UL Hz 0,0 J [5.37]
F972 | 0972 Festfrequenz #24 LL-UL Hz 0,0 J
F973 | 0973 Festfrequenz #25 LL-UL Hz 0,0 J
F974 | 0974 Festfrequenz #26 LL-UL Hz 0,0 J
F975 | 0975 Festfrequenz #27 LL-UL Hz 0,0 J
F976 | 0976 Festfrequenz #28 LL-UL Hz 0,0 J
F977 | 0977 Festfrequenz #29 LL-UL Hz 0,0 J
F978 | 0978 Festfrequenz #30 LL-UL Hz 0,0 J
F979 | 0979 Festfrequenz #31 LL -UL Hz 0,0 J
F980 | 0980 | Traversenbetrieb g:Deaktviert - - 0 N
F981 0981 Traverse Hochlaufzeit 0,1-120,0 s 25,0 J
F982 | 0982 Traverse Runterlaufzeit 0,1-120,0 s 25,0 J [6.40]
F983 | 0983 Traverse Verfahrensschritt | 0,0 - 25,0 % 10,0 J
F984 | 0984 Traverse Verfahrenssprung | 0,0 - 50,0 % 10,0 J
F997 | 0977 Werksparameter - - - - - -
F998 | 0988 Werksparameter - - - - - -
F999 | 0999 Werksparameter - - - - - -
*1 | Die Parameterwerte sind abhéngig von der Leistung. Einzelheiten siehe [11.6]
*2 | Abhéngig von den Einstellungen im Einstellmenii, siehe [11.10]
*3 | Einzelheiten zur den Funktionen der analogen Ausgénge und des Monitorausgangs siehe [11.7]
*4 | Einzelheiten zu den Funktionen der digitalen Eingangsklemmen finden Sie in Kapitel [11.8]
*5 | Einzelheiten zu den Funktionen der digitalen Ausgangsklemmen finden Sie in Kapitel [11.9]
*6 | J: Schreiben im Betrieb méglich N: Schreiben im Betrieb nicht méglich
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11.4 Spezielle Parameter

Parameterbereich Funktion Referenz
Ab A000 Kalenderfunktionen E6582110
Ab A200 Pumpensteuerung E6582124
Ab A300 Multi PID E6582112
Ab A500 Positionsregelung E6582187
QE ﬁggg MyFunction E6582114
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11.5 Kommunikationsparameter

Parameterbereich Funktion Referenz
C001-C111 Gilltig fur alle Kommunikationsoptionen *1

C152 - C157 — )

C500 - C556 Parameter fiir die PROFINET-Option E6582051
C606 - C699 Parameter flir das integrierte Ethernet E6582125

*1: Einzelheiten zu den fiir alle Kommunikationsoptionen giiltigen Parametern finden Sie in den Handblichern der jeweiligen Option.
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11.6 Wertebereiche der Parameter und leistungs-
abhangige Voreinstellungen

m HD - Nennwerte

ACC.dEC, {HrA F182,F 183,
Spannungs- Ml"etl‘;'tﬂﬁg" Froquenzumrichter | pragprno | F500. F501, F510, Fi84 F249 F298
Klasse W) o F511, F514, F515 Enstel (kHz) v)
(s) bereich
0.4 2004P 480 10.0 0.33-330 | 3.30 40 120.0
0.75 2007P 4.80 10.0 0.46-4.60 | 4.60 40 120.0
15 2015P 480 10.0 0.80-800 | 800 40 120.0
2.2 2022P 3.10 10.0 1121120 | 1120 40 120.0
40 2037P 3.10 10.0 1871870 | 1870 4.0 1200
5.5 2055P 2.50 10.0 254-2540 2540 40 1200
7.5 2075P 2.30 10.0 3.27-3270 3270 40 1200
oo 11 VFAS3-  2110P 1.80 10.0 468-46.80 4680 40 1200
15 2150P 1.60 10.0 6.34-63.40 6340 40 1200
18.5 2185P 1.50 30.0 7.84-7840 7840 40 1200
22 2220P 1.70 300 93926 | 926 40 1200
30 2300P 1.40 30.0 1231230 | 1230 4.0 1200
37 2370P 0.90 300 14.9-1490 | 1490 4.0 1200
45 2450P 0.80 300 1761760 | 1760 25 1200
55 2550P 0.80 300 2112110 2110 25 1200
04 4004PC 4.80 10.0 015150 | 1.50 40 240.0
0.75 4007PC 480 10.0 0.22-220 | 220 40 240.0
15 4015PC 4.80 10.0 0.40-4.00 | 4.00 40 240.0
2.2 4022PC 3.10 10.0 0.56-5.60 | 5.60 40 240.0
40 4037PC 3.10 10.0 0.93-9.30 | 9.30 40 240.0
5.5 4055PC 2.50 10.0 1271270 | 1270 4.0 240.0
7.5 4075PC 230 10.0 165-1650 1650 | 4.0 240.0
1 4110PC 1.80 10.0 2352350 2350 40 240.0
15 4150PC 1,60 10.0 347-3170 3170 40 240.0
185 4185PC 150 300 392-3920 3920 40 240.0
22 4220PC 170 300 4634630 4630 40 264.0
s 30 VFAS3- 4300PC 1.40 300 6.15-6150 61.50 40 264.0
37 4370PC 0.90 300 7457450 7450 40 264.0
45 4450PC 0.80 300 88880 | 880 40 264.0
55 4550PC 0.80 300 10.6-1060 1060 4.0 264.0
75 4750PC 1.40 60.0 1451450 1450 4.0 264.0
9 4900PC 1.30 60.0 17.31730 1730 25 240.0
110 4110KPC 1.00 60.0 2112110 2110 25 240.0
132 4132KPC 0.80 60.0 250-250.0 2500 25 240.0
160 4160KPC  0.80 60.0 3143140 3140 25 240.0
220 4200KPC  0.80 60.0 387-387.0 3870 25 240.0
250 4220kPC 0.80 60.0 427-4270 | 4270 25 240.0
280 4280KPC 0.80 60.0 55.0-550.0 5500 @ 25 240.0
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spannungs- VROMOIT enzurichter . 0 F308  F309 ... F356 F402 _::4(15
Klasse W) Eler:::: (Hz) (©Ohm) (kW) 6 (%) <Se(t:v;) JP a?sv?lf)e
04 2004P 10160 40 2000 012 1 057 430 0.40 0.40
0.75 2007P  1.0-16.0 40 2000 012 1 057 430 0.75 0.75
15 2015P 10160 40 750 012 1 057 440 1.50 1.50
22 2022P 10160 40 750 012 1 057 290 220 2.20
40 2037P 10160 40 400 012 1 067 280 3.70 4.00
55 2055P  1.0-16.0 40 200 024 1 087 230 5.50 5.50
75 2075P  1.0-16.0 40 150 044 1 087 200 7.50 7.50
oo 1 VFAS3-  2110P 10160 40 100 066 1 107 160  11.00  11.00
15 2150P 10160 40 75 088 1 107 150 1500 1500
185 2185P  1.0-160 40 75 088 1 137 140 1850 1850
22 2220P 1080 40 33 176 1 137 160 = 2200 | 2200
30 2300P 1080 40 33 176 1 137 120 = 3000 | 30.00
37 2370P 1080 40 20 220 1 137 080  37.00  37.00
45 2450P 1080 25 20 220 1 137 070 4500  45.00
55 2550P 1080 25 20 220 1 137 080 5500  55.00
04 4004PC  10-160 40 2000 012 3 057 430 0.40 0.40
0.75 4007PC  1.0-160 40 2000 0412 3 057 430 0.75 0.75
15 4015PC  1.0-160 40 2000 0412 3 057 4.40 1.50 1.50
2.2 4022PC  10-160 40 2000 012 3 057 290 2.20 2.20
40 4037PC  10-160 40 1600 012 3 067 280 3.70 4.00
55 4055PC  1.0-160 40 800 024 3 087 230 5.50 5.50
75 4075PC  10-160 40 600 044 3 087 200 7.50 7.50
11 4110PC 1.0-160 40 400 066 3 107 160  11.00  11.00
15 4150PC  1.0-160 40 300 088 3 107 150 1500  15.00
185 4185PC  1.0-160 40 300 088 3 137 140 1850 1850
22 4220PC  10-160 40 150 176 3  1.37 160 2200  22.00
o 30 VFAS3-  4300PC  1.0-160 40 150 176 3 137 120 3000  30.00
37 4370PC  10-160 40 80 176 3 137 080  37.00  37.00
45 4450PC  1.080 40 80 176 3 137 070 4500  45.00
55 4550PC  1.080 40 80 176 3 137 080 5500 5500
75 4750PC  1.080 40 80 176 3 137 130 7500  75.00
90 4900PC  1.080 25 37 740 3 137 120  90.00  90.00
110 4110KPC  1.080 | 25 37 740 3 | 137 | 090 11000  110.00
132 4132KPC 1080 | 25 37 | 740 3 | 137 | 080 13200 13200
160 4160KPC  1.0-80 | 25 37 | 740 3 | 137 | 080  160.00  160.00
220 4200kPC 1080 | 25 19 870 3 | 137 | 0.80  200.00  200.00
250 4220kPC 1080 | 25 19 870 3 | 137 | 080  220.00  220.00
280 4280KPC  1.0-80 | 25 14 1400 3 | 1.37 | 0.80  280.00  280.00
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Fa17
Motornenn- BUS . N
Sp:lr;:::gs- leistung Frequenzumrichter F(¢:2)2 F(;j)(i SRz s (E8RE EEim F456 F749
(kW) Einstell- i
bereich *) (i)
0.4 2004P 7.0 | 0.01-99.99 1.70 55 1440 1730 100 0
0.75 2007P 7.0 | 0.01-99.99  3.40 55 1440 1730 100 0
1.5 2015P 5.0 | 0.01-99.99 6.40 42 1445 1740 100 0
22 2022P 5.0 | 0.01-99.99 9.40 50 1460 1755 100 0
4.0 2037P 5.0 | 0.01-99.99 14.60 38 1460 1755 100 1
55 2055P 5.0 | 0.01-99.99 21.40 41 1465 1760 100 1
75 2075P 5.0 | 0.01-99.99 28.60 38 1460 1755 100 1
zigrl/ 1 VFAS3-  2110P 4.0 | 0.01-99.99 42.00 38 1475 1770 100 1
15 2150P = 4.0 | 0.01-99.99 55.60 33 1470 1760 100 1
18.5 2185P = 4.0 | 0.01-99.99 = 69.00 37 1475 1770 100 1
22 2220P 4.0 | 0.1-999.9 = 80.0 32 1470 1760 100 1
30 2300P = 4.0 = 0.1-999.9 = 108.0 33 1470 1765 100 1
37 2370P 4.0 = 0.1-999.9 = 132.0 32 1480 1775 100 2
45 2450P 3.0 @ 0.1-999.9 = 159.0 31 1480 1775 100 2
55 2550P 3.0 = 0.1-999.9 = 192.0 28 1480 1775 100 2
0.4 4004PC = 7.0 | 0.01-99.99 0.85 55 1440 1730 100 0
0.75 4007PC = 7.0 | 0.01-99.99 1.70 55 1440 1730 100 0
1.5 4015PC = 5.0 | 0.01-99.99 = 3.20 42 1445 1740 100 0
22 4022PC = 5.0 | 0.01-99.99 4.70 50 1460 1755 100 0
4.0 4037PC = 5.0 | 0.01-99.99 = 7.30 38 1460 1755 100 1
55 4055PC = 5.0 | 0.01-99.99 10.70 41 1465 1760 100 1
75 4075PC = 5.0 | 0.01-99.99 14.30 38 1460 1755 100 1
1" 4110PC 4.0 0.01-99.99 21.00 38 1475 1770 100 1
15 4150PC = 4.0 | 0.01-99.99 27.80 33 1470 1760 100 1
18.5 4185PC = 4.0 | 0.01-99.99 34.50 37 1475 1770 100 1
22 4220PC = 4.0 | 0.01-99.99 40.00 32 1470 1760 100 1
4:’;8’:/ 30 VFAS3- 4300PC = 4.0  0.01-99.99 54.00 33 1470 1765 95 1
37 4370PC = 4.0 | 0.01-99.99 66.00 32 1480 1775 100 2
45 4450PC = 3.0 | 0.1-999.9 795 31 1480 1775 100 2
55 4550PC | 3.0 | 0.1-999.9 = 96.0 28 1480 1775 100 2
75 4750PC = 3.0 = 0.1-999.9 129.0 28 1480 1775 95 2
90 4900PC = 3.0 = 0.1-999.9 154.0 26 1480 1775 100 2
110 4110KPC = 3.0 = 0.1-999.9 = 190.0 21 1480 1780 100 2
132 4132KPC = 3.0 | 0.1-999.9  230.0 20 1485 1780 100 2
160 4160KPC = 3.0 | 0.1-999.9  252.0 20 1485 1785 100 2
220 4200KPC = 3.0 = 0.1-999.9  315.0 20 1485 1785 100 2
250 4220KPC = 3.0 | 0.1-999.9  345.0 20 1485 1785 100 2
280 4280KPC = 3.0 | 0.1-999.9  445.0 20 1485 1785 100 2
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= ND - Nennwerte

Spanmungs. Motomenn- UL o T
Klasse Iezi{;.\nlr;g Frequenzumrichter 76,(!;:)80 4";:)1 5 Eie?,zi::- @ (kHz) )

0.75 2004P 480 10.0 0.46-4.60 460 40 1200

15 2007P 480 10.0 0.80-8.00 8.00 40 1200

22 2015P 3.10 10.0 1121120 11.20 40 1200

40 2022P 3.10 10.0 1871870 1870 40 1200

55 2037P 2.50 10.0 254-2540 2540 40 1200

75 2055P 2.30 10.0 3273270 | 32.70 40 1200

1 2075P 1.80 10.0 468-46.80  46.80 40 1200

oo 15 VFAS3-  2110P 1,60 10.0 6.34-6340  63.40 40 1200

18.5 2150P 1,50 300 7.84-7840 | 78.40 40 1200

22 2185P 1.70 30.0 9.3-92.6 92.6 4.0 120.0

30 2220P 1.40 300 1231230 1230 40 1200

37 2300P 0.90 300 1491490 149.0 40 1200

45 2370P 0.80 300 1761760 176.0 40 1200

55 2450P 0.80 30.0 21.1-211.0 211.0 25 120.0

75 2550P 1.40 60.0 2822820 2820 25 1200

0.75 4004PC | 4.80 10.0 0.22-2.20 2.20 40 240.0

15 4007PC  4.80 10.0 0.40-4.00 4.00 40 240.0

22 4015PC 3.0 10.0 0.56-5.60 5.60 40 240.0

40 4022PC 3.0 10.0 0.93-9.30 9.30 40 240.0

55 4037PC | 2.50 10.0 1271270 | 1270 40 240.0

75 4055PC | 2.30 10.0 1651650 1650 40 240.0

1 4075PC | 1.80 10.0 2352350 2350 40 240.0

15 4110PC 1.60 10.0 3473170 | 3170 40 240.0

18.5 4150PC | 1.50 300 3923020  39.20 40 240.0

2 4185PC | 1.70 300 4634630  46.30 40 240.0

30 422PC | 1.40 300 6.15-6150  61.50 40 264.0

sl 37 | VFAS3- | 4300PC 090 300 7457450  74.50 40 264.0

45 4370PC | 080 300 8.8-88.0 88.0 40 264.0

55 4450PC | 0.80 30,0 1061060 | 106.0 40 264.0

75 4550PC | 1.40 60.0 1451450 | 145.0 40 264.0

90 4750PC | 1.30 60.0 1734730 | 173.0 40 264.0

110 4900PC | 1.00 60.0 2112110 | 2110 25 240.0

132 4110KPC  0.80 60.0 25.0-250.0 | 2500 25 240.0

160 4132kPC 0.80 60.0 314-3020 | 3020 25 240.0

220 4160KPC  0.80 60.0 387-427.0 | 4270 25 240.0

250 4200KPC  0.80 60.0 4274810 4810 25 240.0

280 4220KPC 0.80 60.0 56.0-550.0 5500 25 240.0

315 4280KPC 0.60 60.0 616-6160 6160 25 240.0
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S LA F00 F308 = F309 F356  F402 F405
Klasse leistung Frequenzumrichter Einstell- (Ohm) (kW) F316 ®) ) <Set> =" JP" andere
(kW) pereich  (KH2) (kw) (kW)
0.75 2004P  1.0-16.0 = 4.0 2000 = 0.12 1 057 430 0.75 0.75
15 2007P  1.0-160 = 40 750 @ 0.12 1 057 440 1.50 1.50
2.2 2015P | 1.0-160 40 750  0.12 1 057 290 2.20 2.20
40 2022P  1.0-160 40 400 = 0.12 1 067 280 3.70 4.00
55 2037P | 1.0-160 40 200 = 024 1 087 230 5.50 5.50
75 2055P  1.0-160 = 4.0 150 @ 044 1 087 200 7.50 7.50
11 2075P  1.0-160 = 40 100 066 1107 160 11.00 11.00
oo 15 VFAS3-  2110P  10-160 40 75 08 | 1 107 150 1500  15.00
185 2150P  1.0-160 40 75 | 088 1137 140 18.50 18.50
22 2185P | 1.0-160 40 = 33 1.76 1 137 160 2200 | 22.00
30 2220P 1080 | 40 33 1.76 1137 120 3000 | 30.00
37 2300P 1080 40 20 | 220 1137 080 3700 | 37.00
45 2370P 1080 | 40 20 | 220 1137 070 4500 | 45.00
55 2450P 1080 25 20 220 1137 080 5500 | 55.00
75 2550P 10-80 25 1.7 | 340 1137 130 7500 | 75.00
0.75 4004PC = 1.0-16.0 40 2000 012 3 057 430 0.75 0.75
15 4007PC | 1.0-160 40 2000 012 3 057 440 1.50 1.50
22 4015PC | 1.0-160 40 2000 012 3 057 290 2.20 2.20
40 4022PC | 1.0-160 40 1600 012 3 067 280 3.70 4.00
55 4037PC | 1.0-160 40 800 024 3 087 230 5.50 5.50
75 4055PC | 1.0-160 40 600 044 3 087 200 7.50 7.50
11 4075PC | 1.0-160 40 400 066 3 107 160 11.00 11.00
15 4110PC | 1.0-160 40 300 088 3 107 150 15.00 15.00
185 4150PC | 1.0-160 40 300 088 3 137 140 1850 | 18.50
22 4185PC | 1.0-160 40 150 176 3 137 160 2200 | 22.00
30 4220PC | 1.0-160 40 150 176 3 137 120 3000 | 30.00
fgg':/ 37 VFAS3-  4300PC = 1.0-160 40 80 1.76 3 137 080 37.00 | 37.00
45 4370PC | 1.0-160 @ 40 = 80 1.76 3 137 070 4500 | 45.00
55 4450PC | 1.0-80 | 40 @ 80 1.76 3 137 080 5500 | 55.00
75 4550PC | 1.0-80 & 40 @ 80 1.76 3 137 130 7500 | 75.00
% 4750PC | 1.0-80 40 37 740 3 137 120 90.00 | 90.00
110 4900PC | 1.0-80 25 37 740 3 137 090 110.0 110.0
132 4110KPC ~ 1.0-80 | 25 37 740 3 137 080 132.0 132.0
160 4132KPC 1080 25 37 740 3 137 080 160.0 160.0
220 4160KPC 1080 25 19 870 3 137 080 2200 | 2200
250 4200KPC 1080 25 19 870 3 137 080 2500 | 250.0
280 4220KPC 1080 25 14 1400 3 137 0.80 280.0 | 280.0
315 4280KPC  1.0-80 25 14 1400 3 137 060 3150 | 315.0
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F417
Motornenn- RS . .
SPZ';Z:ZQS- leistung Frequenzumrichter ’:(‘:/1)2 F(‘:;)G S0Hz Einstellung 60Hz Einstellung F456 = F749
(kW) : Einstell- . .
bereich A) (™

0.75 2004P 7.0 | 0.01-99.99 = 3.40 55 1440 1730 100 0
1.5 2007P 5.0 | 0.01-99.99 = 6.40 42 1445 1740 100 0
22 2015P 5.0 | 0.01-99.99 = 9.40 50 1460 1755 100 0
4.0 2022P 50 | 0.01-99.99 14.60 38 1460 1755 100 0
55 2037P 50 | 0.01-99.99 21.40 41 1465 1760 100 1
7.5 2055P 50 | 0.01-99.99 28.60 38 1460 1755 100 1
1 2075P 4.0 | 0.01-99.99 | 42.00 38 1475 1770 100 1
2:18’:/ 15 VFAS3- 2110P 4.0 | 0.01-99.99 | 55.60 33 1470 1760 100 1
18.5 2150P 4.0 | 0.01-99.99 | 69.00 37 1475 1770 100 1
22 2185P 4.0 0.1-999.9 80.0 32 1470 1760 100 1
30 2220P 4.0 0.1-999.9 108.0 33 1470 1765 100 1
37 2300P 4.0 0.1-999.9 132.0 32 1480 1775 100 1
45 2370P 3.0 0.1-999.9 159.0 31 1480 1775 100 2
55 2450P 3.0 0.1-999.9 192.0 28 1480 1775 100 2
75 2550P 3.0 0.1-999.9 | 264.0 28 1480 1775 100 2
0.75 4004PC 7.0 | 0.01-99.99 1.70 55 1440 1730 100 0
1.5 4007PC 50 | 0.01-99.99 = 3.20 42 1445 1740 100 0
22 4015PC 50 | 0.01-99.99 = 4.70 50 1460 1755 100 0
4.0 4022PC 50 | 0.01-99.99 = 7.30 38 1460 1755 100 0
55 4037PC 50 | 0.01-99.99 10.70 41 1465 1760 100 1
75 4055PC 50 | 0.01-99.99 14.30 38 1460 1755 100 1
1" 4075PC 4.0  0.01-99.99 | 21.00 38 1475 1770 100 1
15 4110PC 4.0  0.01-99.99 | 27.80 33 1470 1760 100 1
18.5 4150PC 4.0  0.01-99.99 | 34.50 37 1475 1770 100 1
22 4185PC 4.0  0.01-99.99 | 40.00 32 1470 1760 100 1
30 4220PC 4.0  0.01-99.99 | 54.00 33 1470 1765 85 1
‘&gr:/ 37 VFAS3-  4300PC 4.0  0.01-99.99 | 66.00 32 1480 1775 80 1
45 4370PC 3.0 0.1-999.9 79.5 31 1480 1775 100 2
55 4450PC 3.0 0.1-999.9 96.0 28 1480 1775 100 2
75 4550PC 3.0 0.1-999.9 129.0 28 1480 1775 100 2
90 4750PC 3.0 0.1-999.9 154.0 26 1480 1775 80 2
110 4900PC 3.0 0.1-999.9 190.0 21 1480 1780 100 2
132 4110KPC = 3.0 0.1-999.9 | 230.0 20 1485 1780 100 2
160 4132KPC = 3.0 0.1-999.9 | 252.0 20 1485 1785 100 2
220 4160KPC | 3.0 0.1-999.9 | 315.0 20 1485 1785 100 2
250 4200KPC = 3.0 0.1-999.9 | 345.0 20 1485 1785 100 2
280 4220KPC = 3.0 0.1-999.9 | 445.0 20 1485 1785 100 2
315 4280KPC = 3.0 0.1-999.9 | 544.0 20 1485 1785 100 2
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11.7 Analoge Ausgangsfunktionen,
Monitorausgangsfunktionen

Einst. Kommunikations-Nr. Funktion Einheit/Skalierung

Wert | Analogausg. | Monitorausg. Display Kommun.
0 FDOO FEOO Ausgangsfrequenz 0,1 Hz 0,01 Hz
1 FD02 FEO02 Frequenzvorgabe 0,1 Hz 0,01 Hz
2 FDO3 FEO3 Ausgangsstrom 1%/<F701> 0,01%
3 FD04 FEO4 Netzspannung (Zwischenkreis) 1%/<F701> 0,01%
4 FDO5 FEO05 Ausgangsspannung 1%/<F701> 0,01%
5 FD15 FE15 Frequ. nach Kompensation 0,1 Hz 0,01 Hz
6 FD16 FE16 Drehzahlriickfihrung, Echtzeit 0,1 Hz 0,01 Hz
7 FD17 FE17 Drehzahlriickflihrung, gefiltert 0,1 Hz 0,01 Hz
8 FD18 FE18 Drehmoment 1% 0,01%
9 FD19 FE19 Drehmomentvorgabe 1% 0,01%
10 FD99 FE99 Display Istwert/Sollwert b. Stop Hz/bel. Einheit | -

1 FD20 FE20 Drehmomentstrom 1% 0,01%
12 FD21 FE21 Erregerstrom 1% 0,01%
13 FD22 FE22 PID Ruckfiihrung 0,1 Hz 0,01 Hz
14 FD23 FE23 Motor Uberlastfaktor (OL2) 1% 0,01%
15 FD24 FE24 FU Uberlastfaktor (OL1) 1% 0,01%
16 FD25 FE25 Brems-R Uberlastfaktor (OLr) 1% 0,01

17 FD28 FD28 Brems-R Lastfaktor (%ED) 1% 0,01

18 FD29 FD29 Eingangsleistung 0,1 kW 0,01 kW
19 FD30 FD30 Ausgangsleistung 0,1 kW 0,01 kW
20 FE76 FE76 Kumulative Eingangsleistung <F749> <F749>
21 FE77 FE77 Kumulative Ausgangsleistung <F749> <F749>
22 Festgelegter Ausgang 1

23 Festgelegter Ausgang 2

24 FE35 FE35 Eingangswert Klemme RR 1% 0,01%
25 FE36 FE36 Eingangswert Klemme RX 1% 0,01%
26 FE37 FE37 Eingangswert Klemme I 1% 0,01%
27 FD94 FD94 Befehl Motor Umdrehungen -

28 FE40 FE40 Ausgangswert Klemme FM 1 0,01

29 FE41 FE41 Ausgangswert Klemme AM 1 0,01

31 FE51 FE51 Datenausgang Kommunikation (*2) *3 *3

32 FE66 Steckplatz A Option CPU Version - -

33 FE67 Steckplatz B Option CPU Version - -

34 FD26 FD26 Lastfaktor Motor % -

35 FD27 FD27 Lastfaktor Frequenzumrichter % -

36 FE70 Nennstrom Frequenzumrichter A -

37 FD70 FU Nenn-I gema PWM Einst. A -

38 FD81 Aktuelle PWM Tragerfrequenz kHz -

39 FE68 Steckplatz C Option CPU Version - -

40 FE91 Integriertes Ethernet CPU Version - -

41 FD43 FD43 Wert FP Pulsausgang pps -
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Einst.

Kommunikations-Nr.

Einheit/Skalierung

Wert | Analogausg. | Monitorausg. Funktion Display Kommun.
43 FM/F671 | Klemme FM/AM Abgleich -

44 FE38 FE38 Klemme Al4 Eingangswert 1% 0,01 %
45 FE39 FE39 Klemme Al5 Eingangswert 1% 0,01 %
46 FE60 FE60 My Function Monitor 1 - -

47 FE61 FE61 My Function Monitor 2 - -

48 FE62 FE62 My Function Monitor 3 - -

49 FEG3 FEG3 My Function Monitor 4 - -

62 FD48 FE48 PID result. Frequenz 0,1 Hz 0,01 Hz
63 FD58 FE58 PID Sollwert 0,1 Hz 0,01 Hz
64 FD50 FD50 Teillastmodus Umschaltung 1% 0,01 %
65 FD51 FD51 Teillastmodus (konst. Geschwindig.) 1% 0,01 %
66 FE31 Ablaufsteuerung Gruppe-Nr. 0,1 0,1

67 FE32 Ablaufsteuerung Restzyklen 1 1

68 FE33 Ablaufsteuerung Festfrequ.-Nr. 1 1

69 FE34 Ablaufsteuerung Restzeit 0,1 0,1

70 FE71 FU Nennspannung 1 0,1

7 FD90 FE90 Theoret. Motordrehzahl, max. +32700 min-! 1 1

72 FA15 Kom.Opt.: Eing. Datenzahler 1 1

73 FA16 Kom.Opt.:Fehlerzahler 1 1

76 FE56 FE56 S4/S5-Pulsfolge Eingangswert 0,001 0,0001
77 FD86 My Function Zahler 1 1 1

78 FD87 My Function Zahler 2 1 1

79 FD87 FD87 Tanzer-PID: Result. Frequenz 0,1 Hz 0,01 Hz
80 FA25 Ethernet Ubertragungszahler 1 1

81 FA17 Ethernet Empfangsdatenzahler 1 1

82 FA18 Ethernet Fehlerzahler 1 1

83 FE81 Anzahl der Optionsmodule 1 1

84 FD91 My Function Zahler 3 1 1

85 FD92 My Function Zahler 4 1 1

86 FD93 My Function Zahler 5 1 1

90 FE80 Gesamteinschaltdauer 100 h -

91 FD41 Luftergesamtbetriebsdauer 100 h -

92 FD14 Gesamtbetriebsdauer 100 h -

93 FD31 Gesamtdauer Uberstrom 100 h -

95 E960 Pumpe 0: Laufzeit 100 h -

96 E961 Pumpe 1: Laufzeit 100 h -

97 E962 Pumpe 2: Laufzeit 100 h -

98 E963 Pumpe 3: Laufzeit 100 h -

99 E964 Pumpe 4: Laufzeit 100 h -

100 FD32 Anzahl der Motorstarts x10M -

101 FD33 Anzahl Starts Rechtslauf X107 -

102 FD34 Anzahl Starts Linkslauf x10M -

103 FE59 Zahler: externe Gerate Wiederholungen | -

105 E965 Pumpe 5: Laufzeit 100 h -

106 E966 Pumpe 6: Laufzeit 100 h -

107 E967 Pumpe 7: Laufzeit 100 h -

108 E968 Pumpe 8: Laufzeit 100 h -
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Einst. Kommunikations-Nr. Funktion Einheit/Skalierung
Wert | Analogausg. | Monitorausg. Display Kommun.
109 E969 Pumpe 9: Laufzeit 100 h -
110 FD35 Anzahl der Stérungsmeldungen 1 -
M FD36 Anzahl schwerer Fehler 1 -
112 FD37 Anzahl leichter Fehler 1 -
113 FD38 Anzahl spezifischer Fehler 1 1 -
114 FD39 Anzahl spezifischer Fehler 2 1 -
115 FD40 Anzahl spezifischer Fehler 3 1 -
120 FD83 FE83 Interne Temperatur 1 °C -
124 FE78 FE78 Temperatur Leistungsplatine °C -
130 FD96 FD96 Ext. PID3:Sollwert 0,1 Hz -
131 FD97 FD97 Ext. PID3:Riickfihrwert 0,1 Hz -
132 FD98 FD98 Ext. PID3: Result. Wert 0,1 Hz -
133 FE96 FE96 Ext.PID4: Sollwert 0,1 Hz -
134 FE97 FE97 Ext.PID:4: Ruckfiihrwert 0,1 Hz -
135 FE98 FE98 Ext.PID4: Result. Wert 0,1 Hz -
150 FDOO *5 FEOO Istfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
151 FDO02 *5 FEO2 Sollfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
152 FD15*5 FE15 Statorfrequenz + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
153 FD16 *5 FE16 Rickfiihrung + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
154 FD17 *5 FE17 Feedback gefiltert + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
155 FD18 FE18 Drehmoment + Vorzeichen 1% 0,01 %
156 FD19 FE19 Momentvorgabe + Vorzeichen 1% 0,01 %
158 FD20 FE20 Momentstrom + Vorzeichen 1% 0,01 %
159 FD22 *5 FE22 PID Ruckflihrung + Vorzeichen 0,1 Hz 0,01 Hz
160 FE37 FE37 Eingang RX + Vorzeichen 1% 0,01 %
161 FE38 FE38 Eingang Al4 + Vorzeichen 1% 0,01 %
162 FE39 FE39 Eingang Al5 + Vorzeichen 1% 0,01 %
*1 | Sperren mit <FMSL: Funktion Ausgangsklemme FM>
*2 | Sperren mit <F670: Klemme AM Funktion>
*3 | Einzelheiten siehe "RS485 Communication Functions Manual”
*4 | Der Monitor ist auf den Bereich -32700 bis +32700 begrenzt
*5 | FDOO (FEOO0), FDO2 (FE02), FD15 (FE15), FD16 (FE16), FD17 (FE17), FD22 (FE22) sind vorzeichenlose
Werte. Die Anzeige des Vorzeichens wird aus dem Statuswort FDO1 (Drehrichtung) abgeleitet.
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11.8 Funktionen der Eingangsklemmen

Die Funktionsnummer in der folgenden Tabelle kann als Einstellwert den Parametern <F110>, <F124>,

<F127>, <F128>, <F151> sowie <F158> zugewiesen werden.

Funktionsnummer

Pos. Neg. | Symbol | Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
0 1 - Keine Funktion Deaktiviert
2 3 F Vorwartslauf (Rechtslauf) EIN: Vorwarts(Rechts-)lauf (auler bei
Runterlauf-Stopp) [7.21]
AUS: Freilauf Stopp
4 5 R Rickwartslauf (Linkslauf) EIN: Ruckwarts(Links-)lauf (auRer bei
Runterlauf-Stopp) [7.21]
AUS: Freilauf Stopp
6 7 ST Standby EIN: Betriebsbereit [5.4.2]
AUS: Freilauf-Stopp (Gate AUS) [6.3.1]
[6.34.8]
[6.8.2]
[7.21]
8 9 RES1 Reset 1 EIN: Bereit fiir Resetausfiihrung [7.21]
AUS: Stérmeldung zuriicksetzen [13.2]
10 11 SS1 Festfrequenz #1
12 13 S82 Festfrequenz #2 Auswahl von 31 Drehzahlvorgaben [5.3.7]
14 15 SS3 Festfrequenz #3 mit 5-Bit kodiert (SS1 bis SS5) [7.21]
16 17 SS4 Festfrequenz #4
18 19 JOG Einrichtbetrieb EIN: Einrichtbetrieb aktiviert [6.10]
[7.2.1]
20 21 EXT Nothalt EIN: Stérmeldung "E" nach Ausflih- [6.30.4]
rung der Aktion in <F603> [7.2.1]
22 23 DB DC-Bremse EIN: DC Bremse "EIN" [6.8.1]
[6.8.3]
[7.2.1]
24 25 AD1 Rampenumschaltung #1 Umschaltung Hoch-/Runterlauf, 2-Bit
26 27 AD2 Rampenumschaltung #2 kodiert (AD1, AD2) [7.24]
28 29 VFSW1 | U/f-Umschaltung #1 Auswahl U/f-Kennlinie 1-4 mit 2-Bit o
30 31 VFSW2 | U/f-Umschaltung #2 kodiert (VFSW1, VFSW2)
32 33 0Cs2 Umschaltung Uberlastschutz/ EIN: <F185: Stromgrenze Stall #2>
Mom.-Limit 1 aktiviert [6.24.1]
AUS: <F601: Stromgrenze Stall #1> o
aktiviert
34 35 TRQL2 | Umschaltung Mom.-Limit 2 Umschaltung Drehmomentlimit Netz- | [6.24.1]
betrieb/Generatorischer Betrieb 2-Bit | [6.27.2]
Wort OCS2, TRQL2 [7.2.1]
36 37 PID PID AUS EIN: PID-Regelung deaktiviert [6.3.8]
[7.2.1]
38 39 PTTN1 | Ablaufsteuerung #1 EIN: Ablaufsteuerung #1 aktiviert
40 41 PTTN2 | Ablaufsteuerung #2 EIN: Ablaufsteuerung #2 aktiviert [6.28]
42 43 PTTNC | Ablaufsteuerung fortsetzen EIN: Ablaufsteuerung fortsetzen [7.21]
44 45 PTTNS | Ablaufsteuerung beginnen EIN: Ablaufsteuerung starten
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Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol | Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
46 47 OH2 Ext. Temperatur Fehler EIN: Stérmeldung "OH2" [7.2.1]
48 49 SCLC Prior. Kommunikation: aus EIN: Betrieb mit Parameterwerten
<CMOd: Startbefehlauswahl> und [6.38.2]
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> [7.2.1]
AUS: Betrieb liber Kommunikation
50 51 HD Tastbetrieb Selbsthaltung EIN: Vorwartslauf (F), Riickwartslauf
(R ) Dauersignal, 3-Drahtbetrieb [7.21]
AUS: Runterlauf Stopp
52 53 IDC PID: D+I-Anteil ricksetzen EIN: Differential+Intergralanteil zu- [5.3.8]
riicksetzen [7.21]
54 55 PIDSW | PID +/- Umschaltung EIN: Invers-Einstellung in
<F359: PID-Regelung #1> aktiv [7.24]
AUS: Einstellung in -
<F359: PID-Reglung #1< aktiv
56 57 FORCE | Zwangsbetrieb EIN: Weiterbetrieb bei geringen
Fehlern (Einstellung in <F650: Notbe-
trieb> ="1: Aktiviert"
Frequenzvorgabe:
<F294: Festfrequenz 15/Drehzahl bei
Zwangsbetrieb>"
Stopp durch Trennen der Versor- [6.12.2]
gungsspannung [6.31]
58 59 FIRE Notbetrieb EIN: Notbetrieb (Einstellung <F650: | [7.2.1]
Notbetrieb>="1: Aktiviert"
Frequenzvorgabe:
<F294: Festfrequenz 15/Drehzahl bei
Zwangsbetrieb>
Stopp durch Trennen der Versor-
gungsspannung
60 61 DWELL | Hoch-/Runterlauf aussetzen EIN: Hoch-/Runterlauf abbrechen, [6.19]
Betrieb mit konstanter Drehzahl [7.21]
62 63 KEB Synchr. Hoch-/Runterlauf EIN: Synchroner Hoch-/Runterlauf bei
Netzausfall [7.24]
64 65 MYF Start MyFunction EIN: Logikfunktionen aktivieren [7:2:1]
(Wenn <A977: MyFunction Betriebs-
art>="1: Aktiviert Uber Digitaleingang"
66 67 AUTT Offline Auto-Tuning Wenn <F400>="3"
EIN: Offline Auto-Tuning ausflihren
Wenn <F400>="6" 6.23.1]
EIN: Offline Auto-Tuning bei Startbe- Ton
f : ; [6.23.2]
fehl wenn dieses Signal EIN ist [7.2.1]
<F400>="7" -
EIN: Offline Auto-Tuning bei Start,
setzt Einstellwert in <F402>
68 69 SGSW | Erweiterte Motorparameter #2 EIN: Einstellungen in
<F463> bis <F465>
AUS: Einstellungen in [7.21]
<F460> bis <F462> [7.21]
70 71 SRVL Servo Lock EIN: Servo Lock aktiviert
72 73 SIMP Einfache Positionierung EIN: Einfache Positionierung aktiviert |[7.2.1]
74 75 CKWH | kWh riicksetzen EIN: Rucksetzen der Displayanzeige | [6.36]
kumulierte Leistung [7.21]
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Funktionsnummer
Pos. Neg. | Symbol | Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
76 77 TRACE | Trendaufzeichnung Trigger EIN: Trendaufzeichnung starten
78 79 HSLL Teillastmodus gesperrt EIN: Teillast-Modus gesperrt
AUS: Teillast-Modus entsperrt
80 81 HDFP Klemme FP:Wert halten EIN: Wert der Ausgangsklemme [FP]
wird nach Einschalten gehalten [7.2.1]
82 83 HDRA1 Klemme R1: Wert halten EIN: Wert der Ausgangsklemme [R1]
wird nach Einschalten gehalten
84 85 HDR2 | Klemme R2: Wert halten EIN: Wert der Ausgangsklemme [R2]
wird nach Einschalten gehalten
88 89 up Frequenz erhéhen EIN: Frequenzvorgabe erhéhen
90 91 DOWN | Frequenz verringern EIN: Frequenzvorgabe verringern [7.2.1]
92 93 CLR Motorpoti Reset AUS->EIN: Frequenzvorgabe Klem- 6.6.5]
me UP/DOWN zurlicksetzen
94 95 DANC | Tanzer-Korrektur: Aus EIN: Tanzer-Korrektur "AUS" [7.2.1]
96 97 FRR Freier Auslauf EIN: Freier Auslauf aktiviert [6.34.8]
(Gate OFF) [7.21]
98 99 FR Rechts-/Linkslauf EIN: Vorwartslauf, AUS: Riickwartslauf | [7.2.1]
100 101 RS Betrieb/Stopp EIN: Startbefehl, AUS: Stoppbefehl [7.2.1]
102 103 CPSW | Umsch. auf Netzbetrieb EIN: Netzbetrieb [6.20]
AUS: Betrieb mit Frequenzumrichter [7.2.1]
104 105 FCHG | Umschaltung FMOd/F207 EIN: <F207: Frequenzvorgabe #2>
aktiviert (wenn <F200: Umschaltung
FMOdJd/F208>="0: Umschaltung Gber | [5.4.1]
Klemme") [7.21]
AUS: <FMOd: Frequenzvorgabe #1>
aktiviert
106 107 FMTB Umsch. auf Klemme I EIN: Frequenzvorgabe tber Klemme
I aktiviert [7.21]
AUS: Frequenzvorgabe (iber <FMOd> | * ™"
aktiviert
108 109 CMTB | Start/Stopp tber Klemmen EIN: Startbefehl Gber Klemme (5.2.1]
AUS: Startbefehl (iber <CMOd> Y
= [7.2.1]
aktiviert
110 111 PWE Schreibschutz aufheben EIN: Kein Schreibschutz
o A [6.34.1]
AUS: Einstellung in [7.2.1]
<F700: Schreib-/Lesesperre> aktiv -
112 113 STSW | Drehmomentregelung EIN: Drehmomentregelung [7.2.4]
AUS: Drehzahlregelung -
114 115 EXCUT | Externe Geréte: Zahler EIN: Z&hler aktiviert (Monitor Fkt. 6.30.21]
Nummer "103" erfasst die Anzahl D
[7.2.1]
wenn EIN.
116 117 PIMSW | Umschaltung PID1/PID2 EIN: PID2, AUS: PID1 [7.2.1]
118 119 SS5 Festfrequenz #5 Festdrehzahlvorgabe (31 Werte mit [6.3.7]
5-Bit Wort SS1 - SS5) [7.2.1]
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Funktionsnummer
Pos. Neg. | Symbol | Funktion Aktion Referenz
Logik Logik

120 121 FSTP1 | Schnelle Runterlauframpe #1 EIN: Schneller dynamischer Runterlauf
AUS: Runterlauf abbrechen (der Nor-
malbetrieb wird wieder aufgenommen,
wenn FSTP deaktiviert wird) [7.2.1]

122 123 FSTP2 | Schnelle Runterlauframpe #2 EIN: Schneller Runterlauf -
AUS: Runterlauf abbrechen (der Nor-
malbetrieb wird wieder aufgenommen,
wenn FSTP deaktiviert wird)

124 125 PREX Motorvorerregung EIN: Motorvorerregung aktiv [7.2.1]

126 127 BRK Bremsen EIN: Bremse aktivieren -

130 131 BRKA | Rickmeldung Bremse EIN: Vergleich mit Signal der Aus- [6.30.15]
gangsfunktion "68: Bremse I6sen" [7'2 1']
(Stérmeldung "E-11" wenn ungleich) -

134 135 TVS Traversbetrieb EIN: Traversebetrieb erlaubt

136 137 RSC Rettungsbetrieb (Aufzug) EIN: Rettungsbetrieb (Betrieb mit
geringer Spannung)

138 139 PMPSW | Umsch. Pumpensteuerung EIN: Pumpenumschaltung wahrend
Pumpensteuerung

140 141 SLOWF | Rechtslauf-/Runterlauf EIN: Runterlauf vorwarts bis
<F383: Kriechfrequenz vor Stopp>

142 143 STOPF | Rechtslauf Stopp EIN: Stopp (nur bei Vorwartslauf)

144 145 SLOWR | Linkslauf / Runterlauf EIN: Runterlauf riickwarts bis
<F383: Kriechfrequenz vor Stopp>

146 147 STOPR | Linkslauf Stopp EIN: Stopp (nur Riickwartslauf)

148 149 SLOFR | Rechts-/Linkslauf Stopp EIN: Stopp (Vorwarts- und Riick-
wartslauf)

150 151 HSC Stopp am Hindernis EIN: Stopp am Hindernis zuriicksetzen

152 153 MOT2 | Umschaltung auf Motor #2 EIN: Motoreinstellungen #2 + Hoch-/
Runterlaufzeit #2 + Uberlastschutz/
Drehmomentlimit #2, (U/F Kennli-
nie linear, <F170>, <F171>, <F172>, | [7.21]
<F182>, <F185>, <F500>, <F501>,
<F503>), <tHrA> (nicht <F182> wenn
<F632>="2""3"
AUS: Motoreinstellungen #1+Hoch-/
Runterlaufzeit #1+Uberlast-
schutz (Drehmomentlimit) #1,
(<Pt>,<vL><vLv>, <vb>, <tHrA>,
<ACC>, <DEC>, <F502>, <F601>

154 155 PID3 Externe PID#3 aktiv EIN: Externe PID3 freigegeben

156 157 PID4 Externe PID#4 aktiv EIN: Externe PID4 freigegeben

158 159 RES2 Reset #2 EIN: Reset
EIN->AUS: Stérmeldung zurlicksetzen

162 163 PID3R | Externe PID#3: 1+D Reset EIN: Externe PID3 Differential- und
Integralanteil zuriicksetzen

164 165 PID3S | PID#3 Invers-Umschaltung EIN: Invers-Einstellung in <A340:
PID-Regelung #3> aktiv
AUS: Einstellung in <A340: PID-Re-
gelung #3< aktiv
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Funktionsnummer
Pos. Neg. | Symbol | Funktion Aktion Referenz
Logik Logik

170 171 PID4R | Externe PID#4:1+D Reset EIN: Externe PID4 Differential- und
Integralanteil zuriicksetzen

172 173 PID4S | PID#4: Invers-Umschaltung EIN: Invers-Einstellung in [7.241]
<A370: PID-Regelung #4> aktiv
AUS: Einstellung in
<A370: PID-Regelung #4< aktiv

176 177 PMPR | Ausgéange sperren EIN: Pumpe bei Pumpensteuerung [7.2.4]
freigegen -

178 179 Positioniersteuerung bereit tbd

180 181 Nullpunkt setzen tbd

182 183 Positionsrichtung F/R (PTI) tbd

184 185 Positionsbefehl I6schen tbd

200 201 PWP Parametrierung gesperrt EIN: Schreibschutz aktiv (Lesen
moglich) [6.34.1]
AUS: Einstellung in [7.2.1]
<F700: Schreib-/Lesesperre>

202 203 PRWP | Parameter lesen gesperrt EIN: Schreib- Lesezugriff auf Para-
meter gesperrt
AUS: Einstellung in [7.21]
<F700: Schreib-/Lesesperre>
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11.9 Funktionen der Ausgangsklemmen

Die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Funktionen kdnnen den Parametern <F130>, <F132>, <F134>,

<F137>, <F138>, <F159> sowie <F163> zugewiesen werden.

Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
0 1 LL Untere Grenzfrequenz (LL) EIN: Ausgangsfrequenz hoher als in
<LL: Untere Grenzfrequenz> (7.2.2]
2 3 uL Obere Grenzfrequenz (UL) EIN: Ausgangsfrequenz héher als in -
<UL: Obere Grenzfrequenz>
4 5 Low Signal niedrige Frequenz EIN: Ausgangsfrequenz groRer/gleich [6.1.1]
<F100: Wert f. Signal "Frequenz .
" [7.2.2]
low">
6 7 RCH Hoch-/Runterlaufzeit beendet EIN: Ausgangsfrequenz gleich (6.1.2]
Frequenzvorgabe +/- Wert in <F102: [7'2'2]
Bandbreite f. Signal Sollwert> -
8 9 RCHF Frequenzvorgabe erreicht EIN: Ausgangsfrequenz im Bereich
<F101: Wert f. Signal Sollwert> +/- [7.2.2]
<F102: Bandbreite f. Signal Sollwert>
10 1 FL1 Fehlersignal #1 EIN: Stérung [6.30.5]
[6.30.6]
[6.30.7]
[6.30.8]
[6.30.10]
[6.30.14]
[7.2.2]
12 13 FL2 Fehlersignal #2 EIN: Bei Stérung, aulRer "EF", "OCL",
"EPHO" und "OL2"
14 15 POC Voralarm Uberstrom (OC) EIN: Ausgangsstrom groRer/gleich
<F601: Stromgrenze verharren #1>
16 17 POLI FU Uberlast Voralarm (OL1) EIN: Die Belastung des FU ist groRer/
gleich einem vorgegeben Wert
18 19 POLM Motoriiberlastvoralarm (OL2) EIN: Die Belastung des Motors ist
groRer/gleich <F657: Level Uberlasta-
larm> [7.2.2]
20 21 POH Temperatur Voralarm (OH) EIN: Durchschnittl.. 95 °C oder mehr
am IGBT-(Schalt-)Element
AUS: Weniger als 95 °C am IGBT-
(Schalt-)Element (90 °C oder weniger
nach Einschalten des Detektors)
22 23 POP Uberspannung Voralarm (OP) EIN: Uberspannungsbegrenzung aktiv
24 25 MOFF Voralarm MOFF EIN: Spannung in der Leistungselekt-
ronik zu niedrig
26 27 uc Unterstrom Alarm (UC) EIN: Ausgangsstrom kleiner
<F611: Level Unterstrom> +
<F609: Hysterese Unterstrom>
fur die Dauer von [6.30.7]
<F612: Wartezeit Unterstrom> [7.2.2]
AUS: Ausgangsstrom ist groRer
<F611> (<F611>+<F609> oder groRer
nach Ablauf der Wartezeit)
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Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol Funktion Aktion Referenz
Logik Logik

28 29 oT Drehmoment Alarm (OT) EIN: Drehmoment gréRer/gleich
<F616: Ubermoment motorisch> -
<F619: Ubermoment Hysterese>
fur die Dauer von [6.30.8]
<F618: Ubermoment Wartezeit> [7.2.2]
AUS: Drehmoment ist kleiner <F616>
(<F616>-<F619> oder weniger nach
Einschalten der Erkennung)

30 31 POLR Bremswiderstand Voralarm (Olr) | EIN: 50 % oder mehr des berechne- (6.15.4]
ten Wertes in [7' 2 '2]
<F309: Bremswiderstandsleistung> -

32 33 E Stérungsmeldung Nothalt EIN: Bei Stérungsmeldung Nothalt
(Anzeige im Display "E") {;gg

34 35 RETRY | Wiederanlauf aktiv EIN: Bei Wiederanlauf -

36 37 PTNS Umsch. Ablaufsteuerung EIN: Ablaufsteuerungen beendet [6.28]

[7.2.2]

38 39 PIDL PID max. Abweichung EIN: Abweichung zwischen den Ein-
stellwerten von
<F364: Regelabweichung UL #1> und
<F365: Regelabweichung LL #1>

40 M RUN Start/Stopp EIN: Bei Betrieb oder wahrend DC-

Bremsung.
AUS: Bei Stopp

42 43 HFL Schwerer Fehler EIN: Bei Stérmeldung *1 AUS: Bei
anderen Fehlern [72.2]

44 45 LFL Leichter Fehler EIN: Bei Stérmeldung ("OC1", "OC2"",

""OC3", "OP1", "OP2", "OP3", 20H",
"OL1", "OL2", "OL3", "Olr")
AUS: Bei anderen Fehlern

46 47 CPSW1 | Netzbetrieb Umsch. #1 EIN: Bei Betrieb tber Frequenzum-
richter

48 49 CPSW?2 | Netzbetrieb Umsch. #2 EIN: Bei Netzbetrieb

50 51 FAN Betrieb mit Lifterkiihlung EIN: Lifter "EIN" [6.30.11]

[7.2.2]

52 53 JOG Wahrend Einrichtbetrieb EIN: Wahrend des Einrichtbetriebs

54 55 | JBM RUN (iber Klemmen EIN: Betriebsbefehle iiber Klemmen, [7.2.2]
AUS: Andere

56 57 COT Alarm Gesamtbetriebszeit EIN: Die Gesamtbetriebszeit ist gré-

N ’ [6.30.12]
Rer/gleich als in 17.2.2]
<F621: Meldung Betriebsstunden> -

58 59 COMOP | Time Out Kommunikationsoption | EIN: Kommunikation Zeitiiberschrei-
tung aufgetreten (wird bis Reset
gehalten)

60 61 FR Rechts-/Linkslauf EIN: Bei Rickwartslauf
AUS: Bei Vorwartslauf ("AUS" bei Stopp) | [7.2.2]

62 63 RDY1 Betriebsart #1 EIN: Start, wenn Frequenzvorgabe
"EIN" ist

64 65 RDY2 Betriebsart #2 EIN: Start, wenn ST, RUN oder Fre-
quenzvorgabe "EIN" ist
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Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
68 69 BR Bremse angesteuert EIN: Bremse aktiv
AUS: Bremse inaktiv
70 7 PAL Alarm oder Voralarm EIN: Alarm oder Voralarm aufgetreten
72 73 FSL Rechtslauf Geschw. Limit EIN: Ausgangsfrequenz bei Drehmo-
mentsteuerung groRer/gleich
<F426: Grenzfrequenz Rechtslauf> [7.2.2]
74 75 RSL Linkslauf Geschw. Limit EIN: Ausgangsfrequenz bei Drehmo-
mentsteuerung groRer/gleich
<F428: Grenzfrequenz Linkslauf>
76 77 HLTH FU Meldung "Herzschlag" Umschaltung im Sekundentakt zur
Funktionsanzeige des Frequenzum-
richters
78 79 COME | Time Out RS485 EIN: RS485 Zeitiiberschreitung [6.38.1]
[7.2.2]
92 93 DATA1 Datenwort Bit #0 EIN: Bit 0 von FA50 ist "EIN"
AUS: Bit 0 von FA50 ist "AUS" (7.2.2]
94 95 DATA2 | Datenwort Bit #1 EIN: Bit 1 von FA50 ist "EIN" -
AUS: Bit 1 von FA50 ist "AUS"
106 107 LLD1 Niedriglastkennung #1 EIN: Moment bei Niedriglast
(<F335> bis <F338>)
108 109 HLD Schwerlastkennung #1 EIN: Moment bei Schwerlast
(<F335> bis <F338>) oder dariiber
110 1M1 PTL Momentlimit, motorisch EIN: Drehmomentgrenze erreicht [7.2.2]
(motorischer Betrieb) -
112 113 MTL Momentlimit, generatorisch EIN: Drehmomentgrenze erreicht
(generatorischer Betrieb)
114 115 RCRY Einschaltstrombegrenzung EIN: Ansteuerung eines externen
Relais zur Einschaltstrombegrenzung
116 117 FL4 Fehlersignal #4 EIN: Bei Storung (einschlieRlich War- [6.15.3]
tezeit bis Wiederanlauf) [7.2.2]
118 119 STPC Stopp-Position erreicht EIN: Stopp-Position erreicht
120 121 LLS Standby EIN: Standby aktiv
122 123 KEB Synchrone Rampen aktiv EIN: Bei synchronem Hoch-/Runter- [7.2.2]
lauf -
124 125 TVS Bei Traversebetrieb EIN: Bei Traversenbetrieb
126 127 TVSD Bei Traverserunterlauf EIN: Bei Traverse-Runterlauf
128 129 LTA Alarm Teiletausch EIN: Eine Komponente (Lufter,
Steuerkreiskondensator, Zwischen- [6.30.17]
kreiskondensator) hat die zulassige [7.2.2]
Betriebszeit erreicht
130 131 POT Drehmoment Voralarm (OT) EIN: Drehmoment ist gréRer/gleich
70 % des Wertes in
<F616: Ubermoment motorisch>
AUS: Drehmoment ist kleiner als
<F616> x 70 % - <F619: Ubermoment
Hysterese> [7.2.2]
132 133 FMOD | Frequenzvorgabe #1/#2 EIN: <F207: Frequenzvorgabe #2> ist
aktiv
AUS. <FMOd: Frequenzvorgabe #1>
ist aktiv
134 135 FL3 Fehlersignal #3 EIN: Bei Stérung (auBer Not-Aus)
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Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
136 137 FLC Handbetrieb/Automatik EIN: Startbefehl oder Bedienfeld [7.2.2]
AUS: Andere -
138 139 FORCE | Wahrend Zwangsbetrieb EIN: Bei Zwangsbetrieb [6.31]
140 141 | FIRE Bei Notfallbetrieb EIN: Bei Notbetrieb [7.2.2]
142 143 UTA Unterdrehmoment Alarm EIN: Alarmschwelle Unterdrehmo-
ment erreicht
144 145 PIDF Frequenz erreicht PID 1,2 EIN: Die in <F389: PID Sollwert> und [7.2.2]
<F360: PID1 Riickfiihrung> vorge-
gebene Frequenz liegt im Bereich +/-
<F374: PID Sollwert Bandbreite #1>
146 147 Umschaltung PID #1/#2 tbd [7.2.2]
150 151 PTCA PTC Eingang Voralarm EIN: Der Widerstandswert vom PTC 6.30.19]
betragt 60 % des Wertes in ['7 2 '2]
<F646: PTC Schwelle> -
152 153 STO Bei STO (Safe Torque Off) EIN: Eingénge [STOA]-[STOB]-[PLC]
nicht miteinander verbunden
AUS: Eingange [STOA]-[STOBJ-[PLC]
miteinander verbunden
154 155 DISK Alarm Analogeingang EIN: Eingangswert an Klemme [l1] ist
kleiner/gleich [7.2.2]
<F633: Eingang |l Unterschreitung>
156 157 LI Klemme F ein/aus EIN: Klemme [F] ist "EIN"
AUS: Klemme [F] ist ""AUS"
158 159 LI2 Klemme R ein/aus EIN: Klemme [R] ist "EIN"
AUS: Klemme [R] ist "AUS"
160 161 LTAF Meldung Lifter tauschen EIN: Lifter tauschen, maximale Be- [7.2.2]
triebsdauer erreicht [6.30.17]
162 163 NSA Alarm Anzahl Starts EIN: Die Anzahl der Starts ist groRer/ [7.2.2]
gleich 6 50'21]
<F648: Warnmeldung Anzahl Starts> T
164 165 LLD2 Niedriglastkennung #2 EIN: Moment bei Niedriglast (Kompa-
tibel zu alteren Modellen)
166 167 DACC Wahrend Hochlauf EIN: Wahrend Hochlauf
168 169 DDEC Wahrend Runterlauf EIN: Wahrend Runterlauf
170 17 DRUN | Konstante Geschwindigkeit EIN: Bei Betrieb mit konstanter Dreh-
zahl
172 173 DDC DC Bremse aktiv EIN: Wahrend DC-Bremsung (7.2.2]
174 175 | HSTOP | Stopp am Hindernis EIN: Bei Stopp am Hindernis o
176 177 SRVLR | Servo Lock + Run aktiv EIN: Betrieb mit Servo-Lock
178 179 SRVL Servo Lock aktiv EIN: Bei Servo Lock
180 181 IPU Fir kWh (FU-Eingang) EIN: Eingangsgesamtleistung erreicht
182 183 SMPA Alarm Schocklberwachung EIN: Aktueller Strom/Drehmoment
erreicht die Ansprechschwelle der
Schock(StoRimpuls-)iiberwachung
184 185 ENSA | Alarm Startanzahl d. Option EIN: Anzahl der Startvorgange exter-
. - ) [6.30.21]
ner Gerate groRRer/gleich [7.2.2]
<F658: Alarm Startzahl der Optionen> -
186 187 VFS$1 U/f-Umschaltung Status #1 EIN: U/f-Umschaltung Status 1 (7.2.2]
188 189 | VFS2 U/f-Umschaltung Status #2 EIN: U/f-Umschaltung Status 2 o
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Funktionsnummer
Pos. Neg. Symbol Funktion Aktion Referenz
Logik Logik
190 191 FAL Alarm Storung Lufter EIN: Lufter Fehlfunktion [6.30.11]
[7.2.2]
192 193 ETHE Ethernet Time Out EIN: Zeitlberschreitung Kommunika-
tion integriertes Ethernet
194 195 CLD1 Kalender #1 EIN: Kalender 1
196 197 CLD2 Kalender #2 EIN: Kalender 2
198 199 CLD3 Kalender #3 EIN: Kalender 3
200 201 CLD4 Kalender #4 EIN: Kalender 4
202 203 PID2 PID #2 Regelung aktiv EIN: PID-Regelung #2 aktiv
204 205 PID3 PID#3 Regelung aktiv EIN. PID-Regelung #3 aktiv
206 207 PID3L PID#3 Abweichung Limit EIN: Regelabweichung innerhalb des
Bereiches
<A346: PID#3 Regelabweichung UL> | [7.2.2]
(Obergrenze) und
<A347: PID#3 Regelabweichung
LL>(Untergrenze)
208 209 PID4 PID#4 Regelung aktiv EIN: PID-Regelung #4 aktiv
210 21 PID4L PID#4 Abweichung Limit EIN: Regelabweichung innerhalb des
Bereiches
<A376: PID#4 Regelabweichung UL>
(Obergrenze) und
<A377: PID#4 Regelabweichung
LL>(Untergrenze)
212 213 PMPC Pumpensteuerung aktiv EIN: Pumpenbetrieb
222 223 MYF 1 My Function Ausgang #1 EIN: Ausgang MyFunction 1
224 225 MYF 2 | My Function Ausgang #2 EIN: Ausgang MyFunction 2
226 227 MYF 3 My Function Ausgang #3 EIN: Ausgang MyFunction 3
228 229 MYF 4 | My Function Ausgang #4 EIN: Ausgang MyFunction 4
230 231 MYF 5 | My Function Ausgang #5 EIN: Ausgang MyFunction 5
232 233 MYF 6 | My Function Ausgang #6 EIN: Ausgang MyFunction 6
234 235 MYF 7 My Function Ausgang #7 EIN: Ausgang MyFunction 7
236 237 MYF 8 | My Function Ausgang #8 EIN: Ausgang MyFunction 8 (7.2.2]
238 239 | MYF9 | My Function Ausgang #9 EIN: Ausgang MyFunction 9 -
240 241 MYF 10 | My Function Ausgang #10 EIN: Ausgang MyFunction 10
242 243 MYF 11 | My Function Ausgang #11 EIN: Ausgang MyFunction 11
244 245 MYF 12 | My Function Ausgang #12 EIN: Ausgang MyFunction 12
246 247 MYF 13 | My Function Ausgang #13 EIN: Ausgang MyFunction 13
248 249 MYF 14 | My Function Ausgang #14 EIN: Ausgang MyFunction 14
250 251 MYF 15 | My Function Ausgang #15 EIN: Ausgang MyFunction 15
252 253 MYF 16 | My Function Ausgang #16 EIN: Ausgang MyFunction 16
254 -- AOFF Immer "AUS"
- 255 AON Immer "EIN"
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1110 Einstell-Menu

Parameter

FH

F307

F319

F417

vLv, F171, F175,
F179

vL, UL, F170,

F174, F178, F204, F213,
F219, F225, F231, F237,
F330, F335, F364, F367,
F370, F426, F428, F814,
A382

F606, F643

F405

A316, A319, A322, A346,
A349, A352, A376, A379,

9 Meist
[RUGLEe Nordamerika
Maximale Frequenz(Hz) 80.0
Ausgangsspannung 2
Max. Boost bei Runterlauf 120
Motor Nenndrehzahl (min™") "
230
Spannung bei Eckfrequenz
460
Frequenz (Hz) 60.0
Frequenz (max Einstellwert 60.0
(Hz)
Motor Nenn- 3.7 4.0
leistung (kW) 0.4 0.4

Meist
Asien

80.0

120

230
400

50.0

50.0

4.0
0.4

Meist
Europa

80.0

120

230
400

50.0

50.0

4.0
0.4

China Japan
50.0 80.0
2 3
140 140
*1 *1
200 200
380 400
50.0 60.0
50.0 60.0
3.7 3.7
0.37 0.4

*1  Abhangig von der Regionaleinstellung und der Nennleistung, siehe [11. 6].
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1111 Funktionen des Einstellassistenten

Einstellungen des integrierten Ethernets Umschaltung Motor 1 - 2
<AUF> =1 <AUF> =4

C081-C096 Geratename 1 - 16 vL Eckfrequenz
C610 Int. Ethernet IP-Einstellung vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
C611-C614 Int. Ethernet IP Adresse vb Manueller Boost
C615-C618 Int. Ethernet Subnetz-Maske tHrA Motoriiberlastschutz #1
C619-C622 Int. Ethernet Gateway Adresse ACC Hochlaufzeit #1
C629-C632 Int. Ethernet IP-Adressmonitor dEC Runterlaufzeit #1
C633-C636 Int. Ethernet Subnetz-Maske Monitor F111 - F116 Anschlussklemme XX Funktion
C637-C640 Int. Ethernet Gateway Monitor F170 Eckfrequenz #2

Betrieb mit voreingestellter Festdrehzahl F171 Spannung bei Eckfrequenz #2

<AUF> =2 F172 Manueller Boost #2
CMOd Startbefehlauswahl F182 Motorlberlastschutz #2
FMOd Frequenzvorgabe F185 Stromgrenze (Stall) #2
ACC Hochlaufzeit #1 F415 Motor Nennstrom
dEC Runterlaufzeit #1 F500 Hochlaufzeit #2
FH Maximalfrequenz F501 Runterlaufzeit #2
UL Obere Frequenzgrenze F601 Stromgrenze (verharren) #1
LL Untere Frequenzgrenze Motor-Parameter
Sr1-8r7 Festfrequenz 1 -7 <AUF>=5
F111 - F116 Anschlussklemme XX Funktion Pt U/F-Kennlinie
F287 - F294 Festfrequenzvorgabe 8 - 15 vL Eckfrequenz
Analoge Frequenzvorgabe vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
<AUF>=3 F405 Motor Nennleistung
CMOd Startbefehlauswahl F415 Motor Nennstrom
FMOd Frequenzvorgabe F417 Motor Nenndrehzahl
ACC Hochlaufzeit #1 F400 Offline Auto-Tuning
dEC Runterlaufzeit #1
FH Maximalfrequenz
UL Obere Frequenzgrenze
LL Untere Frequenzgrenze
F201 RR Punkt #1 Wert
F202 RR Punkt #1 Frequenz
F203 RR Punkt #2 Wert
F204 RR Punkt #2 Frequenz
F216 Il Punkt #1 Wert
F217 Il Punkt #1 Frequenz
F218 Il Punkt #2 Wert
F219 Il Punkt #2 Frequenz
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Parameter fiir PM Motoren

<AUF> =6

Pt U/f-Kennlinie

vL Eckfrequenz #1

vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
F400 Auto-Tuning

F402 Drehmomentanhebung
F405 Motor Nennleistung

F415 Motor Nennstrom

Fa17 Motor Nenndrehzahl

F458 P-Anteil Stromregelung
F460 P-Anteil Drehzahlregler
F461 |-Anteil Drehzahlregelung #1
F462 Filter Drehzahlregelung #1
F910 PM-Stepout Stromgrenze
FI911 PM Stepout Zeit

F912 PM g-Achse Induktivitat
F913 PM d-Achse Induktivitat
F914 Werksparameter

F915 PM-Regelungsmethode
F916 PM-Anlaufstrom

F917 IPM Max. Moment Reglung
F918 IPM Phasenfeineinstellung
F919 Verhaltnis Reluktanz zu Drehmoment
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12 Spezifikationen

In diesem Kapitel sind alle Spezifikationen der Frequenzumrichter aufgefiihrt.

121 Modelle und deren Standardspezifikationen

m Modellabhdngige Spezifikationen
m 240 V-Klasse, HD-Nenndaten

Spezifikation

Spannungsklasse 240 V-Klasse
BaugroRe A1 A2 A3 A4 A5 A6
Motor Nennleistung (kW) 0.4 0.75 15 22 4.0 55 7.5 1" 15 18.5 22 30 37 45 55
Motor Nennleistung (PS) 0.5 1 2 3 5 7.5 10 15 20 25 30 40 50 60 75

Modell VFAS3-
- Umrichter-Typ 2004P | 2007P | 2015P | 2022P | 2037P | 2055P | 2075P | 2110P | 2150P | 2185P | 2220P | 2300P | 2370P | 2450P | 2550P
é Ausgangsleistung (kVA) 1.3 1.8 3.0 43 71 9.7 125 | 17.8 | 242 | 299 | 353 | 46.9 | 56.8 | 67.1 80.4
c
2 Ausgangsstrom (A) 3.3 46 8.0 11.2 187 | 254 | 327 | 468 | 634 | 784 | 92.6 123 149 176 21

3-ph 200 V bis 240 V (Die maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versorgungspannung)

Ausgangsspannung
Uberlaststrom 150% fiir 1 Minute, 180% fiir 2 Sekunden
% 3 Dynamische Bremseinheit Intern Option
§ § Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)
g’ Spannung/Frequenz 3-ph 200 V bis 240 V - 50/60 Hz
>
2 Zulassige Netzschwankung Spannung 170 V bis 264 V ** , Frequenz + 5%
2
§ g:g::js:nggtﬁ';‘.‘j"g der 07 | 14 | 24 | 37 | 59 | 77 | 105 | 157 | 206 | 249 | 307 | 405 | 496 | 610 | 733
Schutzart (IEC60529) 1P20 P00
Kihlsystem Zwangsluftkiihlung 1 2
giﬁzj&‘;e.?e' der Ldfter (dBA) 58 54 60 64 ‘ 63 ’ 70
Farbgebung RAL7016 / RAL7035
EMV-Filter Kein EMV-Filter
Gleichspannungsdrossel Intern
Intern Option

UL Typ1 Einbausatz

*1 Die Leistungsangabe in der 240 V-Klasse bezieht sich auf 220 V.
Nennausgangsstrom bei 4 kHz Tragerfrequenz bei den BaugréfRen A1 to A5 und 2.5 kHz Tragerfrequenz bei Baugréle A6

Die Untergrenze der 240 V-Klasse 180 V, wenn der Frequenzumrichter im Dauerbetrieb bei 100% Last betrieben wird.

Die erforderliche Leistung der Stromversorgung hangt von der eingangseitigen Impedanz (inkl. Drossel und Kabel) des Frequenzumrichters ab.

*5 Diese Werte sind Richtwerte und nicht garantiert.
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m 240 V-Klasse, ND-Nenndaten

Spezifikation

Spannungsklasse 240 V-Klasse

BaugréRe A1 A2 A3 A4 A5 A6

Motor Nennleistung (kW) 0.75 1.5 22 4.0 55 75 1 15 18.5 22 30 37 45 55 75

Motor Nennleistung (PS) 1 2 3 5 75 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100
Modell VFAS3-

s Umrichter-Typ 2004P | 2007P | 2015P | 2022P | 2037P | 2055P | 2075P | 2110P | 2150P | 2185P | 2220P | 2300P | 2370P | 2450P | 2550P

g Ausgangsleistung (kVA) ' 1.8 3.0 4.3 71 9.7 125 178 | 242 | 299 | 353 | 469 | 56.8 | 67.1 80.4 107

2 Ausgangsstrom (A) 4.6 8.0 1.2 187 | 254 | 327 | 46.8 | 634 | 784 | 926 123 149 176 21 282
Ausgangsspannung 3-ph 200 V bis 240 V (Die maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versorgungspannung)
Uberlaststrom 120 % fur1 Minute, 135 % fiir 2 Sekunden

° Dynamische Bremseinheit Intern Option
2
g g Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)

g’ Spannung/Frequenz 3-ph 200 V bis 240 V - 50/60 Hz

>

% Zulassige Netzschwankung Spannung 170 V bis 264 V *, Frequenz +5 %

2

§ gﬂg:ﬁz‘:ﬁ:ﬁgti?fj“g der 12 | 23 | 33 | 59 | 7.8 | 103 | 150 | 206 | 249 | 204 | 405 | 493 | 596 | 73.3 | 98.1

Schutzart (IEC60529) 1P20 P00

Kiihlsystem Zwangsluftkiihlung

Gerauschpegel der Liifter (dBA) 58 54 60 64 63 ‘ 70

Farbgebung RAL7016 / RAL7035

EMV-Filter Kein EMV-Filter

Gleichspannungsdrossel Intern

UL Typ1 Einbausatz Intern Option

“
2
3
4
5

Die Leistungsangabe in der 240 V-Klasse bezieht sich auf 220 V.
Nennausgangsstrom bei 4 kHz Tragerfrequenz bei den BaugréfRen A1 to A5 und 2.5 kHz Tragerfrequenz bei Baugréfe A6
Die Untergrenze der 240 V-Klasse 180 V, wenn der Frequenzumrichter im Dauerbetrieb bei 100% Last betrieben wird.

Die erforderliche Leistung der Stromversorgung hangt von der eingangseitigen Impedanz (inkl. Drossel und Kabel) des Frequenzumrichters ab.
Diese Werte sind Richtwerte und nicht garantiert.
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m 480 V-Klasse, HD-Nenndaten

Spezifikationen
Spannungsklasse 480V class
BaugroRe A1l A2 A3 A4
Motor Nennleistung (kW) 0.4 0.75 15 22 4.0 55 75 11 15 185 22 30 37
Motor Nennleistung (PS) 0.5 1 2 3 5 75 10 15 20 25 30 40 50
Modell VFAS3-
Umrichter-Typ 4004PC | 4007PC | 4015PC | 4022PC | 4037PC | 4055PC | 4075PC | 4110PC | 4150PC | 4185PC |4220PC |4300PC |4370PC
5 | Ausgangsleistung (kva) 11 1.7 3.0 43 74 97 | 126 | 17.9 | 242 | 299 | 353 | 469 | 5658
é Ausgangsstrom (A) 15 22 4.0 56 9.3 127 16.5 235 31.7 39.2 46.3 615 745
2 Ausgangsspannung 3-ph 380 V bis 480 V (Die maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versorgungsspannung)
Uberlaststrom 150 % fiir 1 Minute, 180 % fiir 2 s
% ° Dynamische Bremseinheit Intern
293
é § Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)
(C; Spannung/Frequenz 3-ph 380 V bis 480V - 50/60 Hz
g Zulassige Netzschwankung Spannung 323 V bis 528 V *, Frequenz +5 %
o
g E:g::js;z:fgti':"j"g der 07 14 | 26 | 39 | 66 | 85 | 114 | 166 | 223 | 273 | 327 | 443 | 539
@
Schutzart (IEC60529) 1P20
Kiihlsystem 2Zwangsluftkithlung
Gerauschpegel der Liifter (dBA) 58 ’ 54 60 ‘ 64
Farbgebung RAL7016 / RAL7035
EMV-Filter Intern
Gleichspannungsdrossel Intern
UL Typ1 Einbausatz Intern
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Spezifikationen
Spannungsklasse 480 V-Klasse
Bauform A5 A6 A7 A8
Motor Nennleistung (kW) 45 55 75 920 110 132 160 200 220 280
Motor Nennleistung (PS) 60 75 100 125 150 200 250 300 350 450
Modell VFAS3-
Umrichter-Typ 4450PC | 4550PC | 4750PC | 4900PC | 4110KPC | 4132KPC | 4160KPC | 4200KPC | 4220KPC | 4280KPC
é Ausgangsleistung (kVA) 67.1 80.8 M 132 161 191 239 295 325 419
g Ausgangsstrom (A) ? 88.0 106 145 173 21 250 314 387 427 550
“ Ausgangsspannung 3-ph, 380 V bis 480 V (Die maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versorgungsspannung)
Uberlaststrom 150 % fiir 1 Minute, 180 % fiir 2 Sekunden 150 % fiir 1 Minute, 165 % fiir 2 Sekunden
3 ° Dynamische Bremseinheit Optional Intern Optional
2
g Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)
o Spannung/Frequenz 3-ph, 380 bis 480 V, 50/60 Hz 3:22 ggg E:Z igg x . Zg :i
% Spannung 323 bis 484 V - 50 Hz,
2 | Zulassige Netzschwankung Spannung 323 V to 528 V ** Frequenz 5 % 323V bis 528 V - 60 Hz ;°
E Frequenz +5 %
S
@ | Erforderiche Leistung der 65.6 ‘ 795 ‘ 108 133 ‘ 155 ‘ 181 225 275 ‘ 308 ‘ 379
Stromversorgung
Schutzart (IEC60529) 1P20 P00
Kiihlsystem Zwangsluftkiihlung
Geréuschpegel der Liifter (dBA) 63 ‘ 70 73 ‘ 76
Farbgebung RAL7016 / RAL7035
EMV-Filter Intern
Gleichspannungsdrossel Intern Beigepackt
UL Typ1 Einbausatz Intern Optional .-

*1  Die Leistungsangabe in der 480 V-Klasse bezieht sich auf 440 V.

*5 Diese Werte sind Richtwerte und nicht garantiert.

Nennausgangsstrom bei 4 kHz Tragerfrequenz bei den Baugrofen A1 to A5 und 2.5 kHz Tragerfrequenz bei BaugroRe A6 bis A8
Die Untergrenze der 480 V-Klasse 342 V, wenn der Frequenzumrichter im Dauerbetrieb bei 100% Last betrieben wird.
Die erforderliche Leistung der Stromversorgung héngt von der eingangseitigen Impedanz (inkl. Drossel und Kabel) des Frequenzumrichters ab.
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m 480 V-Klasse, ND-Nenndaten

Spezifikationen
Spannungsklasse 480 V class
Baugrofe A5 A6 A7 A8
Motor Nennleistung (kW) 55 75 90 110 132 160 220 250 280 315
Motor Nennleistung (PS) 75 100 125 150 200 250 350 400 450 500
Modell VFAS3-
- Umrichter-Typ 4450PC 4550PC 4750PC 4900PC | 4110KPC | 4132KPC | 4160KPC | 4200KPC | 4220KPC | 4280KPC
§ Ausgangsleistung (kVA) 80.8 1 132 161 191 230 325 367 419 469
:lé, Ausgangsstrom (A) * 106 145 173 21 250 302 427 481 550 616
= Ausgangsspannung 3-ph 380 V bis 480 V (Die Maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versrogungsspannung)
Uberlaststrom 120 % fir 1 Minute, 135 % fiir 2 Sekunden
2 g| Dynamische Bremseinheit Intern Option [ Intern | Option
é § Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)
Spannung/Frequenz 3-ph 380 V bis 480 V - 50/60 Hz P S0 b 40y et
é 2 Zulassige Netzschwankung S 323V bis 528 V 3, Fi +5 % Spannu.ng 323 bis 484 V:350 Hz.
E3 pannung s » Frequenz £5 % 323V bis 528 V - 60 Hz 3,
3 ‘%' Frequenz +5 %
g:gzz‘:zzfgtiigsﬂ‘;"g der 77.0 ‘ 103 ‘ 125 155 ‘ 181 ‘ 214 296 335 ‘ 379 ‘ 422
Schutzart (IEC60529) 1P20 IPOO
Kiihlsystem Zwangsluftkiihlung
Geréuschpegel der Liifter (dBA)
(Richtwert) ® 63 ‘ 0 3 ‘ 76
Farbgebung RAL7016 / RAL7035
EMV-Filter Intern
T
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Spezifikationen
Spannungsklasse 480 V class
BaugroRe A5 A6 A7 A8
Motor Nennleistung (kW) 55 75 90 110 132 160 220 250 280 315
Motor Nennleistung (PS) 75 100 125 150 200 250 350 400 450 500
Modell VFAS3-
Umrichter-Typ 4450PC 4550PC 4750PC 4900PC | 4110KPC | 4132KPC | 4160KPC | 4200KPC | 4220KPC | 4280KPC
g Ausgangsleistung (kVA) 80.8 m 132 161 191 230 325 367 419 469
£ | Ausgangsstrom (A) ? 106 145 173 211 250 302 427 481 550 616
= Ausgangsspannung 3-ph 380 V bis 480 V (Die Maximale Ausgangsspannung ist gleich der Versrogungsspannung)
Uberlaststrom 120 % fir 1 Minute, 135 % fiir 2 Sekunden
£ 9| Dynamische Bremseinheit Intern Option [ ntern ] Option
§ Dynamischer Bremswiderstand Externer Bremswiderstand (Option)
Spannung/Frequenz 3-ph 380 V bis 480 V - 50/60 Hz P e e a0V eg e
g g Zuléssige Netzschwankung Spannung 323 V bis 528 V **, Frequenz +5 % is;r\\/ngng 529 bis 484 V:350 e
oD ’ is 528 V-60 Hz ~°,
35 Frequenz +5 %
ggg::;‘:ggsgt:;{‘jng der 77.0 ‘ 103 ‘ 125 155 ‘ 181 ’ 214 296 335 ‘ 379 ‘ 422
Schutzart (IEC60529) 1P20 1PO0
Khlsystem Zwangsluftkiihlung
Geréauschpegel der Liifter (dBA)
(Richtwert) 5 63 ‘ 70 73 ‘ 76
Farbgebung RAL7016 / RAL7035
EMV-Filter Intern
Gleichspannungsdrossel Intern Beigepackt
UL Typ1 Einbausatz Intern Option --

*1  Die Leistungsangabe in der 480 V-Klasse bezieht sich auf 440 V.

*2  Nennausgangsstrom bei 4 kHz Trégerfrequenz bei den BaugroRen A1 to A5 und 2.5 kHz Tragerfrequenz bei BaugréRe A6 bis A8

*3 Die Untergrenze der 480 V-Klasse 342 V, wenn der Frequenzumrichter im Dauerbetrieb bei 100% Last betrieben wird.

*4 Die erforderliche Leistung der Stromversorgung hangt von der eingangseitigen Impedanz (inkl. Drossel und Kabel) des Frequenzumrichters ab.
*5 Diese Werte sind Richtwerte und nicht garantiert.

12. Spezifikationen 12-6 VF-AS3



TOSHIBA

m Gemeinsame Spezifikationen

Spezifikation

Regelsystem

Sinusférmige Pulsweitenmodulation

Bereich der Ausgangsspannung

240 V-Klasse: 50 - 330 V, 480 V-Klasse: 50 - 660 V

Bereich der Ausgangsfrequenz

Einstellbar von 0,01 - 590 Hz. Werksvoreinstellung: 0,01 - 50(60) Hz
Maximaler Einstellbereich: 30 - 590 Hz

Kleinste Einstellschritte Frequenz

0,01 Hz bei Eingabe am Bedienfeld (Basisfrequenz 60 Hz), 0,03 Hz bei Eingabe
iber analogen Steuereingang (Basisfrequenz 60 Hz, 11 bit, 0 - 10 V DC)

Frequenzgenauigkeit

Analoger Eingang: 0,2 % der maximalen Ausgangsfrequenz (bei 25 °C +10 °C)
Digitaler Eingang: +0,01 % 0,022 Hz der maximalen Ausgangsfrequenz

U/f-Kennlinien

Linear, variables Drehmoment, autom. Drehmomenterhéhung, Vektorsteuerung, U/f-
5-Punkte-Einstellung, Basisfrequenzeinstellung 1, 2, 3, 4 (15 - 590 Hz), Faktor Drehmo-
menterhdhung (0 bis 30%), Frequenz bei Start (0,1 bis 10 Hz) und Stop (0 - 30 Hz)

Frequenzvorgabe

Potentiometer 3 kQ (1kQ - 10 kQ), 0 bis 10 V DC (Eing. Widerstand 31,5 kQ),
-10 - +10 V DC (Eing. Widerstand 31,5 kQ), 4 bis 20 mA DC (Eing. Widerstand 250 Q).

Frequenzvorgabe durch externe Signale

Zweipunkteinstellung, Analogeingang (RR, RX, I, Al4, Al5), Pulseingang (S4, S5)

Sprungfrequenz

Drei Frequenzen einstellbar (Sprungfrequenz und des Bereichs)

Spezifikationen der Steuerung

Obere und untere Frequenzgrenze

Obere Grenzfrequ.: 0 bis Max.Frequenz, untere Grenzfrequ.: 0 bis obere Grenzfrequenz

PWM Tragerfrequenz

BaugréRe A1 - A4: Einstellbar von 1,0 kHz - 16 kHz
BaugréRe A5 - A8: Einstellbar von 2,5 kHz bis 8 kHz

PID-Regelung

Einstellung der Proportional-, Integral- und Differentialverstarkung sowie der
Totzeit. Multi-PID und externe PID-Regelung

Drehmomentregelung

Spannungssignal -10 V - +10 V DC

Echtzeituhr

Aktuelle Zeit (Jahr, Monat, Datum, Stunden, Minuten). Zeitzone, Sommer/Winter-
zeit, 4 Arbeitstage und 20 Feiertage in den Parametern eingestellt werden

Hoch- / Runterlaufzeit

0,01 - 6000 s. Vier voreinstellbare Hoch-/Runterlaufzeiten, Automatischer Hoch-/
Runterlauf, Hoch-/Runterlauf mit S-férmiger Kennlinie, 2 Kennlinien auswahlbar.

DC-Bremse

Startfrequenz Bremsen: 0 - <FH>, Bremsrate: 0 bis 100%, Bremszeit: 0 bis 25,5
Sekunden, Gleichstromnotbremsung und Motorwellen-Fixierungssteuerung.

Vorwaérts- / Rickwartslauf

Werkseinstellung: Startbefehl vorwarts am Digitaleingang [F], Startbefehl riick-
warts am Digitaleingang [R], Freilauf-Stop ist der Stand-by Funktion zugeordnet.
Nothalt-Befehl am Bedienteil oder Digitaleingang.

Tipp-Betrieb

Am Bedienfeld oder Uber externe Steuersignale

Betrieb mit vorgegebener Drehzahl

Betrieb mit Frequenzvorgabe oder Betrieb mit 31 voreingestellten festen Dreh-
zahlen. Auswahl Uber eine Kombination der Steuersignale an den Eingangen
[S1], [S2], [S3]. [S4]. Die Hoch-/Runterlaufzeit, das Drehmomentlimit und U/f-
Kennlinie sind fiir jede Festdrehzahl einstellbar.

Wiederanlauffunktion

Autom. Wiederanlauf nach Uberpriifung der Stromversorgung bei aktiver Schutzfunkti-
on. Max. 10 Versuche, Wartezeit bis zum Wiederanlauf ist einstellbar von 0 - 10 s.

Blockierschutz

Automatische Lastreduzierung bei Uberlast, Werkseinstellung: AUS

Liifter ein/aus

Temperaturabhéngiger Betrieb des Lufters zum Erhohen der Lebensdauer

Tastensperre am Bedienteil

Separate Verriegelung jeder Taste zum Schutz gegen Fehlbedienung méglich

Automatischer Wiederanlauf

Der Motor startet im Freilauf mit seiner Drehrichtung und Drehzahl wieder.

Spezifiaktionen der Betriebsfunktionen

Uberbriickung von Netzausfallen

Méglichkeit zum Weiterbetreiben des Motors unter Nutzung seiner Regenerativ-
energie im Fall eines kurzzeitigen Stromausfalls (Werkseinstellung: AUS).

tern

Einfache Steuerung mit Bewegungsmus-

Auswahl von acht Mustern in zwei Gruppen aus 15 Festdrehzahlen. Bis zu 16
Betriebsarten, Steuerung mit externen Signalen und Musterwiederholung

Netzbetrieb-Umschaltung

Betrieb des Motors direkt am Netz oder am Frequenzumrichter méglich

Betrieb mit geringer Last und hoher Drehzahl

Erhoht den Wirkungsgrad durch Erhéhen der Drehzahl bei geringen Lasten

Absenkfunktion (Drooping-Regelung)

GleichmaRige Lastverteilung beim Betrieb von mehreren Frequ.Umrichtern an einer Last.

Korrekturfunktion

Die interne Drehzahlvorgabe kann durch externe Steuersignale tiberschrieben werden

Schutzfunktionen

Kippschutz, Strombegrenzung, Uberstrom, Ausgangskurzschluss, Uberspan-
nung, Erdschlusserkennung, Unterspannung, kurzzeitiger Netzausfall (15 ms
oder mehr), Nicht-Anhalten bei kurzzeitigem Netzausfall, Uberlastschutz, Laufer-
liberlast beim Anlauf, lastseitiger Uberstrom beim Anlauf, Uberstrom und Uberlast
am Bremswiderstand, Uberhitzung, Not-Aus

Ansprechverhalten des elektr. Uberlastschutzes

Fir Standard- oder Torquemotor, Ansprechschwelle der Kippschutzschwelle einstellbar.

Reset

Spezifiaktionen der
Schutzfunktionen

Reset durch SchlieRen des Kontakts 1a (oder Offnen des Kontakts 1b), durch
Eingabe am Bedienfeld oder durch Aus-/Einschalten der Stromversorgung sowie
Stérungsmeldungen speichern und 16schen

<
I
>
(7]
w
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Spezifikation

LCD-Anzeige

Displayfunktionen

Alarmmeldungen

Kippschutz, Uberlastungsgrenzwert, Unterspannung auf der Primérseite, Unterspannung
DC-Zwischenkreis, Eingabefehler, Wiederanlauf, oberer Grenzwert, unterer Grenzwert

Fehlerursachen

Uberstrom, Uberspannung, Uberhitzung, Kurzschluss lastseitig, Erdschluss last-
seitig, Uberlastung Frequenzumrichter, Laufer Uberstrom bei Anlauf, Uberstrom
lastseitig bei Anlauf, Lifterstérung, CPU Stérung, EEPROM Stérung, RAM St6-
rung, ROM Stérung, Kommunikationsfehler, (Bremswiderstand Uberstrom/Uber-
lastung), (Not-Aus), (Unterspannung), (Unterstrom), (Uberdrehmoment), (Motor
Uberlastung), (Phasenausfall eingangsseitig), (Phasenausfall ausgangsseitig)
Angaben in Klammern sind wahlbar.

Monitorfunktionen

Ausgangsfrequenz, Frequenzvorgabe, Laufrichtung vorwarts/riickwarts,
Ausgangsstrom, Zwischenkreisspannung, Ausgangsspannung, Frequenz nach
Kompensation, Bedienfeld Eingangs-/Ausgangsinformation, CPU-Version, Histo-
rie Stérmeldungen, Gesamtbetriebsdauer, Frequenz Rickfiihrung, Drehmoment,
Drehmomentvorgabe, Drehmomentstrom, Erregerstrom, PID-Ruckfiihrung,
Motoriiberlastfaktor, Frequenzumrichter Uberlastfaktor, PBR-Uberlastfaktor,
PBR-Lastfaktor, Eingangsleistung, Ausgangsleistung, Ausgangsspitzenstrom,
DC-Spitzenspannung, RR Eingang, RX Eingang, Al4 Eingang, Al5 Eingang, FM
Ausgang, AM Ausgang, CPU-Version der I/O-Erweiterungsoption, kumulierte
Eingangsleistung, kumulierte Ausgangsleistung, Datenzahler Kommunikationsop-
tion, Zahler Kommunikationsfehler der Kommunikationsoption

Anzeige in wahlb.
Einheiten

Anzeige in wahlbaren Einheiten auRer Ausgangsfrequenz (Motordrehzahl, Vor-
schubgeschwindigkeit etc), Strom in Ampere oder %, Spannung in V oder %

Suchfunktionen

Sucht Parameter, deren Einstellwerte von den Werksvoreinstellungen abweichen.
Erleichtert das Auffinden geénderter Parameter.

Anwendervorein-
stellung

Parameter-Einstellwerte der Anwender kénnen als Voreinstellung gespeichert werden.
Parameter kdnnen auf die Anwendervoreinstellung zuriickgesetzt werden.

LED

Ladungsanzeige

Anzeige des Ladungszustands der Zwischenkreiskondensatoren.

Logik-Funktionen der Ein- und Ausgéange

Positive oder negative Logik einstellbar. Bestimmten Ein- und Ausgéngen kénnen
zwei oder drei Funktionen zugewiesen werden 2

Umschaltung positive/negative Logik

Bezugspotential Ground/CC, 24 V (P24) oder ext. Spannungsquelle (Werksvoreinstellung)

Signal Fehlererkennung

Relais, 1c Kontakt, (250 VV AC, 2 A, cos¢ = 1), 30 V AC, 2 A (Ohm’sche Last), 250 V AC,
1A (cos$=0,4,30VDC, 1A, (L/IR=7ms)

Relaisausgang

2x1a-Kontakt, (250 V AC, 2 A, cos¢ = 1, 30 V AC, 2 A (Ohm'sche Last), 250 V AC,
1A(cosp=04,30VDC, 1A, (LUR=7ms))

erreicht* 2

Signal ,Niedrige Drehzahl/Drehzahl

Digitaler Ausgang (24 DC, max. 50 mA)

Ausgangssignale

Ausgang Frequenzanzeige / Amperemeter
"3

Analoger Ausgang fir Amperemeter, 1 mA DC Vollausschlag
0-20 mA (4 - 20 mA): Amperemeter (R < 500 Q)
0 - 10 V Ausgang: DC-Voltmeter (R >1kQ)

Pulsfolgeausgang

Maximal 30 kpps, Tastverhéltnis 50 %

Kommunikationsfunktion

SerienmaRig: Ethernet (Dual-Port mit Switch, IEEE802.3 / IEEE802.3u, 10/100
Mbps, automatische Einstellung, RS485 (2 Kanale)
Optional: PROFINET, DeviceNet, PROFIBUS-DP

Umgebungsbedingungen

Innenanwendung. Gerat nicht direkter Sonneneinstrahlung aussetzen und nicht in
Umgebungen mit korrosiven oder explosiven Gasen betreiben.

Umgebungstemperatur

-15 °C bis +60 °C *

BaugréRe A1 bis A5: Strom reduzieren, tiber 50 °C obere Abdeckung entfernen
BaugréRe A6: Strom reduzieren bei Umgebungstemperaturen tber 50 °C
BaugréRen A7/A8: Strom reduz. bei Umg.temperaturen tiber 50 °C (HD) / 45 °C (ND)

Lagertemperatur

- 25 °C bis +70 °C (kurzzeitig)

Rel. Luftfeuchte

5 % bis 95 %, nicht kondensierend

Hohe

Umgebungsbedingungen

<4800 m fiir TN/TT-System (BaugréRe A1 bis AB)

< 3800 m firr IT-System (BaugrofRe A1 bis A6)

<3000 m fiir TN/TT/IT System (Baugrofien A7 und A8)

<2000 m, Stromreduzierung fiir alle BaugréRen bei Hohen >1000 m erforderlich

Vibration

<5,9m/s?(0,6 G) (10 - 55 Hz) ®

*1: 14 (davon 6 Optionale) programmierbare Digitaleingénge, freie Funktionszuweisung aus 178 Funktionen

*2: Programmierbare Ausgénge / Pulsfolgeausgange, freie Funktionszuweisung aus 256 Funktionen

*3: Programmierbare analoge Ausgéange, freie Funktionszuweisung aus 54 Funktionen

*4:-10 °C bis +60 °C fiir die BaugréfRen A7 und A8

*5: Diese Funktion schiitzt den Frequenzumrichter vor Uberstrom auf Grund eines Erdschlussfehlers
*6: 2,9 m/s? (0,3 G) oder weniger (10 - 55 Hz) bei den BaugréfRen A6 bis A8

12. Spezifikationen
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12.2 Abmessungen und Gewicht

Spannungs- Motornenn- Abmessungen (mm) Gewicht
klasse leistung (kW) Frequ ichter 5 " = e o 5 -
0.4 2004P 4.3
0.75 2007P 4.3
130 326 202 102 263 A1
15 2015P 4.5
2.2 2022P 4.6
4.0 2037P 155 3915 231 125 324 A2 7.7
55 2055P 13.8
195 534.5 232 168 460 A3
7.5 2075P 13.8
o 1 VFAS3- 2110P 273
15 2150P 210 660 268 174 570 A4 27.3
18.5 2185P 27.3
22 2220P 57.6
30 2300P 265 908 313 220 718 A5 57.6
37 2370P 57.6
45 2450P 82
300 850 383 255 820 A6
55 2550P 82
0.4 4004PC 45
0.75 4007PC 45
15 4015PC 130 326 202 102 263 A1 45
2.2 4022PC 46
4.0 4037PC 47
55 4055PC 7.7
155 3915 231 125 324 A2
75 4075PC 7.7
1 4110PC 136
15 4150PC 195 534.5 232 168 460 A3 14.2
185 4185PC 14.3
22 4220PC 28
4:;3?/ 30 VFAS3- 4300PC 210 660 268 174 570 A4 28.2
37 4370PC 287
45 4450PC 57.5
55 4550PC 265 908 313 220 718 A5 59
75 4750PC 59.5
90 4900PC 82
110 4110KPC 300 850 383 255 820 A8 82
132 4132KPC 82
160 4160KPC 430 1190 377 350 920 A7 110 (168)2
200 4200KPC 138 (200)2
220 4220KPC 585 1190 377 540 920 A8 140 (210)°2
280 4280KPC 140 (210)2

*1 W1 and H1 bezeichnen die Einbauabmessungen des Frequenzumrichters.
*2  Werte in Klammern geben das Gewicht mit montierter DC-Drossel an.
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m MaRzeichnung BaugroRe A1
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m MaBzeichnungen BaugroBe A2
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m MaRzeichnungen Baugrofe A3
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MaRzeichnungen BaugroRe A4
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m MaRzeichnungen BaugroRe A5
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m MaBzeichnungen BaugroBe A6
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m MaRzeichnungen BaugroBe ﬁ%
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m MaRzeichnungen BaugrofRe A8
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Notizen
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Storungsmeldungen und Gegen-
malinahmen

Die folgende Tabelle unterstitzt Sie im Fehlerfall bei der Diagnose. Wenden Sie sich an lhren Toshiba-
Distributor, wenn die beschriebenen MalRnahmen die Ursache nicht beseitigen kénnen.

13.1 Storungs- und Alarmmeldungen sowie
Gegenmallnahmen

m Terminologie

Storung (Trip)

Der Ausgang des Frequenzumrichters wird zum Schutz des Umrichters oder externer Geréate abgeschaltet. Ein
Fehlersignal kann an einem digitalen Ausgang, dem die entsprechende Funktion zugewiesen ist, ausgegeben
werden. Dem Ausgang [FL] ist ein Fehlersignal als Werksvoreinstellung zugewiesen.

ist kein Alarm

Alarm Weist auf einen Betriebszustand hin, der den Frequenzumrichter oder externe Gerate beschadigt kann, wenn er
nicht abgestellt wird. Ein Alarmsignal kann an einem digitalen Ausgang ausgegeben werden, wenn die entspre-
chende Funktion zugewiesen wurde.

Unterspannung etc. werden durch Blinken am Bedienteil angezeigt.

Vor-Alarm Ein Betriebszustand kurz vor Auslésen der Stérung. An einem digitalen Ausgang mit zugewiesener Ausgangs-
funktion kann ein Vor-Alarmsignal ausgegeben werden.

In der Anzeige des Bedienteils blinken die Meldungen "C" (Uberstrom), "P" (Uberspannung), "L" (Uberlast) oder
"H" (Uberhitzung).
Nachricht Information tber den Betriebszustand des Frequenzumrichters oder Meldung bei Eingabefehlern. Eine Nachricht

m Stérungsmeldungen

A IRl SEEERe: Ursache AbhilfemaRnahme
zeige code zeichnung
E 0011 Not-AUS Not-AUS wird ausgelost « Nach Beheben der Ursache Reset aus-
1) Wenn bei einem Startbefehl, der nicht flihren
am Bedienteil gegeben wurde, die » Not-Aus-Signal I6schen
[STOP/REST]-Taste zweimal gedriickt
wurde
2) Wenn ein digitaler Eingang mit der Not-
Aus-Funktion ein Signal erhalt
3) Not-Aus Befehl liber die Kommunika-
tion
E-11 002B Keine Bremsre- | Das Bremssystem reagiert auch nach « Prifen Sie das System
aktion * Ablauf der Zeit in <F630: Bremsantwort « Prifen Sie, ob der Einstellwert in <F630>
Wartezeit> nicht korrekt ist. Setzen Sie bei Nichtgebrauch
<F630> = "0,0: Deaktiviert"
E-12 002C Fehler Drehzahl- | 1) Das PG-Signal ist nicht angeschlossen | « Priifen Sie die Verdrahtung
riickfihrung 2) Die Verkabelung ist fehlerhaft « Prifen Sie die Einstellungen
3) Die Geberspannung ist falsch <F376: Drehzahlriickfiihrung>
<F379: Geberspannung>

* Hinweis: Stérmeldung kann in einem Parameter aktiviert/deaktiviert werden.

VF-AS3
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ol IFlillre BB Ursache AbhilfemaRnahme
zeige code zeichnung
E-13 002D Uberdrehzahl 1) Bei der Einstellung <Pt: U/f-Kennlinie> | 1) und 3)
="0" bis "9" ist die Drehzahl zu hoch. « Prifen Sie die Stabilitét der Eingangsspan-
2) Wenn <Pt: U/f-Kennlinie>= "10" bis "11" nung
ist und in Folge ein Fehler Drehzahl- « Bei einem hohen Anteil regenerativer
riickfiihrung (E-12). Energie installieren Sie einen optionalen
Bedingung fiir 1) und 2): Bremswiderstand.
<F623>#0,0 <F624>#0,0, und: 2) Priifen Sie die Verdrahtung der Drehzahl-
Die berechnete Ausgangsfrequenz liegt | riickfiihrung
<F622>-mal nicht im Bereich Aus-
gangsfrequenz - <F624> bis Ausgangs-
frequenz + <F623>.
3) Auf Grund der Ausgangsspannungs-
begrenzung ist die Ausgangsfrequenz
groRer als <FH: Max. Ausgangsfre-
quenz> + 12 Hz oder <FH>+
<vL: Eckfrequenz #1> x 0,1.
E-18 0032 Unterbrechung Die Eingangsspannung am Anschluss [lI] « Prifen Sie die Verkabelung am Anschluss
am Analogein- ist gleich oder kleiner: [
gang * <F633: Eingang Il Unterschreitung> « Prifen Sie die Einstellung <F633>
E-19 0033 CPU-Kommuni- | Stérung der Kommunikation zwischen der Schalten Sie die Stromversorgung ab und
kationsstérung CPU und dem Steuerkreis wieder ein. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren Toshiba-
Distributor.
E-20 0034 Zu hoher Dreh- « Sehr hoher Einstellwert in <F402: Dreh- Stellen Sie die Motorparameter entsprechend
momentboost momentanhebung> den Motordaten ein und fiihren Sie einen auto-
« Niedrige Impedanz des Motors matischen Selbstabgleich durch.
<vL: Eckfrequenz #1>
<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>
<F405: Motornennleistung>
<F415: Motornennstrom>
<F417: Motornenndrehzahl>
<F400: Offline Auto-Tuning>
E-21 0035 Stoérung CPU 1 Stoérung Prozessor Ein interner Fehler des Frequenzumrichters.
Wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor
E-22 0036 Stérung internes | Stérung des internen Ethernet Ein interner Fehler des Frequenzumrichters.
Ethernet Wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor
E-23 0037 Stérung Opti- Stérung in der Option im Schacht A Ein interner Fehler in der Option. Wenden Sie
onsslot A sich an Ihren Toshiba-Distributor
E-24 0038 Storung Opti- Storung in der Option im Schacht B Ein interner Fehler in der Option. Wenden Sie
onsslot B sich an Ihren Toshiba-Distributor
E-25 0039 Stérung Opti- Stérung in Option 3 Ein interner Fehler in der Option. Wenden Sie
onsslot C sich an Ihren Toshiba-Distributor
E-26 003A Stérung CPU2 Stérung Prozessor Ein interner Fehler des Frequenzumrichters.
Wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor
E-29 003D Storung 1) Storung der externen Steuerkreis- 1) Messen Sie die Spannung an den An-
Stromversor- stromversorgung schliissen [+SU] und CC]. Wenn diese bei
gung optionaler 2) Ungeeignete Einstellung in <F647: normaler Spannung (24 V) der Steuer-
Steuerkreis * Fehler ext. 24V-Versorgung> kreisstromversorgung kleiner als 20 V DC
ist, ist das externe Netzteil defekt. Wen-
den Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.
2) Wenn die optionale externe Stromver-
sorgung nicht benutzt wird, setzen Sie
<F647>="0"

13. Stérungsmeldungen und Gegenmalnahmen
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ol IFlillre BB Ursache AbhilfemaRnahme
zeige code zeichnung
E-31 003F Stérung Relais 1) Ein Fehler im Relais der Einschalt- 1) Ein interner Fehler im Umrichter. Wenden
Einschaltstrom- strombegrenzung Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor
unterdriickung 2) Die Stromversorgung wurde haufig an/ 2) Schalten Sie den Motor mit einem Start-
aus geschaltet befehl an/aus, nicht durch Schalten der
Stromversorgung
E-32 0040 Stérung PTC 1) Der Uberhitzungsschutz des Motors 1) Priifen Sie Motor und PTC
wurde aktiviert 2) Ein interner Fehler in der Option oder
2) Fehler in der PTC-Elektronik im Umrichter. Wenden Sie sich an lhren
Toshiba-Distributor
E-37 0045 Servo Lock 1) Der Motor lauft gegen das Sperrmo- 1) Reduzieren Sie die Last
Fehler ment oder hohe Last 2) Setzen Sie die Motorparameter entspre-
2) Ungunstige Einstellung der Motorpa- chend den Motornenndaten und fiihren
rameter Sie ein Auto-Tuning durch
« <vL: Eckfrequenz #1>
« <vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>
« <F405: Motornennleistung>
+ <F415: Motornennstrom>
« <F417: Motornenndrehzahl|>
« <F400: Offline Auto-Tuning>
E-38 0046 Zeitiiberschrei- 1) Die Verbindung vom Frequenzumrich- 1) Priifen Sie die Verdrahtung zur Brems-
tung Kommu- ter zur A6 Bremsheit ist unterbrochen einheit.
nikation mit A6 2) Stérung in der A6 Bremseinheit 2) Schalten Sie die Stromversorgung aus
Bremsheinheit und wieder an.
Wenn der Fehler weiter auftritt wenden Sie
sich an Ihren Toshiba-Distributor.
E-39 0047 Stérung PM Wahrend des Auto-Tunings oder in der Messen Sie die Induktivitat mit einem LCR-
Regelung Anfangsposition steigt der Motorstrom stark | Messgerat und setzen Sie die Werte der
an Parameter manuell.
E-42 004A Stérung Lifter Der Lufter ist defekt Der Lifter muss getauscht werden. Wenden
Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.
E-43 004B Zeituberschrei- Zeitliberschreitung in der Ethernet-Kommu- | Priifen Sie die Gerate am Ethernet-Netzwerk
tung in der nikation. und die Verdrahtung.
Ethernet-Kom-
munikation
E-44 004C Storung Bedien- | Die Kalenderfunktion wurde aktiviert und 1) Setzen Sie eine Batterie ein
teilbatterie 1) Keine Batterie eingesetzt oder 2) Wechseln Sie die Batterie
2) Die Batteriespannung ist zu niedrig
E-45 004D GD2 Auto- 1) Der Wert in <F459> ist nicht fest 1) Andern Sie die Einstellungen in <F481>
Tuningfehler 2) Der geschétzte Wert in <F459> liegt und <F482> und fiihren Sie ein Auto-
aulerhalb des Parameter-Wertebe- Tuning durch
reichs 2) Setzen Sie <F480> ="0" und stellen Sie
manuell einen geeigneten Wert in <F459>
ein
E-48 0050 Interner Fehler In der A6 Bremseinheit ist ein interner Schalten Sie die Stromversorgung aus und
in A6 Bremsein- | Fehler aufgetreten. wieder ein.
heit Wenn der Fehler weiter auftritt, wenden Sie
sich an lhren Toshiba-Distributor.
E-99 0058 Test Stérung* Eine Stérung wurde fiir Testzwecke aus- Setzen Sie die Meldung zuriick, wenn kein
gelost. Problem aufgetreten ist.

VF-AS3

13. Stérungsmeldungen und GegenmaBnahmen




TOSHIBA
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zeige code zeichnung
EEP1 0012 EEPROM Fehler 1 | Beim internen Schreiben von Daten ist ein | Schalten Sie die Spannungsversorgung aus
Fehler aufgetreten. und wieder ein. Wenn der Fehler wieder
auftritt, kontaktieren Sie lhren TOSHIBA-
Distributor
EEP2 | 0013 EEPROM Fehler2 | 1) Beim Einstellen von <tyP: Werksein- 1) Stellen Sie <tyP> nochmals ein. Wenn
stellung> wurde die Versorgungsspan- der Fehler wieder auftritt, kontaktieren Sie
nung abgeschaltet oder durch Netzaus- lhren TOSHIBA-Distributor.
fall kurzzeitig unterbrochen. 2) Schalten Sie die Spannungversorgung
2) Beim internen Schreiben von Daten ist aus und wieder ein. Wenn der Fehler
ein Fehler aufgetreten. wieder auftritt, kontaktieren Sie Ihren
TOSHIBA-Distributor.
EEP3 | 0014 EEPROM Fehler 3 | Beim internen Lesen von Daten ist ein Schalten Sie die Spannungsversorgung aus
Fehler aufgetreten. und wieder ein. Wenn der Fehler wieder
auftritt, kontaktieren Sie lhren TOSHIBA-
Distributor.
EF2 0022 Erdungsfehler * 1) Ein Erdungsfehler in der Ausgangsver- 1) Prifen Sie die ausgangsseitige Verkabe-
kabelung oder im Motor ist aufgetreten. lung und den Motor.
2) Abhéngig vom Motor kann dieser 2) Erhohen Sie die Hoch-/Runterlaufzeit
Fehler beim schnellen Beschleunigen/ <ACC/dEC Hoch-/Runterlaufzeit #1>.
Abbremsen des Motors auftreten.

EPHI 0008 Ausfall einer Ein- | Eine Phase an der Eingangsseite ist aus- Priifen Sie die Verkabelung an der Eingangs-
gangsphase * gefallen. seite

EPHO | 0009 Ausfalle einer 1) Eine Phase an der Ausgangsseite ist 1) Priifen Sie die Verkabelung an der Aus-
Phase am Aus- ausgefallen. gangsseite.
gang 2) Kleiner Ausgangsstrom (weniger als 2) Setzen Sie den Parameterwert <F605>

8% bezogen auf den Nennstrom des auf 0.
Motors)

Err2 0015 RAM-Fehler Fehler im RAM der Steuerung. Ein Fehler im Umrichter. Kontaktieren Sie

lhren TOSHIBA-Distributor.

Err3 0016 ROM-Fehler Fehler im ROM der Steuerung. Ein Fehler im Umrichter. Kontaktieren Sie

Ihren TOSHIBA-Distributor.

Err4 0017 CPU1 Fehler A Fehler im Prozessor der Steuerung. Ein Fehler im Umrichter. Kontaktieren Sie

lhren TOSHIBA-Distributor.

Err5 0018 Time-Out Zeitiiberschreitung bei der RS485-Kommu- | Priifen Sie alle Kommunikationsgerate und die
RS485 Kommu- | nikation. Leitungen der RS485-Kommunikation.
nikation

Err6 0019 Fehler im Gate- | Fehler im internen Gate-Array. Ein Fehler im Umrichter. Kontaktieren Sie
Array lhren TOSHIBA-Distributor.

Err7 001A Stromsensor Fehler im ausgangsseitigen Stromsensor. Ein Fehler im Umrichter. Kontaktieren Sie
Fehler Ilhren TOSHIBA-Distributor.

Err8 001B Time-Out Zeitiberschreitung bei der Kommunikation | Priifen Sie alle Kommunikationsgeréte und die
Kommunikation | der Optionsmodule. Leitungen der Kommunikationsoptionen.
(Option)

Err9 001C Anschluss des Beim Betrieb mit einem Laufbefehl vom Priifen Sie die Anschlisse am Umrichter und
Bedienteils Bedienteil oder abgesetzten Bedienteil trat | am Bedienteil.
unterbrochen eine Unterbrechung des Anschlusses auf.

Etn 0028 Auto-Tuning- 1) Die Motorparameter stimmen nicht mit 1) Stellen Sie die Motorparameter entspre-
fehler den Nenndaten iberein. chend den Nenndaten des Motors ein.

2) Auto-Tuning wurde gestartet wahrend
sich die Motorwelle dreht.

3) Die Ausgangsfrequenz erhéht sich
nicht innerhalb einiger Minuten.

<vL: Eckfrequenz #1>
<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>
<F405: Motornennleistung>
<F415: Motornennstrom>
<F417: Motornenndrehzahl>
2) Stellen Sie sicher, dass die Motorwelle
still steht und fiihren Sie das Auto-Tuning
erneut durch.
3) Stellen Sie sicher dass der Motor nicht
anhalt wahrend sich die Ausgangsfre-
quenz erhoht.

* Die Stérungsmeldung kann mit einem Parameter ein- oder ausgeschaltet werden.
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zeige code zeichnung
Etn1 0054 Auto-Tuningfeh- 1) Der Motor ist nicht angeschlossen 1) und
ler #1 2) Ein anderes Gerét als ein Motor ist 2) Priifen Sie, ob der Motor angeschlossen
angeschlossen ist.
3) Bei einem Asynchronmotor wurde ein 3) Setzen Sie <F417> entsprechend den
ungtinstiger Wert in <F417: Motornenn- Motornenndaten.
drehzahl> eingestellt
Etn2 0055 Auto-Tuningfeh- | Die Werte der Motorparameter stimmen Stellen Sie die Motorparameter entsprechend
ler #2 nicht mit den Motornenndaten tberein. den Nenndaten des Motors ein.
<vL: Eckfrequenz #1>
<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>
<F405: Motornennleistung>
<F415: Motornennstrom>
<F417: Motornenndrehzahl>
Etn3 0056 Auto-Tuningfeh- | Die Einstellung in <vL: Eckfrequenz #1> Stellen Sie <vL: Eckfrequenz #1> oder <F714.
ler #3 oder <F417: Motornenndrehzahl> stimmen | Motornenndrehzahl> entsprechend den Mo-
nicht mit den Motornenndaten tberein. tordaten ein.
EtyP 0029 Stérung im Fre- 1) Es ist ein interner Fehle aufgetreten 1) Interner Fehler. Wenden Sie sich an lhren
quenzumrichter 2) Tauschen Sie die Platine der Steuer- Toshiba-Distributor.
elektronik. Kontaktieren Sie sich dafir 2) Stellen Sie <tyP: Werkseinstellung> ="6:
lhren Toshiba-Distributor. Initialisieren auf FU-Typ".
ocC1 0001 Uberstrom 1) Die Hochlaufzeit ist zu kurz 1) Erhéhen Sie die Hochlaufzeit <ACC:
wahrend des 2) Die U/f-Einstellung ist falsch Hochlaufzeit #1>.
Hochlaufs 3) Nach einem kurzen Stromausfall wird 2) Stellen Sie die U/f-Kennlinie passend zur
versucht, den noch drehenden Motor Maschine ein.
wieder zu starten 3) Setzen Sie <F301: Motorfangfunktion>
4) Ein Spezialmotor, z.B. mit niedriger passend zur Maschine oder <F302. Netz-
Impedanz wird verwendet ausfalliiberbriickung
5) Ein Motor mit niedriger Induktivitat wird | 4) Wenn <Pt> = "1", "2" oder "7" verrin-
wie ein Hochgeschwindigkeitsmotor gern Sie <vb: Manueller Boost>. Bei an-
verwendet deren Einstellungen fiihren Sie mit <F400:
6) Wenn <Pt>="11" ist der Drehzahlgeber Offline Auto-Tuning> ein Auto-Tuning
verpolt durch. <F402: Drehmomentanhebung>
7) Wenn <F614: Testimpulsbreite>="0" wird passend zum Motor gesetzt.
und <F613>="2" oder "3" liegt ein Kurz- | 5) Setzen Sie einen Frequenzumrichter
schluss am Ausgang vor. héher Leistung ein.
oc2 0002 Uberstrom 1) Die Runterlaufzeit ist zu kurz 1) Erhéhen Sie die Runterlaufzeit <dEC:
wahrend der 2) Ein Motor mit niedriger Induktivitat wird Runterlaufzeit #1>.
Runterlaufs wie ein Hochgeschwindigkeitsmotor 2) Setzen Sie einen Frequenzumrichter mit
verwendet héherer Leistung ein.
3) Wenn <Pt>="11"ist der Drehzahlgeber
verpolt
4) Wenn <F614: Testimpulsbreite>="0"
und <F613>="2" oder "3" liegt ein Kurz-
schluss am Ausgang vor.
0oC3 0003 Uberstrom beim 1) Schnelle Lastwechsel 1) Unterdriicken Sie schnelle Lastwechsel.
Betrieb mit kons- | 2) Fehler in der Maschine (Blockieren etc) | 2) Priifen Sie, ob in der Maschine ein Prob-
tanter Drehzahl 3) wie ein Hochgeschwindigkeitsmotor lem vorliegt.
verwendet. 3) Setzen Sie einen Frequenzumrichter
4) Wenn <Pt>="11" ist der Drehzahlgeber héherer Leistung ein.
verpolt
5) Wenn <F614: Testimpulsbreite>="0"
und <F613>="2" oder "3" liegt ein Kurz-
schluss am Ausgang vor.
OCA1 | 0005 Uberstrom in der | Fehler im Schalttransistor der U-Phase Interner Fehler. Wenden Sie sich an lhren
U-Phase Toshiba-Distributor.
OCA2 | 0006 Uberstrom in Fehler im Schalttransistor der V-Phase Interner Fehler. Wenden Sie sich an lhren
V-Phase Toshiba-Distributor.
OCA3 | 0007 Uberstrom in der | Fehler im Schalttransistor der W-Phase Interner Fehler. Wenden Sie sich an lhren
W-Phase Toshiba-Distributor.
OoCL 0004 Uberstrom auf 1) Kurzschluss auf der Ausgangsseite 1) Uberpriifen Sie die Verkabelung auf der
der Lastseite 2) Defekte Isolation der Verkabelung auf Lastseite.
beim Anlauf der Lastseite 2) Priifen Sie die Isolation auf der Lastseite.
3) Die Impedanz des Motors ist zu niedrig 3) Setzen Sie <F613: Kurzschlusserken-
nung> ="2" oder "3"
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OCr 0024 Uberstrom 1) Wenn <F304: Bremswiderstand> 1) Prifen Sie, ob ein geeigneter Bremswi-
Bremswider- aktiviert ist: derstand angeschlossen ist. Wenn kein
stand « Der Bremswiderstand ist nicht ange- Bremswiderstand benétigt wird, setzen
schlossen Sie <F304> ="0: Deaktiviert".
« Die Verbindung zum Bremswiderstand ist | 2) Priifen Sie den Widerstandswert die Ver-
unterbrochen kabelung zum Bremswiderstand.
« Ein Bremswiderstand mit zu niedrigem 3) Intern Fehler im Frequenzumrichter. Wen-

Widerstandswert ist angeschlossen. den Sie sich an Ihren Toshiba-Distributor.

2) Kurzschluss zwischen [PB] und [PC/-] * Diese Stoérmeldung kann nur durch aus- und

3) Schalttransistor in der Steuerelektronik | anschalten des Frequenzumrichters zuriickge-
des Bremswiderstands defekt. setzt werden.

OH 0010 Uberhitzung 1) Der Lifter ist lauft nicht 1) Tauschen Sie den Liifter aus, wenn er

2) Die Umgebungstemperatur ist zu hoch. wahrend des Betriebs nicht rotiert.

3) Der Lufteinlass des Lifters ist ver- 2) Verringern Sie die Umgebungstemperatur.
schmutzt Fiihren Sie ein Reset durch nachdem sich

4) Andere Gerate mit Warmeentwicklung der Frequenzumrichter abgekiihlt hat.
in der ndheren Umgebung 3) Saubern Sie den Lufteinlass

4) Entfernen Sie Gerate mit hoher War-
meentwicklung aus der Umgebung des
Frequenzumrichters.
OH2 002E Externe Stérung: | Ein externes Geréat hat eine Stérmeldung Priifen Sie ob der Motor Uberlastet ist.
Uberhitzung wegen Uberhitzung gemeldet.
oLt 000D Uberlastung des | 1) Pldtzlicher Hochlauf bei zu kurzer 1) Erhéhen Sie die Hochlaufzeit <ACC:
Frequenzumrich- Hochlaufzeit tritt auf. Hochlaufzeit #1>
ters 2) <Pt: U/f-Kennlinie> passt nicht zu den 2) Stellen Sie in <Pt> eine fiir die Maschine
Eigenschaften der Maschine geeignete U/f-Kennlinie ein.

3) Nach einem kurzzeitigen Stromausfall 3) Stellen Sie <F301: Motorfangfunktion>
wird Versucht, den Motor zu starten entsprechend der Kennwerte der Maschi-
wahrend sich die Motorwelle dreht. in. <F302: Netzausfallliberbriickung>

4) Der regenerative Anteil der DC-Bremse ist ebenfalls wirksam.
ist gro 4) Setzen Sie <F251: Stromstarke DC-Brem-

5) Die Leistung des Frequenzumrichters se> auf einen kleinen und <F252: Dauer
ist zu gering DC-Bremse> auf einen kurzen Wert ein.

5) Tauschen Sie den Frequenzumrichter
gegen einen mit hdherer Leistung.
oL2 000E Uberlast Motor * 1) Der Motor ist blockiert 1) Priifen Sie die Maschine

2) Dauerhafter Betrieb im unteren Dreh- 2) und
zahlbereich 3) und

3) Die Ansprechschwelle des internen 4) Setzen Sie <OLM: Motorschutzmodus>,
Uberlastschutzes passt nicht zum <tHrA: Motor(berlastschutz #1> passend
Motor zu den Kennwerten des Motors.

4) <Pt: U/f-Kennlinie> passt nicht zur 5) Stellen Sie in <Pt: U/f-Kennlinie> eine fur
Maschine die Maschine geeignete Kennlinie ein.

oL3 003E Uberlast Schalt- 1) Im Betrieb mit niedrigen Drehzahlen (15 | 1) Reduzieren Sie die Last
transistor Hz oder weniger) und hoher Tragerfre- « Verringern Sie die Tragerfrequenz oder
quenz trat eine Uberlastung auf. setzen Sie <F316: Taktfrequenzreduzie-

2) Nach einem kurzzeitigen Netzausfall rung> = "1: Automatische Reduzierung"
wurde versucht, den Motor bei drehen- « Erhéhen Sie die Ausgangsfrequenz.
der Welle zu starten 2) Stellen Sie <F301: Motorfangfunktion>

entsprechend der Kennwerte der Maschi-
ne ein.
<F302: Netzausfallliberbriickung> ="1" ist
ebenfalls wirksam.
OLr 000F Uberlast Brems- 1) Haufiges Bremsen « Erhdhen Sie die Runterlaufzeit <dEC: Run
widerstand * 2) Die Runterlaufzeit ist kurz terlaufzeit #1>
« Verwenden Sie einen Bremswiderstand mit
hoherer Leistung und stellen Sie
<F309: Bremswiderstandsleistung> entspre-
chend ein.
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OP1 000A Uberspannung 1) Hohe Eingangsspannung mit groen 1) Betreiben Sie den Frequenzumrichter mit
beim Hochlauf Schwankungen. der zulassigen Betriebsspannung. Wenn

2) Betrieb unter diesen Bedingungen: die Betriebsspannung in Ordnung ist,
« Die Leistung der Stromversorgung ist schalten Sie eine Netzdrossel vor.
gréRer 500 kVA. 2) Verwenden Sie eine Netzdrossel.
« Der Kondensator zur Blindstromkom- 3) Stellen Sie <F301: Motorfangfunktion>
pensation wurde zu oder abgeschaltet. entsprechend der Kennwerte der Maschi-
« Es wurde ein System mit Thyristoren ne ein.
angeschlossen. <F302: Netzausfallliberbriickung> ="1" ist
3) Nach einem kurzzeitigen Netzausfall ebenfalls wirksam.
wurde versucht, den Motor bei drehen-
der Welle zu starten.

OP2 000B Uberspannung 1) Die Runterlaufzeit ist kurz und die 1) + Erhohen Sie die Runterlaufzeit (dEC:
beim Runterlauf generatorische Energie ist gro Runterlaufzeit #1>

2) <F305: Schutz vor Uberspannung> ="1: « Verwenden Sie hoher regenerativer
Deaktiviert". Energie einen Bremswiderstand.

3) Hohe Eingangsspannung mit unge- 2) Aktivieren Sie in <F305: Uberspannungs-
wohnlichen Schwankungen. schutz> den Uberspannungsschutz.

4) Betrieb unter diesen Bedingungen: 3) Betreiben Sie den Frequenzumrichter mit
« Die Leistung der Stromversorgung ist der zulassigen Betriebsspannung. Wenn
groRer 500 kVA. die Betriebsspannung in Ordnung ist,

« Der Kondensator zur Blindstromkom- schalten Sie eine Netzdrossel vor.
pensation wurde zu oder abgeschaltet. 4) Verwenden Sie eine Netzdrossel.
« Es wurde ein System mit Thyristoren

angeschlossen.

OP3 000C Uberspannung 1) Die Eingangsspannung ist hoch und 1) Betreiben Sie den Frequenzumrichter im
beim Betrieb ungwdhnlich schwankend. Bereich der Versorgungsspannung. Wenn
mit konstanter 2) Betrieb unter diesen Bedingungen: diese in Ordnung ist, schalten Sie eine
Drehzahl « Die Leistung der Stromversorgung ist Netzdrossel vor.

gréBer 500 kVA. 2) Verwenden Sie eine Netzdrossel.

« Der Kondensator zur Blindstromkom- 3) Verwenden Sie einen optionalen Brems-
pensation wurde zu oder abgeschaltet. widerstand.

« Es wurde ein System mit Thyristoren

angeschlossen.

3) Die Motorwelle wurde mit kraftig
gedreht sodass sich der Motor im Re-
generativbetrieb befand.

Ot 0020 Drehmoment Das Lastmoment erreichte die Ansprech- « Prifen Sie die Last
Uberlast * schwelle fiir Drehmoment Uberlast « Uberpriifen Sie die Einstellung der Drehmo-

mentiberlast-Erkennung:
« <F615: Stérmeldung Ubermoment>,
* <F616: Ubermoment motorisch>,
+ <F617: Ubermoment generatorisch>,
+ <F618: Ubermoment Reaktionszeit> etc.

Oot2 0041 Drehmoment 1) Der Ausgangsstrom im Lastbetrieb « Reduzieren Sie die Last

Uberlast #2 erreichte oder Uiberschritt die Strom- « Reduzieren Sie die Ansprechschwelle
grenze <F601: Stromgrenze verharren <F601> oder <F441>
1> und die Zeit in <F452: Zeit Grenz-
moment.motor.> ist abgelaufen.

2) Das Drehmoment im Lastbetrieb war
gréRer/gleich <F441: Grenzmoment
motor. #1> und die Zeit in <F452: Zeit
Grenzmoment.motor.> ist abgelaufen.

OtC3 0048 Ubermoment Die Spitzenlastiiberwachung hat Uberstrom | « Priifen Sie die Last
und Uberstrom oder Ubermoment erkannt. * Wenn kein Problem mit der Last existiert

priifen Sie die Einstellungen der Spitzen-
wertiiberwachung
<F590: Spitzenwertmessung> bis
<F598: Spitzenwert Betriebsart>
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Fehler-
code

Storungsbe-

zeige zeichnung

Ursache

Abhilfemalnahme

PrF 003B Storung in der

STO-Elektronik

In der STO (safe torque off) Steuerung ist
ein Fehler aufgetreten

Interner Fehler. Wenden Sie sich an lhren
Toshiba-Distributor.

SOUT | 002F Aussetzer PM-

Motor *

1) Schnelle Lastéanderung

2) Plotzliche Beschleunigung/Verzége-
rung

3) Die Motorwelle ist blockiert

4) Fehler in einer Phase ausgangsseitig

1) Erhdhen Sie die Hoch-/Runterlaufzeit.

2) Siehe 1)
3) Beseitigen Sie die Blockierung der Mo-

torwelle.

4) Prifen Sie die ausgangseitige Verkabe-

lung.

uc 001D Unterstrom

Der Ausgangsstrom war wahrend des
Betriebs kleiner als die Ansprechschwelle
fiir Unterstrom

1) Priifen Sie die Last

2) Prifen Sie, ob die Einstellungen der Un-

terstromerkennung richtig sind:
<F610: Stérmeldung Unterstrom>
<F611: Level Unterstrom>

<F612: Wartezeit Unterstrom> etc.

UP1 001E Unterspannung *

(Leistungsteil)

Die Eingsspannung des Leistungsteils war
ist zu niedrig.

Prifen Sie die Eingangsspannung
Prifen Sie, ob die Ansprechschwelle der

Unterspannungserkennung richtig ist
<F625: Level Unterspannung>
<F627: Meldung Unterspannung>

* Um eine Stérmeldung bei kurzzeitigem
Stromausfall zu vermeiden setzen Sie
<F627> ="0: Deaktiviert" sowie
<F301: Motorfangfunktion> und
<F302: Netzausfalltberbriickung> ="1"

Ut 003C

ment

Unterdrehmo-

Die Last ist zu gering

« Prifen Sie die Last

« Prifen Sie, dass die Ansprechschwelle der
Unterspannungserkennung richtig ist
<F651: Stérmeldung >
<F652: Level Untermoment motor.>
<F653: Level Untermoment gener.>
<F654: Reaktionszeit Untermoment> etc.

utC3

0049

Unterstrom *

Untermoment/

strom oder Untermoment erkannt.

Die Spitzenlastiiberwachung hat Unter-

1) Prifen Sie die Last

2) Wenn kein Problem Lastseitig gefunden
wird, priifen Sie die Einstellungen der
Spitzenwertliberwachung
<F590: Spitzenwertmessung> bis
<F598: Spitzenwert Betriebsart>

Note *: Die Stérmeldung kann in einem Parameter aktiviert/deaktiviert werden.

= Alarmmeldungen

Anzeige Alarmbezeichung Ursache Abhilfemanahmen

A-09 Alarm: Bedienteil Die Verbindung zwischen Frequenzum- | Priifen Sie das Verbindungskabel.
abgetrennt richter und Bedienteil wurde im Betrieb

mit einem Startbefehl vom Bedienteil
oder der Fernbedienung getrennt.

A-17 Alarm: Stérung der | « Die [RUN] oder [STOP/RESET]-Taste | Prifen Sie das Bedienteil. Wenn der Fehler weiter
Bedienteiltasten am Bedienteil wurde 20 Sekungen auftritt wenden Sie sich an lhren Toshiba-Distributor.

oder langer gerdiickt gehalten.
+ Die Taste am Bedienteil ist defekt.

A-18 Alarm: Analoger Der Pegel am Anschluss [I] ist kleiner « Priifen Sie die Anschlussleitungen
Eingang getrennt | als <F633: Eingang Il Unterschreitung>. | + Uberpriifen Sie die Einstellung <F633>

A-43 Alarm: Kommu- Die Kommunikation steht kurz vor einer | Ergreifen Sie die gleichen MaRnahmen wie bei "E-43
nikation (internes Stoérung durch Zeitliberschreitung. Kommunikation Zeitiiberschreitung"”.

Ethernet)

COFF Alarm: Steuer- 1) Unterspannung an den Anschllissen 1) Prifen Sie, ob die Spannung zwischen den An-
kreisstromversro- [+SU] und [CC] der Steuerkreis- schliissen [+SU] und [CC]. groBer 20 V DC ist.
gung (Option) Stromversorgung 2) Wenn die optionale externe Stromversorgung

2) Die Einstellung <F647: Fehler ext. nicht bendtigt wird, setzen Sie <F647> ="0:
24V Versorgung> ungeeignet. Deaktiviert".
Wenn [COFF] auftritt schalten Sie die Stromver-
sorgung einmal ab/an und fiihren Sie danach einen
Reset durch.

MOFF Alarm: Unterspan- | Die Eingangsspannung des Leistungs- Prifen Sie die Eingangsspannung, Wenn Sie kein

nung teils ist zu gering. Problem finden handelt es sich um einen internen
Fehler. Wenden Sie sich an Ihren Tohsiba-Distibutor.
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Anzeige Alarmbezeichung Ursache AbhilfemaRnahmen
PrA STO ausgeldst 1) Offene Eingange [STOA]/[STOB] 1) SchlieRen Sie die Eingénge [STOA]-[STOB]-
und [PLC] [PLC] kurz. (Werkseitig sind die Anschliisse mit
2) Der 24 V-Ausgang [PLC]/[P24] ist einer Kurzschlussbriicke verbunden).
Uberlastet 2) Priifen Sie die Belastung des 24 V Anschlusses.
3) SW 1 steht in Position "PLC" und es 3) Priifen Sie die Einstellung des Schalters SW1
ist keine Stromversorgung ange- und die externe Stromversorgung.
schlossen.
t Alarm: Kommu- Die Kommunikation steht kurz vor einer Ergreifen Sie die gleichen MaRnahmen wie bei
nikation RS485 Stérung durch Zeitliberschreitung. "Err5" und "Err8".
(Option)
tun1 Fehler der Brem- 1) Sehr groRe Last 1) Fihren Sie die Lernfunktion ohne oder mit
senlernfunktion 2) Ungiinstige Parametereinstellungen geringer Last bei ca. 3% oder weniger des Nenn-
3) Die Funktion der Bremse ist fehler- wertes durch.
haft 2) Setzen Sie die Motorparameter sowie die auf die
Lernfunktion bezogenen Parameter vor.
3) Uberpriifen Sie die Bremse.
tUn3 Fehler bei der Ungiinstige Einstellungen der Motorpa- Setzen Sie die Motorparameter entsprechend den
Lernfunktion fir rameter. Kenndaten des Motors.
Highspeed-Betrieb
mit geringer Last
m Vorlarm
Anzeige Alarmbezeichung Bedingung AbhilfemaRnahmen
C Voralarm: Stérmeldung Uberstrom kann folgen. Siehe "OC1, "OC2", "OC3"
Uberstrom
H Voralarm: Stérmeldung Ubertemperatur kann Siehe "OH"
Ubertemperatur folgen.
L Voralarm: Stérmeldung Motor(iberlastung kann Siehe "OL1", "OL2", "OL3"
Motoriiberlastung | folgen.
P Voralarm: Stérmeldung Uberspannung kann folgen | Siehe "OP1", "OP2", "OP3"
Uberspannung
m Meldungen
Anzeige Bezeichnung Beschreibung Anmerkung
A-01 Einstellfehler #1 Bei <Pt: U/f-Kennlinie> ="7: 5-Punkt Geben Sie fiir jeden Parameter einen anderen
der 5-Punkt U/f- U/f-Kennlinie": Einstellwert ein.
Kennlinie Zwei oder mehr der Parameter <vL>,
<F190>, <F192>, <F194>, <F196> und
<F198> sind auf den gleichen Wert #
"0,0 Hz" gesetzt.
A-02 Einstellfehler #2 Die Steigung der Kennlinie ist zu grof. 1) Andern Sie die Werte fiir <vLv>/<vL> um die
der 5-Punkt U/f- Steigung der Kennlinie zwischen den Punkten zu
Kennlinie verringern.
2) Erhohen Sle den Wert fiir <vL> oder verringern
Sie den Wert fiir <vLv>.
A-05 Einstellfehler Frequenzvorgabe groRer als zehn mal « Uberpriifen Sie die Einstellung der Eckfrequenz
Basisfrequenz héher als die Basisfrequenz <vL: Eckfrequenz #1> etc.
« Die obere Grenze der Ausgangsfrequenz ist 10 x
Basisfrequenz.
ASIA Regionaleinstel- Die Regionaleinstellungen fiir Asien sind | -
lung fiir Asien gewahlt.
Atn Wahrend Auto- Auto-Tuning wird durchgefiihrt Hinweis auf den Betriebszustand "Auto-Tuning",
Tuning keine Stérungsmeldung. Die Anzeige wird nach ein
paar Sekunden geldscht.
CHn Regionaleinstel- Die Regionaleinstellungen fiir China sind | -
lung fiir China gewahlt

VF-AS3
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Anzeige Bezeichnung Beschreibung Anmerkung
CLr Resetbefehl Nach einer Stérungsmeldung wurden Zuriicksetzen der Stérungsmeldung durch
erwartet folgende Bedienschritte gemacht: 1) Nochmaliges Driicken der [STOP]-Taste.
1) Die [STOP]-Taste wurde einmal 2) Setzen des Digitaleingangs "RESET" auf "AUS"
gedriickt
2) Der Digitaleingang RESET wurde
auf "EIN" gesetzt.
db Bei DC-Bremse DC-Bremse ist aktiv -
dbON Bei Fixieren der Motorwelle wird fixiert Zeigt an, dass die Motorwelle fixiert wird. Wenn
Motorwelle Standby beendet wird
E1 Anzeigelberlauf Eine Stelle Uberlauf der Ziffernanzeige -
eine Stelle auf dem Bedienteil
E2 AnzeigeUlberlauf Zwei Stellen Uberlauf der Ziffernanzeige | -
zwei Stellen auf dem Bedienteil
E3 Anzeigelberlauf Drei Stellen Uberlauf der Ziffernanzeige | -
drei Stellen auf dem Bedienteil
EASy Easy-Modus Easy-Modus aktiv -
End Ende der Daten- Letzter Listeneintrag der Historie -
liste
EOFF Not-Aus Befehl Wenn ein Startbefehl nicht vom Bedien- | Zum Ausfiihren des Not-Aus driicken Sie die Taste
wird erwartet teil (Taste [RUN]) gegeben und die Taste | [STOP/RESET] noch einmal.
[STOP/RESET] einmal gedriickt wurde. | Falls Not-Aus nicht ausgefiihrt wird, driicken Sie
eine andere Taste.
Err1 Fehleingabe Fre- Die Werte der Frequenzvorgabe Punkt Stellen Sie Werte mit gréBerem Abstand ein.
quenzvorgabe eins und zwei liegen zu dicht beieinan-
der.

EU Regionaleinstel- Die Regionaleinstellungen fiir Europa -

lungen fiir Europa | sind gewahit.

FAIL Passwortfehler Die Eingabe in <F739: Kennwortiiber- -
prifung> stimmt nicht mit dem Einstell-
wert in <F738: Kennwortvereinbarung>
(iberein.

FIrE Notbetrieb Der Frequenzumrichter arbeitet im Meldung, wenn sich der Frequenzumrichter im
Notbetrieb ("FIrE" und die Ausgangsfre- | Notbetrieb (Betrieb trotz Fehler) befindet, wird durch
quenz werden abwechselnd angezeigt) Ausschalten der Stromversorgung beendet.

FJOG Einrichtbetrieb Anzeige wéahrend der Einrichtbetriebs -

vorwarts

HEAd Anfang der Da- Erster Listeneintrag der Historie -

tenliste

HI Obere Grenze des | Die Eingabe liegt Giber dem zulassigen -

Einstellwertes Wertebereich.
Init Initialisierung « Initialisierung mit Die Initialisierung war fehlerfrei, wenn das Display
<tyP: Werkseinstellung> ="3" oder "13" | noch mehreren Sekunden "0,0" anzeigt.
« Bei Anderung der Regionaleinstellung
im Setup-Mend.
JP Regionaleinstel- Die Regionaleinstellungen fiir Japan -
lung Japan sind gewahlt.
LO Untere Grenze des | Die Eingabe liegt unterhalb des zulassi- | -
Einstellwertes gen Wertebereichs.

LStP Schlaf-Funktion Die Schlaf-Funktion ist aktiviert -

n--- Keine Detailinfor- Wenn wahrend "nErr" und ein Zahlen- Normale Anzeige

mation der letzten | wert abwechselnd angezeigt werden die

Storung verfigbar. | [OK]-Taste betétigt wird und Detailinfo
Uber die Stérung angezeigt werden
kénnen.

nErr Kein Fehler In der Historie sind keine Eintrage vor- -
handen [Monitor Mode]

OFF Standby Aus Der Eingang, dem die Standby-Funktion | -
zugewiesen wurde, ist "AUS"
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lungen fiir Nord-
amerika

rika sind gewahit.

Anzeige Bezeichnung Beschreibung Anmerkung
PASS Kennwort Uberein- | Die Eingabe in <F739: Kennwortiiber- -
stimmung priifung> stimmt mit dem Einstellwert in
<F738: Kennwortvereinbarung> lberein.
rJOG Einrichtbetrieb Waéhrend des Einrichtbetriebs riickwarts | -
rlickwarts
rtry Bei Wiederanlauf/ | Wahrend des Wiederanlaufs und der -
Motorfangfunktion | Erkennung der Motorgeschwindigkeit
und Drehrichtung
SEt Eingabe der Re- « Anzeige beim ersten Einschalten Wahlen Sie eine Regionaleinstellung im Setup-Meni
gionaleinstellung « Anzeige nach Einstellen von
moglich <SEt>="0"
Srvo Servo Lock Servo Lock -
Std Einstellmodus Einstellmodus ist aktiviert -
StOP Runterlauf Stop Runterlauf-Stop bei Netzausfall wird Der Stop-Befehl bleibt aktiv bis der Laufbefehl auf-
bei Netzausfall ausgefiihrt. gehoben wurde.
tUn Lern-Modus Lernfunktion fiir Bremssequenzen oder | -
Highspeed-Betrieb bei geringen Lasten,
("tUn" und die Ausgangsfrequenz wer-
den abwechselnd angezeigt).
tun2 Fehler bei der Fehler bei der Lernfunktion. Lesen Sie das Handbuch und fiihren Sie die Lern-
Lernfunktion High- funktion erneut durch.
speed-Betrieb bei
geringen Lasten
U--- Suche starten Monitorfunktion <Geénderte Parame- -
ter suchen>: Wartet auf Suchbefehl
("néchster", "zuriick")
U--F Suche vorwarts Monitorfunktion <Geénderte Parameter | -
suchen>: Suche vorwérts wird ausge-
fhrt.
Undo Alle Tasten ent- Wenn <F737: Bedienfeld Tasten sper- Die Tasten am Bedienteil sind voriibergehend
riegelt ren> ="3: Nur Stand. Bedienf. gesperrt" | entriegelt.
ist, werden durch Driicken der [OK]-
Taste alle Tasten entriegelt (>5 s).
U--r Suche riickwarts Monitorfunktion <Geénderte Parameter | -
suchen>: Suche riickwérts wird ausge-
fhrt.
USA Regionaleinstel- Die Regionaleinstellungen fiir Nordame- | -
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13.2 Ricksetzen von Storungsmeldungen

« Setzen Sie den Frequenzumrichter zurlick nachdem die Ursache der Stérung beseitigt wurde.
Wenn die Ursache nicht beseitigt wurde zeigt der Frequenzumrichter auch nach einem Reset die
Wichtig Stérung weiter an.

Der Frequenzumrichter kann durch vier Methoden nach einer Stérung zurlickgesetzt werden.

(1) Rucksetzen am Bedienteil

@

@

=

N

Der Frequenzumrichter kann am Bedienteil zuriickgesetzt werden auch wenn der Startbefehl tber die
Digitaleingénge oder die Kommunikation gegeben wurde.

1) Driicken Sie die [STOP/RESET]-Taste wenn die Stérung [ Stérung  0.0Hz
angezeigt wird. Standard Modus :
Die Meldung "CLr" blinkt und darunter erscheint die Meldung

"Stérung zuriicksetzen? (STOP-Taste)"

Die Hintergrundfarbe der Anzeige wechselt nach rot. r

(Die Hintergrundfarbe ist weil, wenn als Standardfarbe

rot gewahit wurde).

2) Driicken Sie, wahrend "CLr" blinkt, die Taste [STOP/RESET] | _Anzeige Kopieren Parameter Monitor

nochmals. Die Stérung wird zurlickgesetzt, die Anzeige wech-
selt in den Standard-Modus und die Hintergrundfarbe wechselt nach weif3.

Externes Signal an den Digitaleingdngen
Verbinden Sie den Eingang [RES] kurzzeitig mit CC (negative Logik). Der Frequenzumrichter wird
zurlickgesetzt wenn der Eingang [RES] wieder offen ist.

Die Eingangsfunktion "8: Reset 1" ist in den Werkseinstellungen dem Anschluss [RES] zugewiesen,
kann bei Bedarf aber auch einem anderen Eingang zugewiesen werden.

Uber die Kommunikationsschnittstelle

Einzelheiten siehe "RS485 Communication Function Manual" (E6582143)

(4) Durch Ausschalten der Stromversorgung

Schalten Sie die Stromversorgung aus und wieder ein.

Beim Ausschalten der Stromversorgung werden Informationen liber die Stérung in der Monitorebene
geldscht. Um diese Informationen beim Ausschalten zu erhalten setzen Sie den Parameter <F602:
Storungsquittierung> auf "1: Erhalten beim Ausschalten".

Einzelheiten siehe [6.30.3]

« Der Frequenzumrichter kann durch Abschalten der Stromversorgung zuriickgesetzt werden. Mo-
tor und angeschlossene Gerate werden beschadigt wenn die Stromversorgung haufig aus- und
Wichtig eingeschaltet wird.

13. S
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m Wenn der Frequenzumrichter unmittelbar nach einer Stérung nicht zuriickgesetzt werden kann.

(1) Bei Stérungen auf Grund einer Uberlastung des Frequenzumrichters "OL1", des Motors "OL2" oder
des Bremswiderstands "OLr" kann der Frequenzumrichter wahrend einer vorgegebenen virtuellen
Abkunhlzeit nicht zurlickgesetzt werden.

Diese Abkuhlzeiten betragen:

« Bei "OL1": Ungeféhr 30 Sekunden nach dem Auftreten einer Stérung

» Bei "OL2": Ungefahr 120 Sekunden nach dem Auftreten einer Stérung

» Bei "OLr": Ungeféhr 20 Sekunden nach dem Auftreten einer Stérung

Bei Uberlastung "OL3" (Schalttransistor) ist keine virtuelle Abkiihlzeit vorgesehen.

(2) Bei einer Stérung wegen Uberhitzung "OH" priift der Frequenzumrichter die Temperatur im Ge-

hauseinneren. Warten Sie, bis die Temperatur ausreichend niedrig ist, bevor Sie den Frequenzumrich-

ter zurticksetzen.

-

(3) Bei Stérungen durch Uberspannung "OP1", "OP2" und "OP3" warten Sie, bis die Spannung des Leis-

tungsteils unter den Wert in <F626: Level Uberspannung> gefallen ist.

N

4

=

Wenn ein Not-Aus-Signal an einem digitalen Eingang anliegt kann der Frequenzumrichter nicht zu-
rickgesetzt werden.

(5) Wenn ein Vor-Alarm ausgeldst wurde, kann der Frequenzumrichter nicht zurlickgesetzt werden.
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13.3 Motor lauft ohne Storungsmeldung nicht

Wenn der Motor nicht lauft obwohl keine Stérmeldung angezeigt wird, versuchen Sie, die Ursache durch
die im Ablaufdiagramm empfohlenen Schritte zu ermitteln.

Motor lauft nicht

Uberpriifen Sie die Stromversorgung und den
Lasttrennschalter. ==
Ist die Stromversorgung ordnungsgeman?

Zeigt die Anzeige des -epo
Bedienteils etwas an?

'

Wird "OFF" angezeigt? . Schalten Sie das Geréat mit einer der folgenden Stand-By Methoden ein:

* Schalten Sie einen Digitaleingang mit der Funktion "ST" (Standby) ein.

+ Schalten Sie einen Digitaleingang mit der Funktion 96/97: Freier Auslauf (FFR) aus.
* Setzen Sie <F110: Standig aktive Funktion #1> auf "6: Standby".

Sorgen Sie fir fehlerfreie
Stromversorgung

L}

L}

J

o " > Setzen Sie den Frequenzumrichter zuriick nachdem Sie die Ursache gefunden und beseitigt
Wird eine Stbrung angezeig? haben. Einzelheiten zum Zuriicksetzen siehe [13.2]

Y

Abwechselnde Anzeige von > Der Frequenzumrichter fiihrt Wiederanlaufversuche aus. Der Wiederanlauf kann durch eine
"rtry" und Stérmeldung? normale Eingabe oder durch Not-Aus sowie durch Ausschalten der Stromversorgung beender
werden.

Y

Leuchtet die LED an der I + Bei Bedienung am Bedienteil: Driicken Sie [RUN] um den Betrieb zu starten.

[RUN] oder [STOP]-Taste? Uberpriifen Sie, ob die Ausgangsfrequenz eingegeben ist (Einzelheiten siehe [4.3.1])

«Bei anderen Startbefehlen: Andern Sie die Einstellung in <CMOd: Startbefehlauswahl>
Einzelheiten siehe [5.2.1]

Y

Leuchtet die LED an der >
[RUN/STOP]-Taste nicht?

.
.
.

. « Priifen Sie, das als Frequenzvorgabe nicht 0 eingestellt wurde.
\Wird als Ausgangsfrequenz «Priifen Sie die Einstellung von <FMOd: Frequenzvorgabe #1> (siehe [5.2.1)]

> o
1 3 0.0 Hz am Display angezeig!? « Priifen Sie die Frequenzvorgabe der Punkte 1 und 2 (siehe [7.3])
«Priifen Sie, ob die Einstellung in <F241: Betriebsfrequenz> groRer ist als die Frequenzvorgabe

« Bei Bedienung am Bedienteil: Setzen Sie Parameter <CMOd: Startbefehl Auswahl>
="1" (siehe [4.3.1]). Der Status der digitalen Eingange kann auch in der Monitorebene
Uberpriift werden (siehe [3.1.2]).
+ Wenn der Startbefehl nicht am Bedienteil gegeben wurde: Uberpriifen Sle, ob ein externer
Startbefehl gegeben wurde.

«Priifen Sie, ob fiir die Frequenzvorgaben (Festfrequenz,etc.) nicht 0,0 Hz eingegeben ist.
«Priifen Sie, ob der Motor nicht tiberlastet oder blockiert ist. Reduzieren Sie in diesem Fall die
Last.

-

Ermitteln Sie die Ursache mit Hilfe der Parameteranzeige und der Monitorebene. Einzelheiten
siehe [Kapitel 11] (Liste der Parameter) oder [Kapitel 8] (Liste der Anzeigen der Monitorebene).
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13.4 Die Ursachen weiterer Probleme

In der folgend Liste werden eine von méglichen Problemen sowie deren Ursachen und GegenmaRnahmen
beschrieben.

Fehler

Ursache

MaRnahme

Falsche Drehrich-
tung

Die Phasenfolge am Ausgang ([U/T1], [V/
T2], [W/T3]) ist falsch

SchlieRen Sie den Motor mit der richtigen Pha-
senfolge an.

Die Befehle fiir Vorwarts- und Ruickwarts-
lauf sind bei Steuerung Uiber die Digitalein-
gange invertiert.

Invertieren Sie die Steuersignale (siehe [7.2]).

Die Einstellung des Parameters <Fr: Dreh-
richtung Bedienfeld> ist falsch.

Andern Sie den Einstellwert von <Fr>.

Der Motor dreht
sich, aber die
Drehzahl andert
sich nicht.

Die Last ist zu groR.

Reduzieren Sie die Last.

Die Kippschutzfunktion ist aktiviert.

Deaktivieren Sie die Kippschutzfunktion im
Parameter <OLM: Motorschutzfunktion> und
reduzieren Sie die Last (siehe [5.2.5]).

Die Werte in den Parametern <FH: Maxi-
male Ausgangsfrequenz> und <UL: Obere
Grenzfrequenz> sind zu niedrig.

Erhdhen Sie die Einstellwerte.

Das Analogsignal in der Frequenzvorgabe
ist zu niedrig.

Prifen Sie den Signalpegel, die Verdrahtung
etc.

Prifen Sie die Einstellungen fiir die Kennlinie
(Signalwerte fur Punkt 1 und Punkt 2) des Ana-
logsignals, siehe [7.3].

Beim Betrieb im unteren Drehzahlbereich
ist die Drehmomentanhebung zu hoch.

Priifen Sie, ob ein Uberstrom- oder Uberlasta-
larm aufgetreten ist und stellen Sie <vb: Manu-
eller Boost #1> und <ACC: Hochlaufzeit #1> ein.
Siehe [5.3.6] und [5.2.4].

Der Motor lauft
nicht gleichmaRig
rauf oder runter.

<ACC: Hochlaufzeit #1> oder <dEC: Run-
terlaufzeit #1> sind zu kurz.

Erhdhen Sie die Einstellwerte dieser Parameter.

Es flieRt ein zu
hoher Strom in
den Motor.

Die Last ist zu hoch.

Reduzieren Sie die Last

Beim Betrieb im unteren Drehzahlbereich
ist die Drehmomentanhebung zu hoch.

Priifen Sie, ob ein Uberstrom- oder Uberlasta-
larm aufgetreten ist und stellen Sie <vb: Manuel-
ler Boost #1>

Der Motor dreht
mit héherer oder
niedrigerer Dreh-
zahl als vorgege-
ben.

Der Motor hat nicht die richtige Nennspan-
nung.

Verwenden Sie eine Motor mit der geeigneten
Nennspannung.

Die Spannung an den Motoranschluss-
klemmen ist zu niedrig.

Prifen Sie die Einstellung von <vLv: Spannung
bei Eckfrequenz #1> (siehe [5.2.2])

Tauschen Sie die Kabel gegen solche mit gré-
Rerem Querschnitt.

Das Ubersetzungverhaltnis eines Getrie-
bes u.&. ist nicht richtig eingestellt.

Stellen Sie die Werte richtig ein.

Die Frequenzvorgabe ist nicht richtig.

Prifen Sie den Wert und den Wertebereich der
Frequenzvorgabe.

Stellen Sie <vL: Eckfrequenz #1> passend zum
Motor ein. (Siehe [5.2.2])
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Fehler

Ursache

MaRnahme

Die Motordreh-
zahl schwankt
wahrend des
Betriebs.

Starke Lastschwankungen

Reduzieren Sie die Schwankungen.

Die Nenndaten des Frequenzumrichters
oder des Motors sind zu klein fir die Last.

Tauschen Sie den Frequenzumrichter und den
Motor gegen leistungstarkere Geréate.

Die Frequenzvorgabe schwankt.

Prifen Sie, ob analoge Steuersignale zur Fre-
quenzvorgabe schwanken.

Die Vektorregelung wird nicht ordnungsge-
maR ausgefiihrt, wenn <Pt: U/f.Kennlinie>
auf "3" oder "9" gesetzt ist.

Priifen Sie die Einstellungen und die Bedingun-
gen der Motorparameter der Vektorregelung
(siehe [5.3.4]).

Die Parameter-
werte kénnen
nicht geandert
werden.

<F700: Schreib-/Lesesperre> ist auf "1"
oder "4" (verriegelt) eingestellt.

Setzen Sie <F700: Schreib-/Lesesperre> auf "0:
Entsperrt"

Ein Kennwort wurde in <F738: Kennwort-
vereinbarung> eingegeben.

Geben Sie das Kennwort in <F739: Kennwort-
Uberpriifung> ein.

Die Eingangsfunktionen "200" bis "203"
(Parameter schreiben / lesen gesperrt)
sind einem der digitalen Eingange zuge-
wiesen und dieser Eingang ist "EIN".

Schalten Sie die betreffende Eingangsklemme
ab.

Aus Sicherheitsgriinden kénnen einige
Parameter wahrend des Betriebs nicht
geandert werden.

Siehe [6.34.1]

MafRnahmen bei Problemen wahrend der Parametereinstellung

Problem

MaRnahme

Sie wissen nicht mehr,
welche Parameter zu-
rickgesetzt wurden.

Sie kdnnen nach allen geadnderten und eingestellten Parametern suchen. Einzelheiten
siehe "Geanderte Parameter suchen und editieren" <GrU> in [4.2.1]

Ricksetzen aller Para-
meter auf die jeweiligen
Werkseinstellungen.

5.3.9]

Sie kdnnen alle Parameter auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen. Einzelheiten siehe
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Wartung und Inspektion

A WARNUNG

« Das Gerat muss taglich und regelmaRig inspiziert werden.

Beim Einsatz eines fehlerhaften Frequenzumrichters kann sich der Motor nicht richtig drehen und

es kann zu Unfallen durch Uberhitzung und Brand kommen
« Flihren Sie die folgenden Schritte vor einer Inspektion aus:

(1) Schalten Sie die Stromversorgung zum Frequenzumrichter ab.

(2) Warten Sie mindestens 15 Minuten und stellen Sie sicher, das die Ladungsanzeige nicht
J mehr leuchtet.

(3) Messen mit einem DC-Voltmeter (Messbereich gréoRer 800 V DC) die Spannung zwischen
Vorgeschriebene [PA/+] und [PC/-]. Diese darf maximal 45 V DC betragen. Die Restspannung an den An-
MaRnahme schlissen der AC-Leistungselektronik muss ebenfalls kleiner 45 V sein.

Das Durchfiihren einer Inspektion ohne die oben aufgefiihrten Schritte kann zu Stromschlag fiihren.
Bei Verwendung eines PM-Motors stellen Sie sicher, dass der Motor still steht. Wenn sich der Motor
nach Abschalten der Stromversorgung noch dreht, wird eine hohe Spannung an den Anschluss-
klemmen [U/T1], [V/T2] und [W/T3] erzeugt. Das Beriihren der Anschlisse fiihrt zu Stromschlag.

Um Fehlern, die durch Umwelteinflisse wie Temperatur, Feuchtigkeit, Staub, Vibrationen oder Alterung der Bauteile
entstehen kdnnen, vorzubeugen fiihren Sie eine tagliche Inspektion sowie eine weitere Inspektion, tiefergehende
Inspektion in regelméRigen Abstanden durch.

141 Tagliche Inspektion und Reinigung

Die elektronischen Bauteile sind hitzeempfindlich. Installieren Sie den Frequenzumrichter deshalb in einer
gut bellifteten, staubfreien Umgebung in der niedrige Temperaturen herrschen.

Der Zweck der taglichen Inspektion ist, die Einbauumgebung schmutz- und staubfrei zu halten und Anzei-
chen ungewdhnlichen Betriebsverhaltens durch Protokollierung und Vergleich der Betriebsdaten zu erken-
nen finden bevor ein Fehler auftritt.

1411 Prifpunkte der taglichen Inspektion

Fihren Sie die tagliche Inspektion nach diesem Schema durch:

* Wurden in der Umgebung des Einbauorts UnregelmaRigkeiten gefunden?

* Arbeitet das Kiihlsystem einwandfrei?

» Treten ungewohnliche Vibrationen oder Gerauschemissionen auf?

» Wurden unnormale Hitzeentwicklung oder Verfarbungen gefunden?

* Treten ungewodhnliche Gerliche auf?

+» Sind Ablagerungen oder Ansammlungen fremdartiger Substanzen (leitfahiger Substanzen) vorhanden?
+ Treten am Motor ungewdhnliche Vibrationen, Gerdusche oder Uberhitzung?
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(beim Anlauf, wahrend des
Betriebs, wahrend Stop)

. X Inspektionsprozedur
Téagliche Inspektion = = = MaRnahmen
Priifgegenstand Zeitraum Prifmethode
Umgebung im Staub Bei Bedarf | Sichtkontrolle Beseitigen Sie festgestellte
Innenraum Gas Bei Bedarf | Sichtkontrolle Probleme
Tropfen von Flissigkeiten | Bei Bedarf | Sichtkontrolle Ermitteln Sie die Ursache
der Tropfen
Raumtemperatur Bei Bedarf | Thermometer Umgebungstemperatur
des Frequenzumrichters:
maximal 60 °C
Des Bedienteils:
max. 50 °C
Frequenzumrichter, | Vibrationen und Gerausch- | Bei Bedarf | Manuelle Kontrolle » Wenn UnregelmaRigkei-
Teile Befestigung emission der Gehauseober- ten beim Frequenzum-
etc, flache richter auftreten, priifen
Peripheres Equip- Sie die Lufter.
ment « Priifen Sie periphere
Komponenten wie Trans-
formatoren, Schiitze,
Uberlastrelais etc. Stop-
pen Sie ggf. den Betrieb!
Betriebswerte Ausgangsstrom Bei Bedarf | AC Amperemeter Betriebswerte miissen
Ausgangsspannung ! Bei Bedarf | AC Voltmeter innerhalb der Nennwerte
sein.
Umgebungstemperatur Bei Bedarf | Thermometer

Keine groRen Differenzen
zu den Betriebswerten im
Normalbetrieb.

*1: Die Spannungswerte kdénnen, je nach verwendeten Messgerat, unterschiedlich sein. Verwenden Sie

deshalb das gleiche Messinstrument und notieren Sie die gemessenen Werte.

14.1.2 Tagliche Reinigung

Benutzen Sie zur Reinigung des Frequenzumrichters ein weiches Tuch. Entfernen Sie Staub und Ver-
schmutzungen von der Gehauseoberflache. Wenn sich die Verschmutzungen nicht entfernen lassen,
benutzen Sie ein mit Neutralreiniger oder Ethanol angefeuchtetes Tuch.

Vorgeschriebene
MaRnahme

A WARNUNG

» Verwenden Sie keinesfalls die nachfolgend aufgefiihrten Chemikalien oder Losungsmittel:
» Azeton

* Benzol

* Chloroform

« Athylazetat

« Athylchlorid

* Glyzerin

« Tetrachlorethylen
« Trichlorethlyen

« Xylol
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14.2 RegelmaRige Inspektion

Fihren Sie, abhangig von den Einsatzbedingungen, einmal in einem Zeitraum von drei bis sechs Monaten

eine Inspektion wie unten aufgefiihrt durch.

A WARNUNG

mehr leuchtet.

Vorgeschriebene
MaRnahme

« Fuhren Sie die folgenden Schritte vor einer Inspektion aus:
(4) Schalten Sie die Stromversorgung zum Frequenzumrichter ab.
(5) Warten Sie mindestens 15 Minuten und stellen Sie sicher, das die Ladungsanzeige nicht

(6) Messen mit einem DC-Voltmeter (Messbereich gréfRer 800 V DC) die Spannung zwischen
[PA/+] und [PC/-]. Diese darf maximal 45 V DC betragen. Die Restspannung an den An-
schlissen der AC-Leistungselektronik muss ebenfalls kleiner 45 V sein.

Das Durchfiihren einer Inspektion ohne die oben aufgefiihrten Schritte kann zu Stromschlag fihren.
Bei Verwendung eines PM-Motors stellen Sie sicher, dass der Motor still steht. Wenn sich der Motor
nach Abschalten der Stromversorgung noch dreht, wird eine hohe Spannung an den Anschluss-
klemmen [U/T1], [V/T2] und [W/T3] erzeugt. Das Beriihren der Anschlisse fiihrt zu Stromschlag.

14.2.1 Priifpunkte der regelmaRigen Inspektion

Fihren Sie folgende Prifungen durch:

RegelméRige Priifung

Priifmethode und MaRnahmen

Priifen Sie den festen Sitz der Schrauben an den An-
schlussklemmen

Ziehen Sie die Schrauben fest

Priifen Sie die Dichtungen an den Anschlussklemmen
auf Undichtigkeiten

Sichtkontrolle der Dichtungen bei Spuren von Uberhit-
zung

Priifen Sie die Verkabelung auf Beschadigungen

Sichtkontrolle

Entfernen Sie Staub und Verschmutzungen

Verwenden Sie einen Staubsauger

Fihren Sie einen Isolationstest am Leistungsklemmen-
block durch

Priifen Sie den Leistungsklemmenblock bei 500 V. Der
Isolationswiderstand muss einige MOhm betragen (bei
Modellen mit eingebautem EMV-Filter ist er etwas nied-
riger).

Priifen Sie die Eingangs- und Ausgangsspannungen

Priifen Sie die Eingangsspannung regelmagig mit einem
AC Voltmeter (empfohlen).

Priifen Sie die Ausgangsspannung regelmaRig mit einem
AC Voltmeter (empfohlen).

Priifen Sie die Umgebungstemperatur

Messen Sie die Umgebungstemperatur am Frequenzum-
richter beim Anlauf, wahrend des Betriebs und bei Stop.

m Hinweise fiir die regelméBige Inspektion

Wenn Sie zur Reinigung einen Staubsauger verwenden achten Sie darauf, Lifter, Platinen etc. nicht zu
beschadigen. Denken Sie daran, dass anhaftende Verschmutzungen oder Staub zu unerwarteten Ereignis-
sen fiihren kénnen. Halten die elektronischen Schaltkreise staubfrei.

Prifen Sie den Isolationswiderstand des Leistungsklemmenblocks am Frequenzumrichter wie unten ge-

zeigt.

VF-AS3
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 Entfernen Sie die Verkabelung der Stromversorgung und des Motoranschlusses am Leistungsklemmen
block.
+ Verbinden Sie die Anschlussklemmen wie gezeigt.

R/L1 SiL2 T3 urm VIT2 WIT3

500 V
Isolations-
messgerat

Fiihren Sie ebenfalls eine Messung des Isolationswiderstands am Motor durch. Entfernen Sie dazu die
Verkabelung zum Motor ([U/T1], [V/T2], [W/T3]). Wenn Sie bei weiteren externen Geraten Isolationsprifun-
gen durch fiihren, entfernen Sie ebenfalls die Verkabelung zum Frequenzumrichter sodass dieser nicht mit
der Testspannung beaufschlagt werden kann.

« Flihren Sie die Isolationswiderstandsmessung nur am Leistungklemmenblock durch. Fiihren Sie
diese Messung nicht an anderen Anschlussklemmen oder an den Anschliissen auf den Platinen
im Frequenzumrichter durch!

« Flihren keinen Test der Spannungsfestigkeit durch! Durch Fehler bei der Durchfiihrung kénnen

Wichti
9 interne Bauteile beschadigt werden.

14.2.2 RegelmaBige Inspektion von Verschleiteilen

Der Frequenzumrichter enthélt eine Vielzahl elektronischer Bauteile. Die nachfolgend aufgefiihrten Bau-
teile altern auf Grund ihrer physikalischen Beschaffenheit. Wenn der Frequenzumrichter lange Zeit nicht
benutzt wird verschlechtern sich seine Leistungsdaten und es kdnnen Fehler auftreten. Inspizieren Sie die
Gerate deshalb regelmafRig um praventive Instandhaltungsarbeiten durchzufiihren.

Wenden Sie sich bei jedem Austausch an lhren Toshiba-Distributor. Tauschen Sie aus Sicherheitsgriinden
keine Teile selbststéndig aus.

A WARNUNG

« Tauschen Sie keine Bauteile aus.
Dies kann zu Stromschlag, Feuer oder anderen Verletzungen fiihren. Wenden Sie sich bitte we-
gen Reparaturen oder Ersatzteilen an Ihren Toshiba-Distributor.

m Verboten

@ « Die Wartungsintervalle zum Austausch von Teilen hangen von der Umgebungstemperatur und

den Einsatzbedingungen ab. Die nachfolgend aufgefiihrten Zeitangaben gelten bei normalen Um-
- gebungsbedingungen (keine agressiven Gase, Olnebel, Staub, Metallpartikel usw.) und Umgeb-
Wichtig bungstemperaturen innerhalb der Spezifikationen.
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m Lifter

Prifung: Drehen die Lifter gleichméaRig?
Treten ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen auf?

Die zu erwartende Lebensdauer der Lifter, die warmeerzeugende Teile kihlen, ist:

Modell Erwartete Lebensdauer

VFAS3-2004 bis 2550P, 10 Jahre

VFAS3-4004PC bis 4132KPC:

VFAS3-4160KPC bis 4280KPC 5 Jahre (9 Jahre fiir den inneren Lifter)
Durchschnittliche Umgebungstemperatur: 40 °C, Lastfaktor max. 80 %, 24/7-Betrieb

Tauschen Sie den Lufter auch aus, wenn ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen auftreten.
Wenden Sie sich flr den Austausch an lhren Toshiba-Distributor.

m Inspektion der Aluminium-Elektrolytkondensatoren (Glattungskondensatoren)

Priifung:
Ist ein Leck zu sehen?
Ist das Sollbruchventil ge6ffnet?

Die erwartete Lebensdauer dieser Kondensatoren betragt 10 Jahre.

(Bedingungen: Durchschnittliche Umgebungstemperatur: 40 °C, Lastfaktor max. 80 %, 24/7-Betrieb).
Fir den Austausch der Kondensatoren wenden Sie sich bitte an Ihren Toshiba-Distributor. Abhéngig von
der Kapazitat muss der Frequenzumrichter ausgetauscht werden weil die Kondensatoren auf der Platine

verlétet sind.

« In der Monitorebene kénnen Sie die Alarmmeldungen zum Teilewechsel priifen. Einzelheiten

siehe [8.1.1].
« Die erwartete Lebensdauer der Elektrolytkondensatoren verkiirzt sich bei hohen Umgebungstem-

peraturen und verlangert sich bei niedrigen.

HINWEIS
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m Austauschintervalle anderer wichtiger Komponenten

Die erwarteten Austauschintervalle sind unten aufgefiihrt. Sie gelten fir normale Einsatzbedingungen
(durchschnittliche Umgebungstemperatur: 40 °C, Lastfaktor max. 80 %, 24/7-Betrieb, keine agressiven
Gase, kein Olnebel, Staub, Metallpartikel usw). Die Austauschintervalle sind keine Angabe der Lebensdau-
er des Bauteils. Beim Betrieb lber den Zeitraum der Austauschintervalle hinaus werden zunehmend mehr

Bauteile ausfallen.

Bauteil Normales Austauschintervall ' Austauschmethode
Relais - Sichtkontrolle
Elektrolytkondensatoren auf der Platine | 10 Jahre Austausch gegen Neuteil
Batterie im Bedienteil (CR2032) " Die verbleibende Batteriekapa- Austausch gegen Neuteil
zitat wird im Display des Bedien-
teils angezeigt (siehe [3.1.2])

*1: Die Austauschintervalle hangen wesentlich von den Einsatzbedingungen ab.

*2: Bei Betrieb mit einem Ausgangsstrom von 80 % des Nennstroms.
*3: Verwenden Sie eine Batterie des Typs CR20132EC (Toshiba).

14.2.3 Austausch der Batterie

(1) Entnehmen das Bedienteil aus dem Frequenzumrichter (siehe [10.3.8])

(2) Offnen Sie die Batteriefachabdeckung an der linken unteren Seite
des Bedienteils.

(3) Ziehen Sie die Batterie mit einer isolierten Pinzette heraus. Informati-
onen zur Entsorgung siehe Kapitel [16].

(4) Flhren Sie die neue Batterie ein, achten Sie auf die Polaritat!

(5) Schlielen Sie die Batteriefachabdeckung.
Die Uhreinstellung wird nicht gepuffert, stellen Sie deshalb nach dem
Batteriewechsel Uhr neu ein (siehe [3.1.3])
*E6582110 fiir Kalenderfunktion

Neue Batterie
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14.3 Wenn Fehler auftreten

Wenden Sie sich im bei Fehlern an lhren Toshiba-Distributor. Ermitteln Sie zuvor die Daten des Typenschil-
des (auf der rechten Seite des Frequenzumrichters angebracht) sowie welche Optionen installiert sind.
Geben Sie eine méglichst genaue Fehlerbeschreibung.

14.4 Hinweise zur Lagerung

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise, wenn Sie den Frequenzumrichter zeitweise oder fiir langere
Zeit lagern:

(1) Lagerort

Lagern Sie den Frequenzumrichter nur in geschlossenen Raumen. Vermeiden Sie direkte Sonnen-
einstrahlung, korrosive, explosive oder entziindliche Gase, Salz, Olnebel, Metallpartikel, Dampf oder
Kondensation. Angaben zur Lagertemperatur und Luftfeuchte siehe Tabelle unten.

(2) RegelmaRige Priifung

Wenn der Frequenzumrichter fiir langere Zeit nicht an das Stromnetz angeschlossen wird, verringert
sich die Leistung der Elektrolytkondensatoren. SchlieRen Sie das Gerat deshalb wie in der Tabelle
angegeben fiir etwa eine Stunde ohne Last an das Stromnetz an um die Elektrolytkondensatoren zu
konditionieren. Uberpriifen Sie dann den Frequenzumrichter auf Funktionsféhigkeit.

o o Empfohlene Konditionierung
Lagertemperatur (°C) Relative Luftfeuchte der Elektrolytkondensatoren

Kurzzeitige Lagerung (etwa | -25 °C bis +70 °C kleiner 95 % Nicht notwendig

ein Monat)

Langzeitlagerung (langer -10 °C bis +40°C kleiner 90 % Alle zwei Jahre Anschluss

als einen Monat) fiir etwa eine Stunde
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Garantie

Jedes nachweislich defekte Bauteil dieses Frequenzumrichters wird unter folgenden Bedingungen kosten-
los repariert und justiert:

(1) Die Garantie erstreckt sich ausschlieflich auf das Grundgerat des Frequenzumrichters.

(2) Jedes Bauteil des Frequenzumrichters, das in einem Zeitraum von 12 Monaten unter normalen Ein-
satzbedingungen ausféllt oder schadhaft wird, wird kostenlos repariert.

Bei folgenden Fehlfunktionen oder Schaden gehen die Reparaturkosten auch innerhalb der Garantie-
zeit zu Lasten des Kunden:

Fehlfunktionen oder Schaden, die durch unsachgeméaRe oder falsche Verwendung oder Handha-
bung oder durch unbefugt vorgenommene Reparaturen oder Modifikationen am Frequenzumrichter
verursacht wurden.

Fehlfunktionen oder Schaden, die durch Herunterfallen des Frequenzumrichters oder durch einen
Unfall wahrend des Transports nach dem Kauf verursacht wurden.

Fehlfunktionen oder Schaden, die durch Feuer, Salzwasser, korrosive Gase, Erdbeben, Sturm oder
Uberflutung, Blitzschlag, falsche Spannungsversorgung oder Naturkatastrophen verursacht wurden.

Fehlfunktionen oder Schaden, die durch nicht bestimmungsgeméaRe Verwendung verursacht wur-
den.

(€

N

(4) Alle Aufwendungen, die Toshiba fiir Dienstleistungen vor Ort entstehen, sind dem Kunden in Rech-
nung zu stellen, sofern nicht zuvor zwischen Toshiba und dem Kunden ein Wartungsvertrag unter-
zeichnet wurde, wobei in diesem Fall der Wartungsvertrag Vorrang vor dieser Garantie hat.
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Entsorgung

A WARNUNG

« Lassen Sie den Frequenzumrichter nur durch eine auf die Entsorgung von Industriemiill speziali-
sierte Fachfirma entsorgen. ™
Wenn Sie die Entsorgung selbst durchfiihren, kann dies zu Verletzungen durch explodierende
Kondensatoren oder entweichende giftiger Gase flihren.

« Wenn Sie das Bedienteil entsorgen, isolieren Sie die Kontaktflachen der Lithiumbatterie mit Iso-
lierband.

Vorgeschriebene | \Wenn die Kontaktflachen der Batterie mit leitenden Materialien oder anderen Batterien in Kontakt

Mafnahme kommen, kdnnen Kurzschliisse entstehen, die zu Warmeentwicklung, Explosion und Feuer fiihren
kénnen.

*1: Beachten Sie alle anwendbaren Richtlinien, Normen und Gesetze welche die Entsorgung von Industrie- und Sondermidill
regeln.

Wenden Sie sich an einen Fachmann fiir Industrieabfallentsorgung, wenn Sie den Frequenzumrichter
entsorgen mochten.

Bei Nichtbeachtung drohen Verletzungen durch Explosion des Kondensators oder Erzeugung von schadli-
chem Gas.

Wenn Sie das Bedienfeld entsorgen, wickeln Sie zum Isolieren Klebeband um die Anschlisse der Lithium-
batterie. Wenn die Klemmen mit anderen Metallteilen oder Batterien in Kontakt kommen, kann die Lithium-
batterie explodieren oder sich entziinden.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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